
*Średnio w porównaniu z pasami owijkowymi. Wyniki różnią się w zależności od rozmiaru.

DOSKONAŁY STOSUNEK
WYDAJNOŚCI DO KOSZTÓW

	■  Szerszy zakres temperatur w 
porównaniu do pasów poprzedniej 
generacji dzięki wykonaniu z 
materiałów EE: -51°C do +121°C 
(-60°F do +250°F)

	■ Wysokowydajne, syntetyczne 
mieszanki gumowe są odporne na 
zużycie co wpływa na żywotność pasa

	■ Krawędź pasa jest dodatkowo  
szlifowana w celu zapewnienia 
równomiernego kontaktu z rowkiem 
koła, co przekłada się na płynniejszą 
pracę, mniejszy poślizg i mniejsze 
zużycie

	■ Dobra odporność na sporadyczny 
kontakt z olejami i chemikaliami

	■ Spełnia normy ARPM IP-3-3 i ISO 1813 
dotyczące przewodności statycznej

	■ Zgodność z REACH 

	■ Odpowiedni do zastosowań zgodnych z 
dyrektywą RoHS

CECHY I KORZYŚCI

ZMNIEJSZONA REKOMENDOWANA
MINIMALNA ŚREDNICA KOŁA 
PASOWEGO25%*

ZWIĘKSZONA MOC15%*

SUPER HC MN:

PROFIL
WĄSKI

TRI-POWER:

PROFIL 
KLASYCZNY

IDEALNE PASY KLINOWE DO 
PRACY W TRUDNYCH WARUNKACH

PASY SUPER HC™ MN I 
TRI-POWER™

Połączenie szerokiego zakresu zadań, stale rozwijającej się technologii i 
wielu nowych zastosowań może sprawić, że dobór odpowiedniego pasa 
do przemysłowego napędu może wydawać się skomplikowany. Na 
szczęście, bez względu na to, co nas czeka, firma Gates oferuje 
wysokiej jakości rozwiązania w zakresie pasów klinowych, takie jak 
Super HC Molded Notch (MN) i Tri-Power.

Te dwie popularne rodziny opłacalnych, przenoszących duże obciążenia i 
elastycznych pasów klinowych są wykonane z wysokowydajnego 
elastomeru etylenowego (EE), dzięki czemu doskonale sprawdzają się w 
rozlewniach napojów, mieszalniach i szlifierniach.
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DOSTĘPNE PROFILE

*Profile CX pochodzą z USA.

ATRYBUTY PRODUKTU

SUPER HC MN:
WIĘCEJ MOCY W MNIEJSZEJ PRZESTRZENI

TRI-POWER:
SPRAWDZONA I PRAWDZIWA OPCJA WYMIANY

Bezowijkowy, uzębiony. Bezowijkowy, uzębiony.

Profil wąski. Profil klasyczny.

Zmniejsza gabaryty napędu, pozwalając na bardziej kompaktowe rozwiązania. Idealne rozwiązanie do napędów z pasami klasycznymi.

Zalecany do: Przemysłowe, wytrzymałe napędy z pasami wąskoprofilowymi, 
w których przestrzeń, waga i moc mają kluczowe znaczenie. Idealny przy 
projektowaniu nowych napędów lub w przypadku wymiany kół pasowych w 
istniejących napędach.

Zalecany do: Zastosowania przemysłowe, w których wymagane są małe średnice 
kół pasowych. Idealny do zastosowań, w których wymiana profilu pasa nie jest 
możliwa lub preferowana jest wymiana na profil podobny.

POTRZEBUJESZ POMOCY W PODJĘCIU 
DECYZJI, KTÓRY PAS BĘDZIE NAJLEPSZY 
DLA TWOJEGO ZASTOSOWANIA? UŻYJ 
DESIGN POWER

SUPER HC MN I TRI-POWER MOGĄ ZWIĘKSZYĆ WYDAJNOŚĆ
DZIAŁANIA NAPĘDÓW W RÓŻNYCH GAŁĘZIACH PRZEMYSŁU:

ŻYWNOŚĆ I NAPOJE TRANSPORT BLISKI I 
PRZEŁADUNEK MATERIAŁÓW

PRZEMYSŁ PAPIERNICZY I 
PRZETWÓRSTWO PAPIERU

UZDATNIANIE WODY, 
OCZYSZCZALNIE ŚCIEKÓW

ROLNICTWO ZRÓŻNICOWANY 
PRZEMYSŁ

PORÓWNANIE NAPRĘŻEŃ 
ZGINAJĄCYCH

Gdy przestrzeń jest na wagę złota, napędy 
są często projektowane z małymi kołami 
pasowymi. Paski uzębione wyróżniają się 
zmniejszeniem naprężeń zginających i 
generowanego ciepła przy jednoczesnym 
wydłużeniu żywotności pasa.

Nie wszystkie kształty uzębień są 
jednakowe, wymaga to równowagi między 
elastycznością a rozkładem naprężeń. 
Spełnienie jednego z tych warunków jest 
łatwe, natomiast spełnienie obu stanowi 
nie lada wyzwanie.

Uzębienia w pasku pomagają zredukować i 
rozłożyć te naprężenia.

Wykorzystując analizę elementów skończonych 
(MES), zwiększone naprężenia zginające są 
wyraźnie widoczne na pasku bez uzębienia.

SKONCENTROWANE NAPRĘŻENIA ZGINAJĄCE OPTYMALNIE ROZŁOŻONE NAPRĘŻENIA ZGINAJĄCE

ZALETY PASÓW BEZOWIJKOWYCH

PROFIL SZEROKOŚĆ (W) WYSOKOŚĆ (H)

mm mm

AX 13 8

BX 17 11

CX* 22 14

PROFIL SZEROKOŚĆ (W) WYSOKOŚĆ (H)

mm mm

XPZ/3VX 10 8

XPA 13 10

XPB/5VX 16 13
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