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Drogi Kliencie,

Ruszamy z nowq otwartg 3-dniowq formutg szkoleniowq. Istnieje mozliwoé¢ wybrania
pojedynczego lub kilku dni, dlatego nowe szkolenia nazwane sg formg otwartq.

Dzieki pozyskane| wiedzy zaoszczedzisz czas podczas napraw i unikniesz uszkodzen
prowadzgeych do awarii. Dowiesz sie réwniez jak przedtuzy¢ zywotno$¢ maszyny

i jok odpowiednio jg diagnozowac.

Nasi wyktadowcey to osoby, ktére od wielu lat poza prowadzeniem szkolen, fizycznie
wykonujq remonty i diagnostyke wszelkiego rodzaju maszyn obrotowych we wszystkich
branzach na terenie catego kraju, wiec przekazujq nie tylko wiedze ksigzkowq, ale

réwniez bogate doswiadczenia proktyczne. Dlatego tez nasze szkolenia pod tym

wzgledem sq unikatowe na rynku.
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Dzier 1. Klasyfikacja, oznaczenia, montaz/demontaz tozysk

1. tozysko - informacje podstawowe
a. Konstrukcja fozyska tocznego
b. Materiaty
c. System oznaczen
2. Jak pracuje tozysko toczne?
a. Geometria konstrukcji wewnetrzne;
b. Naprezenia
c. Poslizg i tarcie w tozysku
3. Awarie tozysk
a. Btedy podczas montazu
b. Trwato$¢ tozysk
c. Temperatura pracy
d. Zabudowa tozyska
4. Montaz
a. Czynnoéci wstepne, podstawowe zasady
b. luz tozyska przed i po jego montazu, napiecie wstepne
c. Podstawowe btedy montazu
5. Demontaz

a. Czynnosci wstepne podstawowe zasady

b. Podstawowe btedy demontazu
6. Technologie montazu i demontazu
a. Narzedzia do montazu i demontazu

b. Montaz i demontaz mechaniczny

c. Montaz na gorgco

d. Montaz i demontaz hydrauliczny

e. Zajecia praktyczne
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Dzieh 2. Smarowanie tozysk/automatyzacja smarowania

1. Srodki smarne
a. Wplyw smarowania na niezawodno$é maszyn
b. Dobor srodkéw smarnych
c. Kompatybilnos¢ smarow
2. Dawkowanie $rodkéw smarnych
a. Znaczenie doboru ilosci srodka smamego
b. Czynniki wptywajgce na wymagang dawke $rodka smarnego
c. Sposdb obliczania dawki srodka smamego - aplikacja DialSet SKF
d. Cwiczenia praktyczne dla uczestnikow - wyznaczenie dawki smaru dla konkretnej aplikacji
w zadanych warunkach pracy - kazdy uczestnik otrzyma indywidualne zadanie do rozwigzania -
wymagane urzqdzenie mobilne (smartfon/tablet/laptop)
3. Automatyzacja procesu smarowania
a. Smarowanie automatyczne vs smarowanie reczne
b. Smarownice jednopunkfowe jako wstep do automatyzacii proceséw smarowania
c. Podstawowe rodzaje uktadéw centralnego smarowania
- Uktady wieloliniowe
- Uktady jedno- i dwuliniowe
- Uktady progresywne
- Uktady obiegowe
- Uktady specjalne (powietrzno-olejowe, Chainlube)
4. Prezentacja konkretnych rozwiqzan w zakresie uktadéw centralnego smarowania
a. System wieloliniowy SKF
- Prezentacja systemu (rzeczywiste urzqdzenie)
- Sposdb regulacji rozdziatu dawek - zaslepianie i crossportowanie wyjsc
- Programowanie sterownika (ustawienia menu sterownika)
b. System wieloliniowy TIMKEN /Groeneveld
- Prezentacja systemu (rzeczywiste urzqdzenie)
- Sposéb regulacji rozdziatu dawek
- Programowanie sterownika (dip-switch, zwory]
c. System Chainlube SKF
- Elementy sktadowe
- Regulacja czujnikéw i dysz wzgledem tancucha

- Sposéb okresdlenia ustawien systemu

- Programowanie sterownika Chainlube
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Dzien 3. Ustawianie przektadni/osiowanie/diagnostyka

1. Ustawianie geometrii przektadni pasowych
a. Dlaczego geometria przektadni pasowych jest wazna?
b. Zapoznanie sie ze sprzetem do ustawiania geometrii przekfodni pasowych
c. Teoria przebiegu ustawienia geometrii przektadni pasowych
d. Cwiczenia praktyczne z ustawienia przekiadni pasowych
2. Napinanie paséw
a. Dlaczego napigcie pasow jest wazne?
b. Zapoznanie sie ze sprzetem do napinania paséw
c. Zapoznanie sie z oprogramowaniem do przeliczania przektadni pasowych
d. Modernizacje przektadni pasowych
e. Teoria przebiegu napiecia paséw
f. Cwiczenia praktyczne z napinania paséw
3. Osiowanie watéw
a. Dlaczego osiowanie watoéw jest wazne
b. Zapoznanie sie ze sprzetem do osiowania watéw
c. Teoria przebiegu osiowania watdw
d. Najczescie] popetniane btedy
e. Cwiczenia praktyczne z osiowania watéw
4. Podstawowa diagnostyka maszyn
a. Badanie temperatury (pirometry, termometry dotykowe, kamery termowizyjne)
b. Okredlanie predkosci obrotowe] (lampa  stroboskopowa, tachometry dotykowe i
bezdotykowe)
c. Ogledziny elementéw wewnetfrznych maszyny (podstawowa endoskopial)
d. Ostuchiwanie maszyn (stetoskop elektroniczny)
e. Podstawowe badanie smaru plastycznego (konsystencja, wiasciwosci smarne)
f. Podstawowe badanie zuzycia oleju
5. Podstawy diagnostyki drganiowej
a. Diagnostyka oparta o wykresy trendu
b. Diagnostyka oparta o wykresy widma drgan
c. Diagnostyka on-line

d. Narzedzio do podstawowej diagnostyki tozysk

e. Cwiczenia praktyczne z urzqdzeniem Quick Collect
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Cennik:

1 dzien szkolenia - 1200 zt
2 dni szkolenia - 2200 zt

3 dni szkolenia - 3200 zt
(ceny netto +23%VAT)

Miejsce szkolenia:
Centrum Szkoleniowe PREMA SA w Jawczycach k/Warszawy lub do

uzgodnienia

Cena obejmuje:
* zajecia merytoryczne
* ¢wiczenia praktyczne
* materiaty szkoleniowe
e testy wiedzy
e certyfikat
* przerwy kawowe (ciastka, kawa, herbata, wodal)
* |unch kazdego dnia
Cena nie zawiera:
e dojazdu

e zakwaterowania

W przypadku zapewnienia grupy minimum 6 oséb istnieje mozliwos¢
zorganizowania szkolenia zamknietego w innym terminie.
Zastrzegamy sobie mozliwos¢ odwotania szkolenia w przypadku

niewystarczajqcej liczby uczestnikow na 4 dni robocze przed terminem

szkolenia.




