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/godnosc z norma,

tancuchy SKF sg wytwarzane w nowoczesnych zaktadach produkcyjnych. Stosowane sa rygorystyczne procedury kontroli jakosci
w celu zapewnienia zgodnosci produktu z normami IS0 oraz stosowanymi normami przemystowymi, gtéwnie ANSI, BS, DIN i JIS.
tancuchy SKF do pél naftowych sa zatwierdzone przez Amerykanski Instytut ds. Ropy Naftowej (APl - American Petroleum Institute)
i kazde opakowanie ma monogram API. tancuch motoryzacyjny jest zgodny ze specyfikacja techniczng Systemu Zapewnienia Jakosci
ISO/TS16949. Ta specyfikacja uwzglednia normy systemu jakosci stosowanego w przemysle motoryzacyjnym na catym $wiecie:
amerykanska (Q5-9000), niemiecka (VDA6.1), francuska (EAQF) i wtoska (AVSQ).

Wszystkie tancuchy SKF maja standardowo zakres temperatury pracy wynoszacy —20 do 150 °C. Wyjatkiem sg tancuchy ze stali
nierdzewnej o zakresie temperatury pracy —20 do 400 °C. W przypadku wyzszych temperatur nalezy zastosowac inne smarowanie.
Nalezy takze zwrdci¢ uwage na fakt, ze w przypadku temperatur ponad 200 °C i ponizej =20 °C wartosci obcigzenia niszczacego
ulegaja zmniejszeniu.

Surowiec

Podstawowe materiaty stuzace do produkcji kazdego elementu
tancucha sa krytyczne i stad stosowana jest $cista kontrola
przychodzacych materiatow nawet przed rozpoczeciem
produkcji. Zakres tego sprawdzania rozcigga sie od starannego
wyboru stalowni do ciggtej kontroli dostawcow. Kazda

partia surowca jest dostarczana z raportem z laboratorium
potwierdzajacym sktad materiatu. Z przychodzacych dostaw
sq pobierane probki w celu przeprowadzenia ich doktadnej
analizy, pozwalajacej mie¢ pewnosc, ze sktad chemiczny
materiatu spetnia doktadnie wymagania techniczne fabryki.
Po surowej kontroli materiat przechodzi r6znego rodzaju
obrobke przedprodukeyjna. Najpierw wykonywane jest
wyzarzanie w celu doprowadzenia materiatu do uzyskania
doskonatych warunkow pracy, nastepnie odbywa sie
wielostopniowe walcowanie, ktore zapewnia rownomierna,
grubos¢ blachy. W zaleznoéci od indywidualnych wymagan
poszczegolnych materiatow i czesci przeprowadzane sg rozne
inne procesy obrobki.

Prostownica rolkowa stosowana do uzyskania
réwnomiernej grubosci blachy



Proces

Ptytka zewnetrzna
i wewnetrzna

\
\

v

Wykrawanie / ttoczenie

\

Kontrola zadzioréw, wymiaréw
podziatki i $rednicy otworu
oraz cechowania

\
\

Kontrola twardosci
i wytrzymatosci na rozcigganie

\
\

Kuleczkowanie

\

Kontrola wygladu powierzchni
i dogniatanie za pomoca kulki

Proces produkgji tancucha SKF

tancuch sworzniowy tulejkowy — proces produkcji i kontroli

Sworzen Tuleja Rolka

\ v \

Kontrola odbiorcza surowca

\ v \

Walcowanie na zimno i obrébka maszynowa

\ v \

Speczanie na zimno i ciecie Zwijanie obwodowe Wyttaczanie na zimno i ciecie
Kontrola $rednicy i dtugosci Kontrola wysokosci, $rednicy zewnetrznej i srednicy wewnetrznej

\ \ \

Obrobka cieplna

\ \ \

Badanie twardosci Kontrola twardosci
(takze grubosci warstwy Kontrola twardosci powierzchni (takze grubosci warstwy
utwardzonej w przypadku i grubosci warstwy utwardzonej utwardzonej w przypadku
utwardzania powierzchniowego) utwardzania powierzchniowego)

v \

Obrobka wykanczajaca powierzchni

\ v \

Szlifowanie i polerowanie Szlifowanie Polerowanie i kuleczkowanie
Kontrola $rednicy Kontrola wymiarow

Montaz

v

Kontrola wymiaréw i wytrzymatosci na rozciaganie

v

Napinanie wstepne

v

Kontrola dtugosci i skrecania tancucha

v

Smarowanie

v

Kontrola wzrokowa

v

Pakowanie

v

Wysytka do centrum dystrybucyjnego SKF



sworzen

zewnetrzna

Ptytki ogniw (Ptytki wewnetrzne i zewnetrzne)

W tancuchach SKF zastosowano ptytki ogniw o obrysie z szerszym przewezeniem, przez co zwiekszono ich wytrzymatos¢

zmeczeniowa, Dzieki temu, ze surowiec jest poddawany szeregowi proceséw walcowania na zimno i surowej kontroli grubosci,
ptytki uzyskujg rownomierng grubosc, co ma decydujace znacznie dla spokojnej pracy tancucha. Trwatos¢ i wytrzymatos¢ ptytek
jest w petni zoptymalizowana poprzez hartowanie na wskros, kuleczkowanie oraz proces dogniatania otworow za pomoca, kulki.

i-—r'

Kuleczkowanie elementdw polepsza odpornosé¢
zmeczeniowq i odporno$¢ na pekanie

J

Piece do procesu obrébki cieplnej

ptytka
wewnetrzna




Sworznie

Materiat na sworznie jest produkowany gtownie ze stali stopowej i ma utwardzang cieplnie powierzchnie, w celu uzyskania
maksymalnej odpornosci na zuzycie i rdzenia o wysokiej wytrzymatosci na obcigzenia udarowe. Te wtasciwosci uzyskuje sie
w piecach obrotowych, aby zapewni¢ rownomierne rozprowadzanie ciepta na sworznie podczas obrobki cieplnej. Sworznie
sq takze szlifowane precyzyjnie, co jeszcze polepsza ich odpornosc na zuzycie.

Do obrébki cieplnej sworzni sq stosowane piece obrotowe Sworznie sq szlifowane, aby uzyskac
zapewniajqce rownomierne rozprowadzanie ciepta. optymalng odpornos¢ na zuzycie.

Tuleje

Walcowanie na zimno zapewnia catkowita rownomierna grubosc¢ scianek, co jest bardzo wazne w uzyskiwaniu doktadnej
i powtarzalnej podziatki. Urzadzenia do precyzyjnego zwijania obwodowego zapewniaja, ze wymiary $rednicy zewnetrznej
i wewnetrznej tulei sa kontrolowane, przez co uzyskuje sie optymalne pasowanie miedzy tulejg a ptytka ogniwa. Proces
utwardzania powierzchniowego daje tulejom wysoka odpornos¢ na zuzycie i rdzen wytrzymaty na obciazenia udarowe.
Nastepnie tuleje s szlifowane precyzyjnie dla uzyskania wysokiej odpornosci na zuzycie Scierne.

Piec przenosnikowy stosowany do obrobki cieplnej Automatyczny montaz taricucha w celu zapewnienia
sworzni i tulei np. do wegloazotowania. prawidtowych pasowan i tolerancji.



Rolki

W tancuchach SKF sa stosowane jednolite rolki wyttaczane na zimno z preta, czego efektemn jest wysoka wytrzymatosc
zmeczeniowa i ulepszona zdolnos¢ przenoszenia obcigzen udarowych. Wszystkie rolki przechodza przez proces utwardzania,
aby uzyskac podwyzszong odporno$¢ na zuzycie. W celu unikniecia propagacji pekniecia stosuje sie kuleczkowanie, co daje
rolkom takze wieksza wytrzymato$¢ zmeczeniowa zapewniajaca odpowiednie bezpieczenstwo.

Linie produkcyjne elementéw Sprzet do badania mikrotwardosci, gdzie
przeprowadzane sq testy partii produkcyjnych
sprawdzajqce, czy twardos¢ jest zgodna
ze specyfikaciq

Proces montazu

Zaawansowane technicznie automatyczne maszyny zapewniaja, ze elementy sa montowane z odpowiednimi tolerancjami,
co pozwala na uzyskanie przez tancuchy SKF precyzyjnej podziatki przy doskonatym dopasowaniu czesci. Kazdy element i proces
jest poddawany $cistej kontroli jakosci z czestymi pomiarami, w celu uzyskania zgodnosci z wymaganymi tolerancjami i normami.
W zaleznosci od wymagan mozliwe jest wykonanie na zyczenie réznego rodzaju obrobki antykorozyjnej i specjalnych pokryc.

Zmontowane tancuchy sa nastepnie naprezane wstepnie. To docieranie tancucha nie tylko pozwala weliminowa¢ wydtuzenie
wstepne, ale takze zwieksza wytrzymato$¢ zmeczeniowa tancucha.

Koncowy proces smarowania wstepnego powoduje, ze tancuchy SKF sa od razu gotowe do uzycia. Smarowanie fabryczne dziata takze
jako ochrona przed korozjg_dla uzyskania dtugiego okresu magazynowania.
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Linia wstepnego smarowania taricuchéw Naprezanie wstepne po ostatecznym montazu



Ogniwa taczace
Te ogniwa s3 uzywane do taczenia ze sobg dwdch koncow tancucha, w celu stworzenia tancucha zamknietego. Ogniwa taczace

z zamknieciem typu ,zatrzask sprezynowy” lub ,zawleczka” umozliwiaja tatwy demontaz i wymiane tancucha, podczas gdy
ogniwo nitowane daje bardzo mocne potaczenie, o podobnej wytrzymatosci zmeczeniowej jak dla innych ogniw w tancuchu.
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Ogniwo tqczqce z zamknieciem Ogniwo tqczqce z zamknieciem Ogniwo tqczqce z zamknieciem

typu ,zatrzask sprezynowy” typu ,zawleczka” za pomocq nitu

Ogniwa wygiete

Ogniwa wygiete (typu "offset") sa stosowane, gdy w tafncuchu jest wymagana nieparzysta liczba podziatek. Te ogniwa sktadaja
sie z dwoch wygietych ptytek, ktore sg wttaczane na tuleje. Szeroki koniec jest zaktadany na ostatnie ogniwo w tancuchu,

a nastepnie instalowany jest sworzen taczacy i zabezpieczany za pomoca zawleczki.
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Ogniwo wygiete Podwajne ogniwo wygiete



t ancuchy wg standardu amerykanskiego

tancuchy wedtug standardu amerykanskiego sa ujete w normach 1SO 606, ANSI B29.1 i DIN 8188.

Wielkosci podziatek objete tym standardem wynosza od 1/4 do 3 cali. tancuchy wedtug standardu amerykanskiego maja mniejsza,
$rednice sworznia niz ich odpowiedniki wedtug standardu europejskiego. Dlatego mniejsza jest odpornos¢ na zuzycie tych tancuchow
w poréwnaniu do tancuchéw wedtug standardu europejskiego, z jednym wyjatkiem. W przypadku tancucha o podziatce 5/8 cala
Srednice sworznia i panwi sa wieksze niz w odpowiednim tancuchu wedtug standardu europejskiego.

tancuchy wedtug standardu amerykanskiego normalnie podlegaja systemowi oznaczania wedtug normy ANSI, na przyktad tancuch
dwurzedowy o podziatce 1/2 cala bedzie miat oznaczenie ANSI 40-2.

System numeracji ANSI dziata w sposob nastepujacy: pierwsza liczba oznacza wielkos¢ podziatki w 1/8 cala, tj. 4/8 = 1/2 cala
podziatka. Druga liczba odnosi sie do tancucha bedacego tancuchem sworzniowym rolkowym, tj. 0 = tancuch sworzniowy rolkowy.

Liczba 5 zamiast O wskazywataby tancuch tulejkowy a liczba 1 wskazuje serie wezsze. Przyrostek, jak w przypadku tancucha wedtug
standardu europejskiego, odnosi sie do liczby rzedow tancucha, to znaczy 2 = tancuch dwurzedowy.
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Nr Nr Podziatka Srednica Szerokos¢ Srednica  Dtugost sworznia  Dtugoséé Wysokos¢  Grubos¢ Podziatka  Wytrzymatos¢  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha  tancucha rolki miedzy sworznia sworznia  plytki ptytki  poprzeczna narozciaganie wytrzymatos¢ na metr
ANSI| BS/ISO ptytkami . z zawleczka wewnetrznej na rozciaganie
wewnetrznymi
P dy max by max dymax L max Lemax  Lcmax hy max T max Pt Q min Qp q
- - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN ka/m -
1513 03c* 47625 2,48 2,38 1,62 6,10 6,90 - 4,30 0,60 - 18 2,0 0,08 PHC15-1
25-1* 04C-1* 6,350 3,30 3,18 2,31 7,90 8,40 - 6,00 0,80 - 3,5 4,6 0,15 PHC 25-1
35-1* 06C-1* 9,525 5,08 4,77 3,58 12,40 1317 - 9,00 1,30 - 79 10,8 0,33 PHC 35-1
41-1 085-1 12,700 7,77 6,25 3,58 13,75 1500 - 9,91 1,30 - 6,7 12,6 0,41 PHC 41-1
40-1 08A-1 12,700 7,95 7,85 3,96 16,60 17,80 = 12,00 1,50 = 141 17,5 0,62 PHC 40-1
50-1 10A-1 15,875 10,16 9,40 5,08 20,70 22,20 23,30 15,09 2,03 - 22,2 29,4 1,02 PHC 50-1
60-1 12A-1 19,050 11,91 12,57 5,94 25,90 27,70 28,30 18,00 2,42 - 318 41,5 1,50 PHC 60-1
80-1 16A-1 25,400 15,88 15,75 7,92 32,70 35,00 36,50 24,00 3,25 - 56,7 69,4 2,60 PHC 80-1
100-1 20A-1 31,750 19,05 18,90 9,53 40,40 44,70 44,70 30,00 4,00 - 88,5 109,2 3,91 PHC 100-1
120-1 24A-1 38,100 22,23 25,22 11,10 50,30 54,30 54,30 35,70 4,80 - 127,0 156,3 5,62 PHC 120-1
140-1 28A-1 44,450 25,40 25,22 12,70 54,40 59,00 59,00 41,00 5,60 = 172,4 212,0 7,50 PHC 140-1
160-1 32A-1 50,800 28,58 31,55 14,27 64,80 69,60 69,60 47,80 6,40 - 226,8 278,9 10,10  PHC160-1
180-1 36A-1 57,150 35,71 35,48 17,46 72,80 78,60 78,60 53,60 7,20 - 280,2 3418 13,45  PHC180-1
200-1 40A-1 63,500 39,68 37,85 19,85 80,30 87,20 87,20 60,00 8,00 - 353,8 431,6 16,15 PHC 200-1
240-1 48A-1 76,200 47,63 47,35 23,81 95,50 103,00 103,00 72,39 9,50 - 510,3 622,5 23,20  PHC240-1
25-2* 04C-2* 6,350 3,30 3,18 2,31 14,5 15,0 - 6,00 0,80 6,40 7,0 8,6 0,28 PHC 25-2
35-2*% 06C-2* 9,525 5,08 4,77 3,58 22,5 233 - 9,00 1,30 10,13 15,8 19,7 0,63 PHC 35-2
41-2 085-2 12,700 7,77 6,25 3,58 25,7 26,9 - 9,91 1,30 11,95 133 16,9 0,81 PHC 41-2
40-2 08A-2 12,700 7,95 7,85 3,96 31,0 32,2 = 12,00 1,50 14,38 28,2 35,9 1,12 PHC 40-2
50-2 10A-2 15,875 10,16 9,40 5,08 38,9 40,4 41,2 15,09 2,03 18,11 bbb 58,1 2,00 PHC 50-2
60-2 12A-2 19,050 11,91 12,57 5,94 48,8 50,5 51,1 18,00 2,42 22,78 63,6 82,1 2,92 PHC 60-2
80-2 16A-2 25400 15,88 15,75 7,92 62,7 64,3 65,8 24,00 3,25 29,29 113,4 141,8 5,15 PHC 80-2
100-2 20A-2 31,750 19,05 18,90 9,53 76,4 80,5 80,5 30,00 4,00 35,76 177,0 219,4 7,80 PHC 100-2...
120-2 24A-2 38,100 22,23 25,22 11,10 95,8 99,7 99,7 35,70 4,80 45,44 254,0 3149 11,70  PHC120-2..
140-2 28A-2 44,450 25,40 25,22 12,70 103,3 107,9 107,9 41,00 5,60 48,87 344,8 4275 15,14 PHC 140-2...
160-2 32A-2 50,800 28,58 31,55 14,27 1233 128,1 128,1 47,80 6,40 58,55 453,6 562,4 20,14  PHC160-2...
180-2 36A-2 57,150 35,71 35,48 17,46 138,6 1444 1444 53,60 7,20 65,84 560,5 695,0 29,22 PHC180-2...
200-2 40A-2 63,500 39,68 37,85 19,85 151,9 158,8 1588 60,00 8,00 71,55 707.6 8774 32,24 PHC200-2...
240-2 48A-2 76,200 47,63 47,35 23,81 183,4 190,8 1908 72,39 9,50 87,83 1020,6 1255,3 45,23 PHC 240-2...
25-3* 04C-3* 6,350 3,30 3,18 2,31 21,0 21,5 - 6,00 0,80 6,40 10,5 12,6 0,44 PHC 25-3
35-3* 06C-3* 9,525 5,08 4,77 3,58 32,7 335 - 9,00 1,30 10,13 23,7 28,6 1,05 PHC 35-3
40-3 08A-3 12,700 7,95 7,85 3,96 45,4 46,6 - 12,00 1,50 14,38 42,3 50,0 1,90 PHC 40-3
50-3 10A-3 15,875 10,16 9,40 5,08 57,0 58,5 593 15,09 2,03 1811 66,6 77,8 3,09 PHC 50-3
60-3 12A-3 19,050 11,91 12,57 5,94 71,5 73,3 73,9 18,00 2,42 22,78 95,4 1111 4,54 PHC 60-3
80-3 16A-3 25,400 15,88 15,75 7,92 91,7 93,6 951 24,00 3,25 29,29 1701 1984 7,89 PHC 80-3
100-3 20A-3 31,750 19,05 18,90 9,53 112,2 116,3 116,3 30,00 4,00 35,76 265,5 309,6 11,77  PHC100-3
120-3 24A-3 38,100 22,23 25,22 11,10 141,4 145,2 145,2 35,70 4,80 45,44 381,0 437,2 17,53  PHC120-3
140-3 28A-3 44,450 25,40 25,22 12,70 152,2 156,8 1568 41,00 5,60 48,87 517,2 5933 22,20  PHC140-3
160-3 32A-3 50,800 28,58 31,55 14,27 181,8 186,6 186,6 47,80 6,40 58,55 680,4 780,6 30,02  PHC160-3
180-3 36A-3 57,150 35,71 35,48 17,46 204,4 210,2 210,2 53,60 7,20 65,84 840,7 983,6 38,22 PHC 180-3
200-3 40A-3 63,500 39,68 37,85 19,85 2235 230,4 230,4 60,00 8,00 71,55 1061,4 1217,8 49,03  PHC200-3
240-3 48A-3 76,200 47,63 47,35 23,81 2713 278,6 278,6 72,39 9,50 87,83 1530,9 1756,5 71,60  PHC?240-3

* tancuch tulejkowy: d1 okresla srednice zewnetrzna tulei
Dla tancucha ze sworzniem z zawleczka dodaj ,C” po liczbie rzedow tancucha. Na przyktad 140-1 ze sworzniem z zawleczka ma oznaczenie PHC 140-1C... Standardowe dtugosci wynosza,
10 stdp oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha. Na przyktad pudetko z tancuchem 140-1 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC 140-1X10FT.
W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygietego.



t ancuchy wg standardu europejskiego BS

tancuchy produkowane zgodnie ze standardami BS sa ujete w normach 150606, B5228 i DIN 8187.

Wielko$ci podziatek objete tym standardem wynosza od 6 mm (0,236 cala) do 114,3 mm (4,500 cala). Charakteryzuja sie one wieksza,
Srednica sworznia niz tancuchy ANSI. W efekcie tancuchy maja wieksza odpornos¢ na zuzycie dzieki wiekszej powierzchni nosnej.

System numeracji tancuchéw BS dziata w sposob nastepujacy: np. tancuch dwurzedowy o podziatce 1/2 cala bedzie miat ozna-
czenie 08B-2. Dwie pierwsze cyfry oznaczajg wielkos¢ podziatki w 1/16 cala, dlatego 08 = 8/16 lub 1/2 cala. Litera B wskazuje
standard europejski. Przyrostek 2 okresla liczbe rzedow tancucha, w tym przypadku tancuch dwurzedowy.

tancuchy BS sa podobne do tancuchéw wedtug standardu ASME/ANSI i majg identyczne podziatki, jednakze istniejg inne znacza-
ce roznice wymiarowe, ktore odrozniaja je od tancuchow wedtug standardu ASME/ANSI.
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Nr Podziatka Srednica  Szerokost Srednica  Dtugoéé sworznia Wysokos¢  Grubos¢ phytki Podziatka ~ Wytrzymatos¢ Srednia Waga Oznaczenie
tancucha rolki miedzy sworznia plytki poprzeczna  narozciaganie wytrzymatos¢ na metr
BS/ISO ptytkami wewnetrznej na rozciaganie
P d; max by min dy max Lmax Lcmax hy max t max T max Pt Q min Q q
- mm mm mm mm mm mm mm mm - mm kN kN kg/m -
04B-1 6,000 4,00 2,80 1,85 6,80 7.8 5,00 0,60 0,60 - 3,0 3.2 011 PHC 04B-1...
05B-1 8,000 5,00 3,00 2,31 8,20 8,9 7,10 0,80 0,80 - 5,0 5,9 0,20 PHC 05B-1...
06B-1* 9,525 6,35 5,72 3,28 13,15 141 8,20 1,30 1,30 - 9,0 10,4 0,41 PHC 06B-1...
08B-1 12,700 8,51 7,75 4,45 16,70 182 11,80 1,60 1,60 - 18,0 19,4 0,69 PHC 08B-1...
10B-1 15,875 10,16 9,65 5,08 19,50 20,9 14,70 1,70 1,70 - 22,4 27,5 0,93 PHC 10B-1...
12B-1 19,050 12,07 11,68 5,72 2250 242 16,00 1,85 1,85 - 29,0 32,2 1,15 PHC 12B-1...
16B-1 25,400 15,88 17,02 8,28 36,10 374 21,00 4,15 3,10 - 60,0 72,8 2,71 PHC 16B-1...
20B-1 31,750 19,05 19,56 10,19 41,30 45,0 26,40 4,50 3,50 - 95,0 106,7 3,70 PHC 20B-1...
24B-1 38,100 25,40 25,40 14,63 53,40 57,8 33,20 6,00 4,80 - 160,0 178,0 7,10 PHC 24B-1...
28B-1 44,450 27,94 30,99 15,90 6510 695 36,70 7,50 6,00 - 200,0 222,0 8,50 PHC 28B-1...
32B-1 50,800 29,21 30,99 17,81 66,00 71,0 42,00 7,00 6,00 = 250,0 2775 10,25 PHC 32B-1...
40B-1 63,500 39,37 38,10 22,89 82,20 892 52,96 8,50 8,00 - 355,0 394,0 16,35 PHC 40B-1...
48B-1 76,200 48,26 45,72 29,24 99,10 1070 63,80 12,00 10,00 - 560,0 621,6 25,00 PHC 48B-1...
56B-1 88,900 53,98 53,34 34,32 114,60 123,0 77,80 13,50 12,00 - 850,0 940,0 35,78 PHC 56B-1...
64B-1 101,600 63,50 60,96 39,40 130,00 1385 90,17 15,00 13,00 - 1120,0 1240,0 46,00 PHC 64B-1...
72B-1 114,300 72,39 68,58 44,48 147,40 156,46 103,60 17,00 15,00 - 1400,0 1550,0 60,80 PHC 72B-1...
05B-2 8,000 5,00 3,00 2,31 13,9 14,5 7,10 0,80 0,80 5,64 78 10,2 0,33 PHC 05B-2...
06B-2" 9,525 6,35 5,72 3,28 23,4 24,4 8,20 1,30 1,30 10,24 16,9 18,7 0,77 PHC 06B-2...
08B-2 12,700 8,51 7,75 4,45 31,2 32,2 11,80 1,60 1,60 13,92 32,0 38,7 1,34 PHC 08B-2...
10B-2 15,875 10,16 9,65 5,08 36,1 37,5 14,70 1,70 1,70 16,59 44,5 56,2 1,84 PHC 10B-2...
12B-2 19,050 12,07 11,68 5,72 42,0 43,6 16,00 1,85 1,85 19,46 57,8 66,1 2,31 PHC 12B-2...
16B-2 25,400 15,88 17,02 8,28 68,0 69.3 21,00 4,15 3,10 31,88 106,0 133,0 5,42 PHC 16B-2...
20B-2 31,750 19,05 19,56 10,19 77,8 81,5 26,40 4,50 3,50 36,45 170,0 211,2 7,20 PHC 20B-2...
24B-2 38,100 25,40 25,40 14,63 101,7 1062 33,20 6,00 4,80 48,36 280,0 319,2 13,40 PHC 24B-2...
28B-2 44,450 27,94 30,99 15,90 124,6 1291 36,70 7,50 6,00 59,56 360,0 406,8 16,60 PHC 28B-2...
32B-2 50,800 29,21 30,99 17,81 124,6 1296 42,00 7,00 6,00 58,55 450,0 508,5 21,00 PHC 32B-2...
40B-2 63,500 39,37 38,10 22,89 1545 1615 52,96 8,50 8,00 72,29 630,0 711,9 32,00 PHC 40B-2...
48B-2 76,200 48,26 45,72 29,24 190,4 198,2 63,80 12,00 10,00 91,21 1000,0 1130,0 50,00 PHC 48B-2...
56B-2 88,900 53,98 53,34 34,32 2212 2296 77,80 13,50 12,00 106,6 1600,0 1760,0 71,48 PHC 56B-2...
64B-2 101,60 63,50 60,96 39,40 2499 2584 90,17 15,00 13,00 119,89 2000,0 2200,0 91,00 PHC 64B-2...
72B-2 114,30 72,39 68,58 44,48 283,7 292,7 103,60 17,00 15,00 136,27 2500,0 2750,0 120,40 PHC 72B-2...
05B-3 8,000 5,00 3,00 2,31 19,5 20,2 7,10 0,80 0,80 5,64 111 13,8 0,48 PHC 05B-3...
06B-3" 9,525 6,35 5,72 3,28 335 34,6 8,20 1,30 1,30 10,24 24,9 301 1,16 PHC 06B-3...
08B-3 12,700 8,51 7,75 4,45 451 46,1 11,80 1,60 1,60 13,92 47,5 57,8 2,03 PHC 08B-3...
10B-3 15,875 10,16 9,65 5,08 52,7 54,1 14,70 1,70 1,70 16,59 66,7 84,5 2,77 PHC 10B-3...
12B-3 19,050 12,07 11,68 5,72 61,5 63,1 16,00 1,85 1,85 19,46 86,7 101,8 3,46 PHC 12B-3
16B-3 25,400 15,88 17,02 8,28 99,8 101,2 21,00 4,15 3,10 31,88 160,0 203,7 8,13 PHC 16B-3,
20B-3 31,750 19,05 19,56 10,19 1142 1179 26,40 4,50 3,50 36,45 250,0 290,0 10,82 PHC 20B-3
24B-3 38,100 25,40 25,40 14,63 1501 1546 33,20 6,00 4,80 48,36 425,0 493,0 20,10 PHC 24B-3
28B-3 44,450 27,94 30,99 15,90 184,2 1887 36,70 7,50 6,00 59,56 530,0 609,5 24,92 PHC 28B-3
32B-3 50,800 29,21 30,99 17,81 183,2 1882 42,00 7,00 6,00 58,55 670,0 770,5 31,56 PHC 32B-3
40B-3 63,500 39,37 38,10 22,89 2268 2338 52,96 8,50 8,00 72,29 950,0 1092,5 48,10 PHC 40B-3
48B-3 76,200 48,26 45,72 29,24 281,6 2894 63,80 12,00 10,00 91,21 1500,0 1710,0 75,00 PHC 48B-3
56B-3 88,900 53,98 53,34 34,32 3278 3362 77,80 13,50 12,00 106,6 2240,0 2240,0 107,18  PHC56B-3
64B-3 101,60 63,50 60,96 39,40 369,8 3783 9017 15,00 13,00 119,89 3000,0 3300,0 136,00  PHC 64B-3
72B-3 114,30 72,39 68,58 44,48 420,0 429,0 103,60 17,00 15,00 136,27 3750,0 4125,0 180,00 PHC 72B-3

~ Proste ptytki boczne

Standardowe dtugosci wynosza 10 stdp oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 08B-1 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 08B-1X5MTR.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygietego.
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tancuchy SKF o podwyzszonej odpomosci na korozje

tancuchy ze stali nierdzewne)

tancuchy ze stali nierdzewnej maja doskonata odpornos¢ na korozje w najbardziej wymagajacych aplikacjach. SKF oferuje rozne
rodzaje tancuchoéw ze stali nierdzewnej, aby mogty by¢ stosowane w aplikacjach wymagajacych czystosci lub gdzie stosowane
s agresywne $rodki chemiczne. Standardowe tancuchy SKF ze stali nierdzewnej sa produkowane z gatunku stali S5304

dla uzyskania wysokiej odpornosci na korozje i sa dostepne w wykonaniu wedtug standardu BS i ANSI. Do aplikacji o wyzszej
temperaturze dostepne sa tancuchy ze stali 55316 i stali innych gatunkow. Stal nierdzewna SS5316 jest bardziej odporna

na skutki przenikalnosci magnetycznej, ekstremalne temperatury i dziatanie agresywnych chemikaliow.

Zastosowanie

Te tancuchy sa odpowiednie do stosowania w przemysle spozywczym, farmaceutyce, w miejscach o wysokiej/niskiej temperaturze
(=20 do 400 °C) i w srodowiskach korozyjnych. tancuchy ze stali nierdzewnej moga by¢ wytwarzane w wersji wytrzymujacej
temperatury do 1000 °C przy zastosowaniu specjalnego smarowania.

tancuchy odporne na korozje sq albo wykonywane
ze stali nierdzewnej albo majq specjalne powtoki

Lc
Pt

s
j

d Lo, | & Lz
Nr Podziatka  Srednica Szerokoét Srednica Dtugoéé sworznia Wysokos¢ ptytki  Grubos¢ ptytki Wytrzymatos¢ Waga Oznaczenie
tancucha rolki migdzy ptytkami  sworznia wewnetrznej narozciaganie  na metr
wewnetrznymi
P dy max  bg max d; max L max Lcmax  hp max t max T max Q min q
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg/m -
25-1S5* 6,350 3,30 3,18 2,31 7,90 8,40 6,00 0,80 0,80 2,5 0,15 PHC 25-1SS...
35-1SS* 9,525 5,08 4,77 3,58 12,40 13,17 9,00 1,30 1,30 5.5 0,33 PHC 35-1S65...
40-1SS 12,700 7,95 7,85 3,96 16,60 17,80 12,00 1,50 1,50 9,6 0,63 PHC 40-1SS...
41-1SS 12,700 7,77 6,25 3,58 13,75 15,00 9,91 1,30 1,30 6,0 0,46 PHC 41-15S...
50-1SS 15,875 10,16 9,40 5,08 20,70 22,20 15,09 2,03 2,03 15,2 1,03 PHC 50-1S65...
60-1SS 19,050 11,91 12,57 5,94 25,90 27,70 18,00 2,42 2,42 21,7 1,51 PHC 60-1SS...
80-1SS 25,400 15,88 15,75 7,92 32,70 35,00 24,00 3,25 3,25 38,9 2,62 PHC 80-1SS...
100-1SS 31,750 19,05 18,90 9,53 40,40 44,70 30,00 4,00 4,00 60,0 3,94 PHC 100-1S5...
120-1SS 38,100 22,23 25,22 11,10 50,30 54,30 35,70 4,80 4,80 72,5 5,72 PHC 120-155S...
140-1SS 44,450 2540 2522 1270 5440 5900 41,00 5,60 5,60 94,0 7,70 PHC 140-1SS...
04B-1SS 6,000 4,00 2,80 1,85 6,80 7,80 5,00 0,60 0,60 2,0 011 PHC 04B-1SS...
05B-1SS 8,000 5,00 3,00 2,31 8,20 8,90 7,10 0,80 0,80 3,5 0,20 PHC 05B-1SS...
06B-1S5* 9,525 6,35 5,72 3,28 13,15 14,10 8,20 1,30 1,30 6,2 0,41 PHC 06B-1SS...
08B-1SS 12,700 8,51 7,75 4,45 16,70 18,20 11,80 1,60 1,60 12,0 0,70 PHC 08B-1SS...
10B-1SS 15,875 10,16 9,65 5,08 19,50 20,90 14,70 1,70 1,70 14,5 0,94 PHC 10B-15S...
12B-1SS 19,050 12,07 11,68 5,72 22,50 24,20 16,00 1,85 1,85 18,5 1,16 PHC 12B-1SS...
16B-1SS 25,400 15,88 17,02 8,28 36,10 37,40 21,00 4,15 3,10 40,0 2,73 PHC 16B-1SS...
20B-1SS 31,750 19,05 19,56 10,19 41,30 45,00 26,40 4,50 3,50 59,0 3,73 PHC 20B-1SS...
24B-1SS 38,100 25,40 25,40 14,63 53,40 57,80 33,20 6,00 4,80 104,0 7,20 PHC 24B-1SS...
32B-1SS 50,800 29,21 30,99 17,81 66,00 71,00 42,00 7,00 6,00 150,0 10,22 PHC 32B-1SS...

* tancuch tulejkowy: d1 okresla srednice zewnetrzna tulei

~ Proste ptytki boczne

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznacz enie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha. Na przyktad pudetko z tancuchem 80-1SS o dtugosci
5 m jest oznaczane PHC 80-1SSX5MTR. W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa faczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa faczacego wygietego.



t ancuchy niklowane

tancuchy sworzniowe tulejkowe niklowane tacza w sobie
wytrzymatos¢ standardowych tancuchéw rolkowych

z wasciwosciami odpornosci na korozje, ktore wynikaja,

z pokrycia niklem. Niklowanie wszystkich elementow przed
montazem zapewnia rownomierne pokrycie pozwalajace
uzyska¢ maksymalny efekt procesu niklowania.

Zastosowanie

tancuchy niklowane sg najczesciej uzywane w aplikacjach na
wolnym powietrzu lub w Srodowisku stabo korozyjnym i moga
by¢ wykorzystywane w zastosowaniach majacych ograniczony
kontakt z woda.

t ancuchy
cynkowane

tancuchy rolkowe cynkowane zapewniaja,

bardzo dobre przyleganie powtoki do metalu bazowego

i tacza w sobie wytrzymatos¢ standardowych tancuchow
sworzniowych rolkowych z wtasnoscig odpornosci na korozje,
ktora wynika z pokrycia cynkiem. Cynkowanie wszystkich
elementow przed montazem zapewnia réwnomierne pokrycie
pozwalajace uzyska¢ maksymalny efekt procesu cynkowania.
Cynkowanie jest bardziej ekonomiczne niz niklowanie.

Zastosowanie

tancuchy cynkowane sa najczesciej uzywane w aplikacjach
na wolnym powietrzu lub w $rodowisku narazonym
na morska/stong wode.

taricuch niklowany na linii puszkowania

tancuchy cynkowane sq czesto uzywane
w automatycznych myjniach samochodowych
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¥ ancuchy z pokryciem
Dacromet

Dacrometyzacja jest procesem pokrywania powierzchniowego
metalu. Dacromet sktada sie z nosnika na bazie wody, w ktorym

sq rozproszone sktadniki tworzace powtoke: tlenki metalu, ptatki
metalicznego cynku i aluminium. Ptatki cynku i aluminium ukta-
daja sie w wielokrotne warstwy tworzac metaliczne srebrno-szare
pokrycie. Zachodzace na siebie ptatki cynku i aluminium zapewniajg
doskonatg bariere ochronna, a cynk koroduje, aby zabezpieczy¢

stal. Dzieki koncentracji aluminium w pokryciu uzyskana jest dobra _—
ochrona przeciwko korozji stykowej z aluminium. Uszkodzone tancuchy z pokryciem Dacromet zastosowane
miejsca w pokryciu wypetnia sie tlenkami i weglanami cynku, ktore w przetworni ryb

spowodujg samonaprawienie sie pokrycia. Proces dacrometyzacji
moze zostac zastosowany do tancuchdw roznych rodzajow (prosimy
o0 kontakt z SKF w celu uzyskania informacji na temat specjalnych
wymagan lub typow tancuchdw).

Zastosowanie

Te tancuchy s odpowiednie do pracy w wyjatkowo korozyjnych srodowiskach bez utraty wytrzymatosci.

o
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8 Y s e s e s  —— - 74'?'[ = I'-1=' . '-1='1 1|¢1_' Tt RR IL:-' ! 1
C 1 T l+ || "‘f“l I+ IC ‘L T 1 T } d> <d_1>
d2 <d_1>
Nr Podziatka Srednica Szerokose Srednica  Dtugost Wysokos¢  Grubost Wytrzy-  Waga  Oznaczenie tancuchy powlekane
tancucha rolki miedzy sworznia sworznia pytkd  ptytki matodtna  na galwanicznie sa dostepne
L. B CFSEERNIE EE w wykonaniu z pokryciem
wewnetrznymi i
P d; max by min d; max Lmax Lcmax hymax tmax Tmax Qmin q Dacromet, albo niklowane
_ mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg/m  _ lub Cynkowane'
25-1* 6,350 3,30 3,18 231 7,90 840 6,00 080 080 35 015  PHC25-1.. Z pokryciem Odpowiednie
35-1% 9,525 508 4,77 3,58 12,40 1317 9,00 130 130 79 033  PHC35-1.. Dacromet dg%ﬁ&”‘g"z{]
41-1 12,700 7,77 6,25 3,58 13,75 1500 9,91 130 130 67 041  PHC41-1... Eomzje 5
40-1 12,700 7,95 7,85 3,96 1660 17,80 1200 1,50 150 141 0,62  PHC40-1... : )
50-1 15875 1016 940 508 2070 2220 1509 203 203 222 102  PHC50-1. Niklowane D < aiyce
60-1 19,050 11,91 1257 5,94 2590 27,70 1800 242 242 318 1,50  PHC60-1... Zalecane do
80-1 25400 1588 1575 7,92 32,70 3500 2400 3,25 325 56,7 2,60 PHC80-1... warunkow pracy na
100-1 31,750 19,05 18,90 9,53 40,40 4470 3000 400 400 885 391  PHC100-1... }’;E‘W;:;x:g’:ﬁterf;
120-1 38100 2223 2522 1110 5030 5430 3570 48 480 1270 562  PHC120-1.. e
140-1 44450 2540 2522 1270 5440 59,00 4100 560 560 1724 7,50  PHC140-1.. Cynkowane Ekonomiczny
160-1 50,800 28,58 3155 1427 6480 69,60 47,80 640 640 2268 1010 PHC160-1.. e e
odpornosci
04B-1 6,000 4,00 2,80 1,85 680 7,80 5,00 060 060 30 011  PHCO04B-1... na korozjg
05B-1 8000 5,00 3,00 231 820 890 7,10 080 080 50 0,20  PHCO5B-1... . )
06B-1" 9525 635 572 3,28 1315 1410 820 130 130 90 041  PHCO06B-1.. Stﬁil nierdzewna powinna
08B-1 12,700 851 7,75 4,45 16,70 1820 11,80 1,60 1,60 180 0,69  PHCO08B-1... byc stosowana w aplikacjach
10B-1 15875 1016 9,65 5,08 1950 2090 1470 1,70 170 224 0,93  PHC10B-1.. w przemysle spozywczym,
12B-1 19,050 12,07 11,68 5,72 22550 2420 1600 1,85 1,85 600 115  PHC12B-1... warunkach wysokich/niskich
16B-1 25400 1588 17,02 8,28 36,0 37,40 21,00 415 310 950 271 PHC16B-1.. temperatur (-20 do 400 °C)
20B-1 31,750 19,05 19,56 1019 4130 4500 2640 450 350 950 3,70 PHC20B-1... i w érodowiskach mocno
24B-1 38100 2540 2540 1463 53,40 57,80 3320 600 480 1600 710  PHC24B-1.. :
28B-1 44,450 27,94 30,99 1590 6510 69,50 3670 7,50 6,00 2000 850  PHC28B-1.. korozyjnych.
32B-1 50,800 29,21 30,99 17,81 6600 71,00 4200 700 600 2500 1025 PHC32B-1..

* tancuch tulejkowy: d1 okresla srednice zewnetrzna tulei
~ Proste ptytki boczne

Uwaga: tancuchy dwurzedowe i tancuchy z podwdjna podziatka powlekane sa dostepne we wszystkich rozmiarach
Przy zamawianiu tancuchow powlekanych po numerze tancucha nalezy umiesci¢ przyrostek zgodnie z rodzajem materiatuy;

DR =Pokrycie Dacromet NP =Niklowanie ZP =Cynkowanie

Na przyktad: PHC 50-1DR... 50-1 ANSI tancuch jednorzedowy z pokryciem Dacromet
PHC 60-2NP... 60-2 ANSI tancuch dwurzedowy niklowany
PHC 10B-1ZP... 10B-1 BS/ISO tancuch jednorzedowy cynkowany

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha. Na przyktad pudetko z tancuchem 12B-1DR o dtugosci 10 stop jest oznaczane
PHC 12B-1DRX10FT W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L" dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygietego.



Przytacza

Przytacza sa zazwyczaj stosowane, aby tancuch mogt spetnia¢ funkcje przenosnika. Otwory w przytaczach s zwykle wykorzy-
stywane do potaczenia dwoch rzedow tancucha, aby pracowaty one jako zespot. Przez otwory moga zostaé przetozone haczyki,
aby tancuch mogt transportowac przedmioty. Te przytacza moga by¢ takze wykorzystane w systemie sterowania do aktywowania
czujnikow magnetycznych lub wytacznikow zblizeniowych.

Przytacza A-1, K-1

G b hA
Nr Nr P G F W T h, d, Oznaczenie
tancucha  tancucha -~ /‘D(/
ANSI BS/ISO N /)4/ - < A1
- - mm mm mm mm mm mm mm - == = ~ g —
35-1 06C-1 9,53 7.90 19,00 28,60 1,30 6,35 3,40 PHC35-1... [—H T . o I
40-1 08A-1 12,70 9,50 25,40 35,20 1,50 7,90 3,40 PHC 40-1... ‘
41-1 085-1 12,70 9,50 24,00 33,40 1,30 6,90 3,60 PHC41-1... 7 T ne
50-1 10A-1 15,88 12,70 31,75 46,20 2,03 10,30 5,50 PHC50-1... T T !
60-1 12A-1 19,05 1590 38,10 5560 242 11,90 5,50 PHC 60-1... [ — I I — ] |__':r_"__,
80-1 16A-1 25,40 19,10 5080 64,80 3,25 15,90 6,80 PHC 80-1...
100-1 20A-1 31,75 2540 6350 8730 4,00 19,80 9,20 PHC100-1...
120-1 24A-1 3810 28,60 76,20 108,50 4,80 23,00 9,80 PHC120-1... P - P
140-1 28A-1 44,45 3490 8890 123,00 5,60 28,60 11,40 PHC140-1..
160-1 32A-1 50,80 38,10 101,60 142,80 6,40 31,75 13,10 PHC160-1... G ha
200-1 40A-1 63,50 50,80 127,00 179,00 8,00 42,88 16,30 PHC200-1... >

= 06B-1* 953 800 1904 2700 1,30 650 350  PHCO06B-1.. M
= 08B-1 1270 950 2540 3640 160 890 450  PHCO08B-1.. fany
= 10B-1 1588 1430 3175 4460 170 1031 530  PHC10B-1... N /)QJ R
= ¥ K-1 e
T

= 12B-1 19,05 16,00 3810 52,40 185 13,46 6,40 PHC12B-1..
- 16B-1 2540 19,0 5080 7260 310 1588 6,40 PHC16B-1.. [
= 20B-1 31,75 3500 63,50 100,50 350 19,80 9,00 PHC20B-1..

- 24B-1 3810 30,00 7620 108,40 480 26,67 10,50 PHC24B-1.. N B ERB w2 T
= 28B-1 44,45 3500 8890 123,00 600 2858 1310 PHC28B-1.. 1 [ T
- 32B-1 50,80 3810 101,60 142,80 6,00 31,75 13,10 PHC32B-1... == T I
Jan Jan
~ Proste ptytki boczne N %
Aby oznaczenie byto kompletne nalezy dodat¢ rozmieszczenie i typ przytaczy, a nastepnie dtugosc tancucha. L
Na przyktad: PHC 40-1-L2A1X10FT (ANSI 40-1 z przytaczem A-1 na co drugim ogniwie, dtugos¢ 10 stop)
Uwaga: Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewnej. P - P
Przy zamawianiu nalezy poda¢ oznaczenie z przyrostkiem SS, na przyktad: PHC 40-155-L1A1X10FT
Przytacza SA-1/M1, SK-1/M1
G - T
Nr Nr P G C F T d, Oznaczenie o
tancucha  tancucha
ANSI BS/ISO -
- - mm mm mm mm mm mm - M | fP(/
35-1 06C-1 953 79 950 1455 130 3,40  PHC35-1.. ~ /)<V w
40-1 08A-1 12,70 950 12,70 19,05 150 3,40  PHC40-1.. o -
41-1 085-1 12,70 9,50 11,85 16,55 1,30 3,60 PHC41-1... h\ J
50-1 10A-1 1588 12,70 1590 2525 2,03 550 PHC50-1.. G} 3 SrerE ) (] | _
60-1 12A-1 1905 1590 1830 29,33 242 550  PHC60-1.. - } t—j/ T
80-1 16A-1 25,40 19,10 24,60 34,70 3,25 6,80 PHC 80-1... | SA-1/M1 L
100-1 20A-1 31,75 2540 31,80 43,30 400 920 PHC100-1..
120-1 24A-1 38,10 2860 3650 51,60 480 9,80 PHC120-1.. P o P
140-1 28A-1 44,45 3490 44,50 62,00 5,60 11,40 PHC140-1...
160-1 32A-1 50,80 38,10 5080 69,85 6,40 1310 PHC160-1...
200-1 40A-1 63,50 5080 63,50 8890 800 16,30 PHC200-1... G T
b\)
- 06B-1* 953 800 952 13,50 130 3,50 PHCO06B-1...
= 08B-1 12,70 950 1335 1890 1,60 430  PHCO8B-1.. | KD(/ ]
= 10B-1 15,88 14,30 16,50 2295 1,70 5,30 PHC10B-1... Jan
- 12B-1 19,05 16,00 21,45 2860 185 6,40 PHC12B-1.. WV /)W
= 16B-1 25,40 1910 2315 3400 310 640 PHC16B-1.. o = ]|
- 20B-1 31,75 3500 3050 4570 3,50 9,00 PHC 20B-1... ‘\ I
_ A (] I N
~ Proste ptytki boczne E} {3 ‘Cy SK 1/M1 \ |
Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ rozmieszczenie i typ przytaczy, L 3 1

a nastepnie dtugos¢ tancucha.

Na przyktad: PHC 80-1-L1SK1X10FT
(ANSI 80-1 z przytaczem SK-1 na co drugim ogniwie, dtugo$¢ 10 stop)

Uwaga: Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewnej.

Przy zamawianiu nalezy poda¢ oznaczenie z przyrostkiem SS,
na przyktad: PHC 80-1S5-L1SK1X10FT
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Przytacza WA-1, WA-2, WK-1, WK-2,

Nr Nr P G L F W T h, d, Oznaczenie
tancucha fancucha

ANSI BS/ISO

- - mm mm mm mm mm mm mm mm -

35-1 06C-1 953 1732 953 19,00 2860 130 635 280 PHC35-1
40-1 08A-1 12,70 2300 12,70 2540 3560 1,50 7,90 3,40  PHC40-1,
41-1 085-1 12,70 2230 12,70 2400 3500 1,30 7,20 4,85  PHC41-1
50-1 10A-1 15,88 2880 1588 31,75 46,80 2,03 1030 550  PHC50-1
60-1 12A-1 19,05 34,65 19,05 3810 56,40 2,42 1190 550  PHC60-1,
80-1 16A-1 2540 4590 2540 5080 7320 325 1590 6,80 PHC80-1
100-1 20A-1 31,75 57,65 31,75 6350 8980 4,00 1980 920  PHC100-1
120-1 24A-1 38,10 69,30 3810 76,20 10880 480 23,00 9,80  PHC120-1
140-1 28A-1 44,45 8045 44,45 8890 123,00 560 28,60 11,40 PHC140-1
160-1 32A-1 50,80 92,00 50,80 101,60 142,80 6,40 31,75 1310 PHC160-1
200-1 40A-1 63,50 115,50 63,50 127,00 179,00 800 42,88 16,30 PHC200-1
- 08B-1 12,70 24,00 12,70 2540 36,40 1,60 890 430 PHCO8B-1..
- 10B-1 15,88 29,58 15,88 31,80 44,60 1,70 10,31 5,30 PHC10B-1...
- 12B-1 19,05 34,05 1905 3810 5200 185 13,46 6,40  PHC12B-1..
= 16B-1 2540 46,40 2540 50,80 7260 310 1588 6,40  PHC16B-1..
- 20B-1 31,75 5810 31,75 63,00 10050 3,50 19,80 9,00 PHC20B-1...
- 24B-1 3810 71,30 3810 76,20 10840 480 26,67 10,50 PHC?24B-1..
- 28B-1 4445 8110 4445 8890 123,00 6,00 2858 13,10 PHC28B-1..
- 32B-1 50,80 92,80 50,80 101,60 142,80 6,00 31,75 13,10 PHC32B-1...

Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ rozmieszczenie i typ przytaczy, a nastepnie dtugos¢ tancucha.

Na przyktad: PHC 80-1-L2WA2X10FT (ANSI 80-1 z przytaczem WA-2 na co drugim ogniwie, dtugoé¢ 10 stdp)

Uwaga: Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewnej.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ oznaczenie z przyrostkiem SS, na przyktad: PHC 80-1SS5-L2WA2X10FT

Przytacza WSA-1, WSA-2, WSK-1, WSK-2

Nr Nr P G L C F T d, Oznaczenie
tafncucha  tancucha

ANSI BS/ISO

- - mm mm mm mm mm mm mm -

35-1 06C-1 9,53 17,32 953 950 1455 130 2,80 PHC35-1..
40-1 08A-1 12,70 23,00 12,70 12,70 17,40 1,50 3,40  PHC40-1...
41-1 085-1 12,70 21,20 12,70 11,85 16,55 1,30 3,60 PHC 41-1...
50-1 10A-1 1588 2880 15,88 1590 2305 2,03 550  PHC50-1..
60-1 12A-1 19,05 34,65 19,05 1830 26,86 2,42 550  PHC60-1..
80-1 16A-1 25,40 4590 25,40 24,60 3545 3,25 6,80 PHC 80-1...
100-1 20A-1 31,75 57,65 31,75 31,80 4400 4,00 920  PHC2100-1...
120-1 24A-1 3810 6930 3810 36,50 51,60 480 980  PHC120-1...
140-1 28A-1 44,45 80,45 44,45 4450 62,00 560 11,40 PHC140-1..
160-1 32A-1 50,80 92,00 50,80 50,80 69,85 6,40 13,10 PHC160-1...
200-1 40A-1 63,50 11550 63,50 63,50 8890 8,00 16,30 PHC200-1...
- 08B-1 12,70 23,30 12,70 13,35 1890 1,60 430  PHCO08B-1...
- 10B-1 1588 29,58 1588 16,50 2295 1,70 530  PHC10B-1..
= 12B-1 19,05 34,05 1905 21,45 28,60 1,85 6,40 PHC12B-1...
- 16B-1 2540 46,40 2540 2315 3400 3,10 6,40 PHC16B-1...
- 20B-1 31,75 5810 31,75 30,50 4570 3,50 9,00  PHC20B-1..

Aby oznaczenie byto kompletne nalezy dodac rozmieszczenie i typ przytaczy, a nastepnie dtugos¢ tancucha.
Na przyktad: PHC 80-1-L4WSA1X10FT (ANSI 80-1 z przytaczem WSA-1 na co czwartym ogniwie,

dtugosé 10 stop)
Uwaga: Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewnej.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ oznaczenie z przyrostkiem SS, na przyktad: PHC 80-155-L4WSA1X10FT
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t ancuchy SKF
0 podwyzszonej
wytrzymatosci

Uzywanie wytrzymatosci na rozcigganie jako podstawowego
parametru jakosci pracy tancucha nie jest catkowicie poprawne.
Podczas gdy wytrzymatos¢ na rozciaganie jest wazna

w obliczeniach maksymalnej sity uciagu tancucha, uzyteczna
przy wyznaczaniu udzwigu, to nie zawsze jest réwnoznaczna

z trwatoscig zmeczeniowa, i jakoscia pracy tancucha.

Znaczenie dopuszczalnego obcigzenia roboczego jest szczegolnie
istotne w przypadku bardzo obcigzonych napedow, gdy wystepuja
znaczne sity udarowe. Te warunki z kolei powodujg szybkie
wydtuzenie tancucha. To sprowadza sie do twardosci zastosowa-
nego materiatu, doktadnosci pasowania komponentow

jak i catkowitego wzrostu wielkosci elementow — te wszystkie
parametry pozwalaja na znaczny wzrost dopuszczalnego
obcigzenia roboczego, jezeli s odpowiednio dobrane.

Wtedy tancuch bedzie miat duzo wieksza trwato$¢ uzytkowa,

w wymagajacych warunkach pracy.

tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci
zastosowane w aplikagji przy pozyskiwaniu drewna

Porownanie wytrzymatosci na rozciaganie

130 -
120 +

110 -
100 -
90 - .
80 : : :

Seria Seria
standardowa SPH
i seria H ANSI

Seria
SH
ANSI

Seria Typ tancucha

SHH
ANSI

Porownanie dopuszczalnego obcigzenia

130 -
120 -

Seria Seria
standardowa SPH
ANSI ANSI

110 -

100 -

90 - l

80 . . . .

Seria
HiSH
ANSI

' Typ tancucha
Seria
SHH
ANSI

15



16

t ancuchy SKF
o podwyzszonej wytrzymatosci serii H

tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci serii H roznia_sie nieznacznie od standardowych tancuchéw ANSI z tego powodu,
ze grubsze ptytki ogniw odpowiadaja nastepnemu pod wzgledem rozmiaru tancuchowi sworzniowemu rolkowemu ANSI.
Dlatego tancuchy serii H zapewniaja mozliwos¢ przeniesienia obcigzen udarowych o okoto 10% wiekszych niz tancuch

w wykonaniu standardowym. Wytrzymato$¢ na rozcigganie bedzie taka sama. tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci
serii H sg przeznaczone zwtaszcza do aplikacji, gdzie wystepuja wieksze obcigzenia udarowe i mniejsze predkosci robocze,

a takze do innych ciezkich warunkow pracy.
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Nr Nr Podziatka  Srednica  Szerokost Srednica Dtugosc Dtugosé Wysokosé Gruboé¢ Podziatka  Wytrzymatoéé Srednia Waga 0Oznaczenie
tancucha  tancucha rolki miedzy sworznia sworznia sworznia  phytki ptytki poprzeczna narozciaganie wytrzymatos¢ na metr
ANSI BS/ISO ptytkami zzawleczka wewnetrznej na rozciaganie
wewnetrznymi
P dy max by max dy max L max Lcmax  Lgmax  hy max T max Pt Q min Qg q
- - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kag/m -
35H-1* - 9,525 5,08 4,77 3,58 133 14,3 - 9,0 1,50 - 7.9 10,8 0,41 PHC 35H-1...
40H-1 08AH-1 12,700 7,95 7,85 3,96 18,8 19,9 - 12,00 2,03 - 14,1 191 0,82 PHC 40H-1...
50H-1 10AH-1 15,875 1016 9,40 5,08 221 23,4 24,4 15,09 2,42 = 22,2 30,2 1,25 PHC 50H-1...
60H-1 12AH-1 19,050 11,91 12,57 5,94 29,2 31,0 31,6 18,00 3,25 - 31,8 42,7 1,87 PHC 60H-1...
80H-1 16AH-1 25,400 15,88 15,75 7,92 36,2 37,7 39,4 24,00 4,00 - 56,7 71,4 3,10 PHC 80H-1...
100H-1 20AH-1 31,750 19,05 18,90 9,53 43,6 46,9 46,9 30,00 4,80 - 88,5 112,4 4,52 PHC 100H-1...
120H-1 24AH-1 38100 22,23 25,22 11,10 5345 57,5 57,5 35,70 5,60 - 127,0 160,9 6,60 PHC 120H-1...
140H-1 28AH-1 44,450 25,40 25,22 12,70 57,6 62,2 62,2 41,00 6,40 - 172,4 2173 8,30 PHC 140H-1...
160H-1 32AH-1 50,800 28,58 SillEE) 14,27 68,2 73,0 73,0 47,80 7,20 - 226,8 285,8 10,30  PHC160H-1...
180H-1 36AH-1 57,150 35,71 35,48 17,46 75,9 81,6 - 53,60 8,0 - 281,0 341,8 14,83  PHC180H-1...
200H-1 40AH-1 63,500 39,68 37,85 19,85 86,6 93,5 93,5 60,00 9,50 - 3538 4445 19,16  PHC200H-1...
240H-1 48AH-1 76,200 47,63 47,35 23,81 109,6 115,9 - 72,30 12,70 - 510,3 622,5 30,4 PHC 240H-1...
60H-2 12AH-2 19,050 11,91 12,57 5,94 55,3 571 57,7 18,00 3,25 26,11 63,6 84,5 3,71 PHC 60H-2...
80H-2 16AH-2 25,400 15,88 15,75 7,92 68,8 70,3 72,0 24,00 4,00 32,59 113.4 1453 6,15 PHC 80H-2...
100H-2 20AH-2 31,750 19,05 18,90 9,53 82,7 86,0 86,0 30,00 4,80 39,09 177,0 225,9 9,03 PHC 100H-2...
120H-2 24AH-2 38100 22,23 25,22 11,10 102,4 106,4 106,4 35,70 5,60 48,87 254,0 3227 13,13  PHC120H-2...
140H-2 28AH-2 44,450 25,40 25,22 12,70 109,8 1144 1144 41,00 6,40 52,20 344,8 437,7 16,60  PHC140H-2...
160H-2 32AH-2 50,800 28,58 31,55 14,27 1301 134,9 134,9 47,80 7,20 61,90 453,6 571,6 20,20  PHC160H-2...
200H-2 40AH-2 63,500 39,68 37,85 19,85 164,9 1718 1718 60,00 9,50 7831 707,6 894,9 38,11  PHC200H-2...
60H-3 12AH-3 19,050 11,91 12,57 5,94 81,4 83,2 83,8 18,00 3,25 26,11 95,4 113,9 5,54 PHC 60H-3...
80H-3 16AH-3 25,400 15,88 15,75 7,92 101,4 102,9 104,6 24,00 4,00 32,59 1701 203,5 9,42 PHC 80H-3...
100H-3 20AH-3 31,750 19,05 18,90 9,53 121,8 1251 1251 30,00 4,80 39,09 265,5 314,8 12,96  PHC100H-3...
120H-3 24AH-3 38100 22,23 25,22 11,10 151,2 155,2 155,2 35,70 5,60 48,87 381,0 444,7 19,64  PHC120H-3..
140H-3 28AH-3 44,450 25,40 25,22 12,70 162,0 166,6 166,6 41,00 6,40 52,20 517,2 598,4 24,90  PHC 140H-3...
160H-3 32AH-3 50,800 28,58 AL 14,27 192,0 196,8 196,8 47,80 7,20 61,90 680,4 787.3 30,10  PHC160H-3...
200H-3 40AH-3 63,500 39,68 37,85 19,85 243,2 250,1 250,1 60,00 9,50 7831 1061,4 1228,2 57,06  PHC 200H-3...

* tancuch tulejkowy: d1 okresla $rednice zewnetrzna tulei
Dla tancucha ze sworzniem z zawleczka dodaj ,.C" po liczbie rzedow tancucha. Na przyktad 160H-1 ze sworzniem z zawleczka ma oznaczenie PHC 160H-1C...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha. Na przyktad pudetko z tancuchem 160H-1
o0 dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 160H-1X5MTR.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygietego.



t ancuchy SKF
0 podwyzszonej
wytrzymatosci
seril SH

tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci serii

SH maja 25 — 35% wieksza wytrzymato$¢ na rozciaganie
niz tancuchy sworzniowe rolkowe ANSI o duzej wytrzymatosci
serii H, dzieki ich grubszym ptytkom i hartowanym na wskro$
sworzniom. Te tancuchy zapewniaja wieksza odpornosc¢

tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci serii

SH zastosowane w maszynach do rob6t w przemysle

e Lo ., . wydobywczym
na obcigzenia udarowe i zwiekszong trwatosc¢ eksploatacyjna, yaobywezy
przy zachowaniu takich samych wymiarow jak tancuchy
sworzniowe rolkowe ANSI o duzej wytrzymatosci serii H.
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Nr Podziatka Srednica Szerokosé Srednica  Dtugoét Wysokos¢ Grubosé Wytrzymatoé¢  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha rolki miedzy ptytkami sworznia sworznia phytki phytki narozcigganie  wytrzymato$¢  na metr
wewnetrznymi wewnetrznej na rozcigganie
P dymax  bsmax dymax Lmax Lcmax hpmax T max Q min Qg q

- mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kg/m -
255H-1* 6,35 33 3,18 2,01 9,0 - 6,00 2,01 5,09 5,6 2,17 PHC 255H-1X...
35SH-1* 9,525 5,08 4,77 3,58 13,3 14,3 9,00 1,50 11,00 13,6 0,41 PHC 35SH-1X...
40SH-1 12,700 7,95 7,85 3,96 18,8 19,9 12,00 2,03 22,40 24,8 0,82 PHC 40SH-1X...
50SH-1 15,875 10,16 9,40 5,08 22,1 23,4 15,09 2,42 30,40 36,2 1,25 PHC 50SH-1X...
60SH-1 19,050 11,91 12,57 5,94 29,2 31,6 18,00 3,25 44,10 50,4 1,87 PHC 60SH-1X...
80SH-1 25,400 15,88 15,75 7,92 36,2 37,7 24,00 4,00 88,20 93,0 3,10 PHC 80SH-1X...
100SH-1 31,750 19,05 18,90 9,53 43,6 46,9 30,00 4,80 116,60 1291 4,52 PHC 100SH-1X...
120SH-1 38,100 22,23 25,22 11,10 53,5 57,5 35,70 5,60 158,20 175,3 6,60 PHC 120SH-1X...
140SH-1 44,450 25,40 25,22 12,70 57,6 62,2 41,00 6,40 206,00 266,5 8,30 PHC 140SH-1X...
160SH-1 50,800 28,58 31,55 14,27 68,2 73,0 47,80 7,20 274,00 293,0 10,30 PHC 160SH-1X...
200SH-1 63,500 39,68 37,85 19,85 86,6 93,5 60,00 9,50 506,10 562,3 19,16 PHC 200SH-1X...

* tancuch tulejkowy: d1 okresla srednice zewnetrzna tulei

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 100SH-1 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 100SH-1X5MTR.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L" dla ogniwa taczacego prostego.
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t ancuchy SKF
0 podwyzszonej
wytrzymatosci
seril SPH

tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci serii SPH
maja_ptytki ogniw o specjalnej konstrukgji i otwory

podziatki precyzyjnie wykonywane w bardzo waskich
tolerancjach, co zwieksza dopuszczalne obciazenie tancucha

0 25 — 32%. Sworznie tych tancuchéw sg hartowane na wskros
w celu uzyskania wiekszej odpornosci na obcigzenia udarowe.
Wymiary tancuchow serii SPH sg takie same jak wymiary
standardowych tancuchéw sworzniowych rolkowych ANSI.

taricuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci serii SPH
zastosowane w hutnictwie
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Nr Podziatka Srednica Szerokosé Srednica Dtugost Wysoko$¢ Gruboéé  Podziatka Wytrzymatoéé  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha rolki miedzy ptytkami sworznia sworznia phytki phytki poprzeczna narozciaganie  wytrzymato$¢  na metr
wewnetrznymi wewnetrznej na rozciaganie
d;max by max d; max Lmax Lcmax h;max T max Pt Q min Qp q
- mm mm mm mm mm mm mm mm kN/LB kN ka/m -
80SPH-1 15,88 A5,75 7,94 32,7 36,5 24,10 3,20 = 77,5/17434 85,3 2,86 PHC80SPH-1X...
100SPH-1 19,05 18,95 9,54 40,4 44,7 30,10 4,00 - 115,5/25982 127,0 4,21 PHC100SPH-1X...
120SPH-1 22,23 25,22 11,11 503 543 36,20 4,80 - 165,0/37118 186,0 6,36 PHC120SPH-1X...
140SPH-1 25,40 25,22 12,71 54,4 59,0 42,20 5,60 = 222,7/50098 245,0 8,04 PHC140SPH-1X...
160SPH-1 28,58 31,55 14,29 64,8 696 4820 6,40 - 285,5/64215 314,0 10,80 PHC160SPH-1X...
200SPH-1 39,68 37,85 19,85 80,3 872 6030 8,00 - 445,5/100208  490,0 18,00 PHC200SPH-1X...
80SPH-2 15,88 A5,75 7,94 62,7 65,8 24,10 3,20 29,29 155,0/34868 170,6 5,68 PHC80SPH-2X...
100SPH-2 19,05 18,95 9,54 76,4 805 30,10 4,00 35,76 231,0/51965 255,0 8,34 PHC100SPH-2X...
120SPH-2 22,23 25,22 11,11 958 997 36,20 4,80 45,44 339,0/76260 373,0 12,63 PHC120SPH-2X...
140SPH-2 25,40 25,22 12,71 103,3 107,9 42,20 5,60 48,87 445,5/100218  490,0 15,92 PHC140SPH-2X...
160SPH-2 28,58 31,55 14,29 1233 1281 48,20 6,40 58,55 571,0/128430 628,0 21,43 PHC160SPH-2X...
200SPH-2 39,68 37,85 19,85 151,9 1588 60,30 8,00 71,55 892,0/200621  981,0 35,00 PHC200SPH-2X...
80SPH-3 15,88 A5,75 7,94 91,7 95,1 24,10 3,20 29,29 232,5/52302 255,9 8,18 PHC80SPH-3X...
100SPH-3 19,05 18,95 9,54 112,2 116,33 30,10 4,00 35,76 347,3/78128 382,0 12,47 PHC100SPH-3X...
120SPH-3 22,23 25,22 11,11 1414 1452 36,20 4,80 45,44 508,0/114278  559,0 18,90 PHC120SPH-3X...
140SPH-3 25,40 25,22 12,71 152,2 156,8 42,20 5,60 48,87 668,0/150271  735,0 23,84 PHC140SPH-3X...
160SPH-3 28,58 31,55 14,29 181,8 186,6 48,20 6,40 58,55 855,5/192441  941,0 32,10 PHC160SPH-3X...
200SPH-3 39,68 37,85 19,85 2235 2304 60,30 8,00 71,55 1336,4/300633 1470,0 52,50 PHC200SPH-3X...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugosc tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 100SPH-1 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 100SPH-1X5MTR.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa taczacego prostego.



t ancuchy SKF
0 podwyzszonej
wytrzymatosci
seril SHH

Grubos¢ ptytek ogniw tancuchow SKF o podwyzszonej
wytrzymatosci serii SHH jest zazwyczaj réwna grubosci
ptytek nastepnego pod wzgledem rozmiaru tancucha
sworzniowego rolkowego o podwyzszonej wytrzymatosci
serii SPH. Sworznie tych tancuchow sa takze hartowane
na wskro$. Zastosowanie lepszych gatunkowo materiatow
daje w efekcie tancuchy, ktore maja wieksza wytrzymatos¢
na rozciaganie i wieksze dopuszczalne obcigzenia

niz tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci serii SH.

tancuchy SKF o podwyzszonej wytrzymatosci
serii SHH zastosowane w maszynach budowlanych
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Nr Podziatka Srednica Szerokoé Srednica  Dtugosé Wysokos¢ Grubos¢  Podziatka  Wytrzymatoéé  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha rolki miedzy ptytkami  sworznia sworznia ptytki phytki poprzeczna narozcigganie  wytrzymatos¢  na metr
wewnetrznymi wewnetrznej na rozciaganie
P dymax by max dy max Lmax Lcmax hy max T max Pt Q min Qy q
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN/LB kN kg/m -
80SHH-1 25,400 15,88 15,75 7,94 36,2 389 2410 4,00 - 89,2/20066 981 3,36 PHC 80SHH-1X...
100SHH-1 31,750 19,05 18,90 9,54 43,6 46,9 30,10 4,80 = 131,8/29649 145,0 4,90 PHC 100SHH-1X...
120SHH-1 38,100 22,23 25,22 11,11 535 57,5 36,20 5,60 - 176,0/39592 196,0 7412 PHC 120SHH-1X...
140SHH-1 44,450 25,40 25,22 12,71 576 622 4220 6,40 - 231,9/52149 255,0 8,88 PHC 140SHH-1X...
160SHH-1 50,800 28,58 31,55 14,29 68,2 73,0 48,20 7,20 = 294,5/66260 324,0 11,72 PHC 160SHH-1X...
200SHH-1 63,500 39,68 37,85 19,85 86,6 935 60,30 9,50 - 543,6/122295 598,0 198,80  PHC 200SHH-1X...
80SHH-2 25,400 15,88 15,75 7,94 68,8 720 24,10 4,00 32,59 178,4/40132 196,2 6,65 PHC 80SHH-2X...
100SHH-2 31,750 19,05 18,90 9,54 82,7 86,0 30,10 4,80 39,09 263,6/59299 290,0 9,71 PHC 100SHH-2X...
120SHH-2 38,100 22,23 25,22 11,11 102,4 1064 36,20 5,60 48,87 356,4/80175 392,0 14,12 PHC 120SHH-2X...
140SHH-2 44,450 25,40 25,22 12,71 109,8 1144 42,20 6,40 52,20 463,6/104300  510,0 17,38 PHC 140SHH-2X...
160SHH-2 50,800 28,58 31,55 14,29 1301 1349 48,20 7,20 61,90 588,0/132275 647,0 23,00 PHC 160SHH-2X...
200SHH-2 63,500 39,68 37,85 19,85 1649 171,8 60,30 9,50 78,31 1091,0/245429 1200,0 38,50 PHC 200SHH-2X...
80SHH-3 25,400 15,88 15,75 7,94 101,4 1046 24,10 4,00 32,59 267,6/60200 2943 9,95 PHC 80SHH-3X...
100SHH-3 31,750 19,05 18,90 9,54 121,8 1251 30,10 4,80 39,09 395,4/88948 435,0 14,53 PHC 100SHH-3X...
120SHH-3 38,100 22,23 25,22 11,11 151,2 1552 36,20 5,60 48,87 534,5/120250 588,0 21,12 PHC 120SHH-3X...
140SHH-3 44,450 25,40 25,22 12,71 162,0 166,6 42,20 6,40 52,20 695,5/156448  765,0 25,88 PHC 140SHH-3X...
160SHH-3 50,800 28,58 31,55 14,29 192,0 1968 48,20 7,20 61,90 882,7/198576  971,0 34,22 PHC 160SHH-3X...
200SHH-3 63,500 39,68 37,85 19,85 2432 2501 60,30 9,50 78,31 1627,3/366073 1790,0 57,29 PHC 200SHH-3X...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stdp oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 100SHH-1 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 100SHH-1X5MTR.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa taczacego prostego.
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t ancuchy SKF o podwyzszonych

osiggach serii SLR

Metoda uzyskiwania wewnetrznego smarowania tancuchow
polega na nasycaniu komponentow podczas ich produkji
wysokiej jakosci olejem. Stalowe tuleje sg odkuwane razem

ze $rodkiem smarnym umiejscowionym w strukturze stali.
Podczas tej operacji olej tworzy mikronowej grubosci warstwe
miedzy sworzniem i wewnetrzng powierzchnig tulejki.
Samosmarujace sie tancuchy zapewniajg doskonata trwatos¢
ze wzgledu na zuzycie bez potrzeby dalszego smarowania.
Dodatkowo sworznie tancuchéw samosmarujacych sie sg
niklowane, aby zapewni¢ uzyskanie bardzo gtadkiej powierzchni
roboczej, ktora nie spowoduje zuzycia samosmarujacych tulejek
i pozwoli na dtugotrwate, wewnetrzne smarowanie.

Ptytki ogniw sg pokrywane czarnym fosforem. Samosmarujace
sie tancuchy sg zamienne ze standardowymi tancuchami
sworzniowymi rolkowymi. W niektorych aplikacjach, gdzie
stosowane sg tancuchy samosmarujace sie, czas do wystapienia
wydtuzenia tancucha w porownaniu do standardowego tancucha
bez smarowania, wzrdst 5 — 10 razy, przez co zwiekszyt sie
czas efektywnego wykorzystania i niezawodnosci maszyny.

Te tancuchy moga by¢ takze uzywane, jako tancuch bazowy

dla tancuchow przytaczeniowych, ktore sg powszechnie
stosowane w przemysle drukarskim i produkcji opakowan.

Zastosowanie

Poniewaz samosmarujace sie tancuchy nie wymagaja_smarowania
sg one odpowiednie do aplikacji, gdzie smarowanie jest niemozliwe
lub niepraktyczne, a te tancuchy moga stanowi¢ bezobstugowe
rozwigzanie o duzej trwatosci. Zanieczyszczenie gotowego produktu
spowodowane wyciekami oleju lub mgta olejowa jest gtowna,
przyczyna stosowania rozwigzan bezobstugowych w sektorach
produkgji papieru, opakowan, elektroniki, urzadzen AGD. Dodatkowo,

tancuchy SKF o podwyzszonych osiqgach serii
SLR zastosowane na maszynie do przetwdrstwa
Spozywczego

Poréwnanie tancuchow SKF
o podwyzszonych osiggach serii SLR
z tancuchami standardowymi
1 Il‘ J

/ Wydtuzenie, %
1,0 7
Standardowy taricuch

08
sworzniowy rolkowy

Czas pracy J

0,6 —
04 -
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tancuch samosmarujacy sie
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Nr Podziatka Srednica  Szerokos¢ Szerokos¢ Srednica Dtugosé sworznia  Wysokosé Grubos¢ ptytki Wytrzymatos¢ Waga Oznaczenie
tancucha rolki miedzy ptytkami miedzy ptytkami sworznia ptytki na rozcigganie na metr
wewnetrznymi  zewnetrznymi wewnetrznej
P dy max by min b, min d; max L max Lemax  h; max t max Tmax Qmin q
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg/m -
08B-1SLR 12,70 8,51 7,75 13,03 4,45 18,3 19,8 11,8 1,60 1,60 18,0 0,73 PHC 08B-1SLR...
10B-1SLR 15,88 10,16 9,65 13,75 5,08 19,9 21,6 14,7 1,70 1,70 22,4 0,97 PHC 10B-1SLR...
12B-1SLR 19,05 12,07 11,68 15,75 5,72 22,5 24,2 16,0 1,85 1,85 29,0 1,20 PHC 12B-1SLR...
16B-1SLR 25,40 15,88 17,02 27,50 8,28 381 40,6 21,0 4,15 3,10 60,0 2,72 PHC 16B-1SLR...
12B-2SLR 19,05 12,07 11,68 35,21 5,72 42,0 43,6 16,0 1,85 1,85 58,0 2,42 PHC 12B-2SLR...
16B-2SLR 25,40 15,88 17,02 57,46 8,28 68,0 71,0 21,0 4,5 3,10 106,0 5,68 PHC 16B-2SLR...
50-1SLR 15,88 10,16 9,40 13,84 5,03 20,7 22,2 151 2,03 2,03 21,8 1,12 PHC 50-1SLR...
60-1SLR 19,05 11,91 12,57 19,35 5,94 27,5 29,3 18,0 2,42 2,42 34,2 1,65 PHC 60-1SLR...
80-1SLR 25,40 15,88 15,75 22,66 7,92 32,7 35,0 24,0 3,25 3,25 56,7 2,63 PHC 80-1SLR...
100-1SLR 31,75 19,05 18,90 27,51 9,53 40,4 44,7 30,0 4,00 4,00 86,7 3,94 PHC 100-1SLR...
60-2SLR 19,05 11,91 12,57 42,13 5,94 50,3 52,1 18,0 3,25 2,42 68,4 3,21 PHC 60-2SLR...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 10B-1SLR o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC 10B-1SLRX10FT.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L" dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L” dla ogniwa taczacego wygigtego.
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¥ ancuchy
Z wygleciem
bocznym

tancuchy z wygieciem bocznym (zakrzywione) moga sie zginac
i skreca¢ dzieki dodatkowemu luzowi miedzy wewnetrznymi

i zewnetrznymi ptytkami bocznymi. Sg one idealne

do zastosowania na zakrzywionych przenosnikach lub

do przenoszenia napedu przy niewspGtosiowym ustawieniu
kot tancuchowych. Sa one produkowane z barytkowatymi
sworzniami i z dodatkowym luzem miedzy sworzniem, tuleja,

i ptytkami ogniw. Te cechy umozliwiaja prace tancucha po
zakrzywionym torze i/lub skrecanie tancucha.

Zastosowanie

tancuchy z wygieciem bocznym sa powszechnie stosowane
w przenosnikach o zakrzywionym torze jazdy na liniach

do butelkowania, puszkowania, pakowania i przy produkgji
wyrobow widkienniczych.

tancuchy z wygieciem bocznym zastosowane
w maszynie do pakowania

[ e F\L"J i T [“1” T |
‘ C T T 1( I [0 1 T 1 T
S ! | | = 4
‘ C I T 1 T ] -
3 C T + 1( h;_'] l“;h' J( ‘L T ] Y
RN e
Nr Podziatka Srednica Szerokoét Srednica  Dtugoéé Wysokos¢ Grubosé Promien  Wytrzymatosé  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha tulei miedzy ptytkami sworznia sworznia phytki phytki wygiecia  narozciaganie  wytrzymatos¢ na metr
wewnetrznymi wewnetrznej bocznego na rozciaganie
P dy max  bg min d;max Lmax Lcmax h; max tmax Tmax Rmin Q min Q q
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm kN kN kg/m -
40-1SB 12,70 7,95 7,85 3,96 169 181 117 1,50 1,50 350 13,8 15,2 0,80 PHC 40-1SB...
43-1SB 12,70 7,95 7,85 3,45 183 19,5 11,7 1,50 1,50 305 12,0 13,2 0,64 PHC 43-1SB...
50-1SB 15,88 10,16 9,40 4,37 20,7 22,7 149 2,03 203 400 20,6 22,7 1,09 PHC 50-1SB...
60-1SB 19,05 11,91 12,57 534 26,6 284 180 2,42 2,42 500 15,7 17,3 1,54 PHC 60-1SB...
63-1SB 19,05 11,91 12,68 5,08 288 306 1722 2,42 2,03 350 12,5 20,0 1,40 PHC 63-15B...
80-1SB 25,40 15,88 15,75 719 340 373 240 325 325 711 40,9 42,0 2,60 PHC 80-1SB...
08B-1SB 12,70 8,51 7,75 3,97 17,4 187 118 1,60 1,60 400 14,0 15,4 0,70 PHC 08B-1SB...
10B-1SB 15,88 10,16 9,65 4,50 201 215 147 1,70 1,70 400 15,6 17,2 0,93 PHC 10B-1SB...
12B-1SB 19,05 12,07 11,68 512 231 248 16,0 1,85 1,85 500 20,5 22,6 1,16 PHC 12B-1SB...
C2050-1SB 31,75 10,16 9,40 5,08 213 226 150 203 2,03 800 218 24,1 0,84 PHC C2050-1SB...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.

Na przyktad pudetko z tancuchem 60-15SB o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 60-1SBX5MTR.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L" dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygietego.
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t ancuchy
ze sworzniami
drazonymi

tancuchy ze sworzniami dragzonymi oferujg_uzytkownikom
elastycznos¢, poniewaz mozna w nie tatwo wtozy¢ poprzeczki
lub wydtuzone sworznie. |dealne do urzadzen, gdzie poprzeczki
lub sworznie musza by¢ czesto wymieniane. Te tancuchy

sq takze dostepne w wykonaniu z stali weglowej

lub nierdzewnej.

Wil

W) W ] S

¥

T

S B —
, ‘ “ T JC I T T T
| N I N 1 ! 1
[ 1 e
S —|— — T ) I
P
et B
1
& . _— -
tancuch ze sworzniami drqzonymi zastosowany
na przenosniku gazet
Nr Podziatka Srednica  Szerokosé Srednica sworznia Dtugos¢ sworznia Wysokos¢ Grubosé  Wytrzymatosé  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha tulei miedzy ptytki ptytki narozcigganie  wytrzymato$¢ na metr
ptytkami wewnetrznej na rozcigganie
wewnetrznymi
P dq max by min d, max d3 max L max L¢c max h, max t/Tmax  Qmin Qq q
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN/LB kN ka/m -
08BHP 12,7 8,51 7,75 6,55 4,5 16,4 17,6 11,8 1,6/1,3 11,1/2523 121 0,56 PHC 08B-1HP
10BHP 15,875 10,16 9,65 7,02 513 19,5 20,5 14,7 1,7 10,0/2272 11,5 0,86 PHC 10B-1HP
12BHP 19,05 12,07 11,68 8,09 6 22,7 23,9 16,1 1,85 14,0/3180 16 0,82 PHC 12B-1HP
16BHP 25,4 15,88 17,02 11,5 8,2 35,3 37 23,2 4,0/31 49,0/11136 52,2 2,26 PHC 16B-1HP
40HP 12,7 7,95 7,85 5,63 4 16,5 17,6 12 1,5 11,0/2500 12,2 0,54 PHC 40-1HP
50HP 15,875 10,16 9.4 7,03 513 20,7 21,9 15,09 2,03 20,0/4545 22,6 0,91 PHC 50-1HP
60HP 19,05 11,91 12,7 8,31 6 25,8 26,8 18 2,42 24,0/5455 26,9 1,29 PHC 60-1HP
80HP 25,4 15,88 15,75 11,4 8,05 325 338 24 3,25 50,0/11364 52 2,26 PHC 80-1HP
A2080HP 50,8 15,88 15,75 11,4 8,05 32,4 338 24 3,25 42,3/9615 46,1 1,6 PHC A2080HP

Standardowe dtugosci wynosza 10 stdp. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.

Na przyktad pudetko z tancuchem 08B-1HP o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC 08B-1HPX10FT.



t ancuchy
0 prostych
ptytkach
bocznych

tancuchy o prostych ptytkach bocznych maja ptytki ogniw bez wyciec,
dla uzyskania lepszych wtasnosci $lizgowych w przenosniku.
Wytrzymato$¢ zmeczeniowa i waga tancucha sg nieznacznie

wyzsze niz w przypadku standardowych tancuchow.
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al e tancuch o prostych ptytkach bocznych
[ LJ 1 1 I zastosowany w przemysle motoryzacyjnym
{
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tancuchy o prostych ptytkach bocznych — seria A

Nr Nr Podziatka Srednica Szerokosé Srednica  Dtugodt Wysokos¢ Grubosé Podziatka Wytrzymatoéé  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha tancucha rolki miedzy ptytkami sworznia  sworznia ptytki ptytki poprzeczna na rozcigganie wytrzymatos¢ na metr
1SO ANSI wewnetrznymi wewnetrznej na rozcigganie

P max bi min max Lmax Lcmax h, max T max Pt Q min Qg q
_ _ mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN/LB kN kg/m _
C06A-1  *C35 9,525 5,08 4,77 3,58 133 143 9 13 7,9/1796 10,8 0,41 PHC CO6A-1...
C08A-1  C40 12,7 7,95 7,85 3,96 16,6 188 12 1,5 14,1/3273 17,5 0,73 PHC CO8A-1...
C10A-1 (50 15,875 10,16 9.4 5,08 20,7 233 1509 2,03 22,2/5045 294 1,23 PHC C10A-1...
C12A-1 (60 19,05 11,91 12,57 5,94 : 283  18,0/18,2 2,42 31,8/7227 415 1,81/1,83 PHC C12A-1..
C16A-1 (80 25,4 15,88 15,75 7,92 32,7 365 24 3,25 56,7/12886 60,4 3,09 PHC C16A-1...
C20A-1  C100 31,75 19,05 18,9 9,53 40,4 447 30 4 88,5/20114 109,2 4,56 PHC C20A-1...
C24A-1 (120 381 22,23 25,22 111 50,3 54,3 35,7 4,8 127,0/28864  166,3 6,86 PHC C24A-1...
C28A-1 (140 44,45 25,4 2522 12,7 54,4 59 41 5,6 172,4/39182 212 8,49 PHC C28A-1...
C32A-1 (160 50,8 28,58 31,55 14,27 648 69,6 478 6,4 226,8/51545 2789 11,5 PHC C32A-1...
C06A-2  C40-2 12,7 7,95 7,85 3,96 31 332 12 1,5 14,38 28,2/6409 35,9 1,43 PHC C06A-2...
C10A-2  (C50-2 15,875 10,16 9,4 5,08 38,9 41,4 15,09 2,03 18,11 44,4/10091 58,1 2,42 PHC C10A-2...
C12A-2  C60-2 19,05 11,91 12,57 5,94 48,8 511  18,0/182 2,42 22,78 63,6/14455 82,1 3,58/3,62 PHC C12A-2..
C16A-2  (80-2 25,4 15,88 15,75 7,92 62,7 658 24 3,25 29,29 113,4/25773  141,8 6,12 PHC C16A-2...
C20A-2 C100-2 31,75 19,05 18,9 9,53 76,4 805 30 4 35,76 177,0/40227 2194 9,08 PHC C20A-2...
C34A-2 (C120-2 381 22,23 25,22 11,1 958 99,7 357 4,8 45,44 254,0/57727 3149 13,6 PHC C24A-2...
C28A-2 C140-2 44,45 25,4 25,22 12,7 103,3 1079 41 5,6 48,87 344,8/78364 4275 16,86 PHC C28A-2...
C32A-2 (C180-2 508 28,58 31,55 14,27 1233 1281 478 6,4 58,55 453,6/103091 562,4 22,9 PHC C32A-2...
CO08A-3  (C40-3 12,7 7,95 7,85 3,96 45,4 47,6 12 1,5 14,38 42,3/9614 50 2,14 PHC CO8A-3...
C10A-3  (C50-3 15,875 10,16 9,4 5,08 57 59,5 15,09 2,03 18,11 66,6/15136 77,8 3,62 PHC C10A-3...
C12A-3  (C60-3 19,05 11,91 12,57 5,94 715 73,9 18,0/18,2 2,42 22,78 95,4/21682 1111 5,36/5,41 PHC C12A-3...
C16A-3  (C80-3 25,4 15,88 15,75 7,92 91,7 95,1 24 3,25 29,29 170,1/38659 1984 9.1 PHC C16A-3...
C20A-3 (C100-3 31,75 19,05 18,9 9,53 112,2 1163 30 4 35,76 265,5/60341  309,6 13,6 PHC C20A-3...
C24A-3  (C120-3 381 22,23 25,22 11,1 141,4 1452 357 4,8 45,44 381,0/86591 437,22 20,43 PHC C24A-3...
C2BA-3  (140-3 44,45 25,4 25,22 1270 152,2 156,8 41 5.6 48,87 517,2/117545 593,3 25,23 PHC C28A-3...
C32A-3 (C160-3 50,8 28,58 31,55 1427 181,8 186,6 47,8 6,4 58,55 680,4/154636  780,6 34,19 PHC C32A-3...

* tancuch tulejkowy: d1w tabeli okresla $rednice zewnetrzna tulei.

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugosc tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem CO8A-1 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC CO8A-1X10FT.
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tancuchy o prostych ptytkach bocznych — seria B

Srednica

Srednia

Nr Podziatka Srednica  Szerokost Dtugoé¢ sworznia Wysokost Grubos¢ Podziatka ~ Wytrzymatos¢ Waga Oznaczenie
tancucha rolki miedzy ptytkami sworznia ptytki ptytki poprzeczna narozcigganie  wytrzymatos¢  na metr
DIN/ISO wewnetrznymi wewnetrznej na rozciaganie
P max bi min max L max Lc max  hy max T max Pt Q min Qg q
- mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN/LB kN kg/m -
co8B-1 12,7 8,51 7,75 4,45 16,7 18,2 11,8 1,6 18,0/4091 19,5 0,8 PHC CO8B-1...
Ci0B-1 15,875 1016 9,65 5,08 19,5 20,9 14,7 1,7 22,4/5091 27,9 1,06 PHC C10B-1...
C12B-1 19,06 12,07 11,68 5,72 22,5 25,2 16 1,85 29,0/6591 32,2 1,32 PHC C12B-1...
C16B-1 25,4 15,88 17,02 8,28 36,1 391 21,0/24,0 4,15/3,1 60,0/13636 72,8 3,08/3,49 PHC C16B-1...
C20B-1 31,75 19,05 19,56 10,19 41,3 45 26,4 4,5/3,5 95,0/21591 106,7 416 PHC C20B-1...
C24B-1 381 25,4 25,4 14,63 53,4 57,8 33,2 6,0/4,8 160,0/36364 178 7,47 PHC C24B-1...
C28B-1 44,45 27,94 30,99 15,9 66,1 69,5 36,7 7,5/6,0 200,0/45455 222 9,9 PHC C28B-1...
C32B-1 50,8 29,21 30,99 17,81 66 71 42 7,0/6,0 250,0/56818 2775 10,45 PHC C32B-1...
Cc08B-2 12,7 8,51 7,75 4,45 31,2 32,2 11,8 1,6 13,92 32,0/7273 38,7 1,45 PHC C06B-2...
C10B-2 15,875 1016 9,65 5,08 36,1 37,5 14,7 1,7 16,59 44,5/10114 57,8 2 PHC C10B-2...
C12B-2 19,05 12,07 11,68 5,72 42 44,7 16 1,85 19,46 57,8/13136 66,1 2,62 PHC C12B-2...
C16B-2 25,4 15,88 17,02 8,28 68 71 21,0/24,0 415/31 31,88 106,0/24091 133 6,10/6,92 PHC C16B-2...
C20B-2 31,75 19,05 19,56 10,19 77,8 81,5 26,4 45/35 36,45 170,0/38636  211,2 8,23 PHC C20B-2...
C24B-2 381 25,4 25,4 14,63 101,7 106,2 33,2 6,0/4,8 4836 280,0/63636 319,22 14,77 PHC C24B-2...
C28B-2 44,45 27,94 30,99 15,9 124,6 129,1 36,7 7,5/6,0 59,56 360,0/81818  406,8 19,82 PHC C28B-2...
C32B-2 50,8 29,21 30,99 17,81 124,6 129,6 42 7,0/6,0 58,65 450,0/102273 508,5 20,94 PHC C32B-2...
Cco8B-3 12,7 8,51 7,75 4,45 451 46,1 11,8 1,6 13,92 47,5/10796 57,8 21 PHC CO8B-3...
C10B-3 15,875 10,16 9,65 5,08 52,7 54,1 14,7 1,7 16,59 66,7/15159 84,5 2,87 PHC C10B-3...
C12B-3 19,05 12,07 11,66 5,72 61,5 64,2 16 1,85 19,46 86,7/19706 101,8 3,89 PHC C12B-3...
C16B-3 25,4 15,88 17,02 8,28 99.8 102,9 21,0/24,0 4,15/31 31,88 160,0/36364  203,7 9,12/10,34 PHC C16B-3...
C20B-3 31,75 19,05 19,56 10,19 114,2 117,9 26,4 4,5/3,6 36,45 250,0/56818 290 11,34 PHC C20B-3...
C24B-3 381 25,4 25,4 14,63 150,1 154,6 33,2 6,0/4,8 4836 425,0/96591 493 221 PHC C24B-3...
C28B-3 44,45 27,94 30,99 15,9 184,2 188,7 36,7 7,5/6,0 59,56 530,0/120454  609,5 29,64 PHC C28B-3...
C32B-3 50,8 29,21 30,99 17,81 183,2 188,2 42 7,0/6,0 58,55 670,0/152273 770,5 31,27 PHC C32B-3...
Standardowe dtugosci wynosza 10 stdp. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem CO8B-1 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC CO8B-1X10FT.
z =

t ancuchy

SWorzniowe

rolkowe

o podwojne;

podziatce

tancuchy sworzniowe rolkowe o podwojnej podziatce sa

produkowane zgodnie z amerykanskimi normami dotyczacymi

tancuchow sworzniowych rolkowych ASME/ANSI B29.3

(seria do napedu) i B29.4 (seria do przenosnikow).

Zasadniczo te tancuchy sg pod wzgledem wymiarowym
podobne do produktéw zgodnych z normami ASME/ANSI

oprocz tego, ze podziatka jest podwdjna. tancuchy

s dostepne w serii napedowej i serii do przeno$nikow

z tulejkami o wymiarach standardowych oraz w serii

do przenosnikow z duzymi tulejkami (nadwymiarowymi).
tancuch jest ekonomicznym rozwigzaniem w przypadku

zastosowan, gdzie wystepuja mate predkosci, $rednie

obcigzenia i aplikadji o duzej odlegtoéci osi kot w napedzie,

w tym roznorodne systemy przenosnikowe i sprzet.
do transportu bliskiego materiatow.

tancuchy sworzniowe rolkowe o podwajnej
podziatce stosowane w maszynach rolniczych
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Nr Nr Podziatka Srednica Szerokost Srednica Dtugoé¢ sworznia Wysokos¢ Grubos¢ ptytki Wytrzymatos¢ Srednia Waga Oznaczenie
tancucha  tancucha rolki miedzy sworznia ptytki na rozcigganie wytrzymatos¢ na metr
ANSI BS/ISO ptytkami wewnetrznej na rozcigganie
wewnetrznymi
P dy max by min d; max L max Lcmax  hp max t max Tmax Qmin Q q
- - mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN kg/m -
2040 208A 25,40 7,95 7,85 3,96 16,6 17,8 12,0 1,50 1,50 141 16,7 0,42 PHC 2040...
2050 210A 31,75 10,16 9,40 5,08 20,7 22,2 15,0 2,03 2,03 22,2 28,1 0,73 PHC 2050...
2060 212A 38,10 11,91 12,57 5,94 25,9 27,7 18,0 2,42 2,42 31,8 36,8 1,02 PHC 2060...
2080 216A 50,80 15,88 15,75 7,92 32,7 36,5 24,0 3,25 3,25 56,7 65,7 1,70 PHC 2080...
2100 220A 63,50 19,05 18,90 9,53 40,4 447 30,0 4,00 4,00 88,5 102,6 2,55 PHC 2100...
2120 224A 76,20 22,23 25,22 11,10 50,3 54,3 35,7 4,80 4,80 127,0 147,3 4,06 PHC 2120...
- 208B 25,40 8,51 7,75 4,45 16,7 18,2 11,8 1,60 1,60 18,0 19,4 0,45 PHC 208B...
- 2108 31,75 10,16 9,65 5,08 19,5 20,9 14,7 1,70 1,70 22,4 27,5 0,65 PHC 210B...
- 212B 38,10 12,07 11,68 5,72 22,5 25,2 16,0 1,85 1,85 29,0 32,2 0,76 PHC 212B...
= 216B 50,80 15,88 17,02 8,28 36,1 391 21,0 4,15 3,10 60,0 72,8 1,75 PHC 216B...
- 220B 63,50 19,05 19,56 10,19 41,3 45,0 26,4 4,50 3,50 95,0 106,7 2,62 PHC 220B...
= 224B 76,20 25,40 25,40 14,63 534 57,8 33,2 6,00 4,80 160,0 178,0 4,70 PHC 224B...
- 228B 88,90 27,94 30,99 15,90 65,1 69,5 36,7 7,50 6,00 200,0 222,0 6,23 PHC 228B...
- 232B 101,60 29,21 30,99 17,81 66,0 71,0 42,0 7,00 6,00 250,0 277,5 6,72 PHC 232B...
Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 2060 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC 2060X5MTR.
W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L” dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L” dla ogniwa taczacego wygietego.
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Przytacza przenosnika
Nr Nr P G Fq W h, d, C F, ds Oznaczenie
tancucha tancucha
ANSI BS/ISO
- - mm mm mm mm mm mm mm mm mm -
2040 208A 25,40 19,1 25,4 39,6 91 3.4 111 20,5 55 PHC 2040...
2050 210A 31,75 23,8 31,8 49,0 111 515 143 25,0 6,6 PHC 2050...
2060 212A 38,10 28,6 42,9 67,8 14,7 5.5 17,5 32,9 9,2 PHC 2060...
2080 216A 50,80 381 55,6 87,8 19,1 6,8 22,2 43,5 11,0 PHC 2080...
2100 220A 63,50 47,6 66,6 107,5 23,4 9,2 28,6 50,4 13,0 PHC 2100...
2120 224A 76,20 57,2 79,3 121,4 27,8 10,5 333 55,5 15,0 PHC 2120...
- 208B 25,40 23,2 25,4 39,6 9.1 4,5 111 20,5 515 PHC 208B...
- 2108 31,75 23,8 31,8 49,0 111 5.5 - - - PHC 210B...
= 212B 38,10 35,0 381 57,0 14,7 6,6 - - - PHC 212B...
- 216B 50,80 44,0 50,8 84,0 191 6,6 - - - PHC 216B...
- 220B 63,50 52,0 63,5 104,0 23,4 8,4 - - - PHC 220B...
= 224B 76,20 60,0 76,2 120,0 27,8 10,5 - - - PHC 224B...

Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ rozmieszczenie i typ przytaczy, a nastepnie dtugos¢ tancucha.
Na przyktad: PHC 2060-L1K1X10FT (taficuch 2060 z przytaczem K-1 na kazdym ogniwie, dtugoé¢ 10 stép)

Uwaga: Dostepne takze w wykonaniu ze stali nierdzewne;.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ oznaczenie z przyrostkiem SS, na przyktad: PHC 20605S-L1K1X10FT.

W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,.C/L" dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygigtego.
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t ancuchy cichobiezne

tancuchy cichobiezne (lub tancuchy z odwrdconymi zebami) sa produkowane zgodnie z norma GB10855 (odpowiednik normy
ANSI B29.2M dotyczacej serii tancuchow cichobieznych serii SC), ktora jest powszechnie stosowana w aplikacjach przemystowych.
Wszystkie tancuchy cichobiezne sa zrobione z rzedow potaczonych w ,stosy” ptaskich, majacych ksztatt zebow ogniw napedowych,
ktore zazebiajq sie z kotami tancuchowymi o odpowiednich wycieciach na zeby, podobnie jak zebnik i zebatka. Typowo tancuchy
beda zawieraty takze ogniwa prowadzace, ktorych celem jest utrzymywanie prawidtowego toru ruchu tancucha na kole
tancuchowym. W konstrukcjach niektdrych tancuchow moga by¢ stosowane podktadki lub elementy dystansowe.
Wszystkie te elementy sg potaczone ze soba za pomoca nitowanych sworzni umieszczonych na koncu kazdego ztacza tancucha.
Konstrukcja ztacza wahaczowego minimalizuje wydzielanie ciepta i umozliwia uzyskanie niskiego zuzycia podczas przenoszenia

napedu. Te tancuchy przenosza naped rownomiernie, efektywnie i ekonomicznie.

Zastosowanie

tancuchy cichobiezne oferuja wyjatkowe korzysci zaréwno w aplikacjach przenoszenia napedu jak i w przenosnikach. W zastoso-
waniach przeniesienia napedu tancuchy cichobiezne sa w stanie przenosic¢ obciazenia i predkosci, ktore przewyzszaja mozliwosci
wszystkich pozostatych tancuchow i pasow. Napedy sg zwarte i wydajne, pracujg z minimalnym poziomem hatasu lub drgan.

W przenosnikach tancuchy cichobiezne zapewniaja trwate, odporne na wysokie temperatury, pracujace bez poslizgu, ptaskie
powierzchnie transportowe, ktore pracujg z niemal stata predkoscia liniowa. Dostepny jest szeroki zakres wielkosci tancuchow.

Styk powierzchni bocznych
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Nr Podziatka Szerokoé¢ Srednica Dtugoét sworznia Odlegtoéé od  Wysokosé Grubosé Rodzaj lloé¢  Wytrzymatost Srednia Waga  Oznaczenie
tancucha tancucha  sworznia Srodka otworu ptytki ptytki prowadzenia ptytek narozciaganie wytrzymatos¢ na metr
do zeba na rozcigganie
P b min dymax Lmax Lcmax hy h, max T max Q min Qg q
- mm mm mm mm mm mm mm mm - n kN kN kg/m -
CLO6-13,5 9,525 a3 3,95 18,5 20,0 53 10,0 1,5 zewnetrzne 9 10,0 11,2 0,60 PHC CL0O6-13.5...
CL06-16,5 16,5 215 23,0 zewnetrzne 11 12,5 14,0 0,73 PHC CL06-16.5...
CL06-19,5 19,5 24,5 26,0 zewnetrzne 13 15,0 16,8 0,85 PHC CL06-19.5...
CLO6-22,5 22,5 27,5 29,0 zewnetrzne 15 17,5 19,6 1,00 PHC CL06-22.5...
CL06-28,5 28,5 33,5 35,0 wewnetrzne 19 22,5 25,2 1,26 PHC CL06-28.5...
CL08-19,5 12,700 195 5,08 24,5 26,0 7,0 13,4 15 zewnetrzne 13 23,4 26,2 1,15 PHC CL08-19.5...
CLO08-22,5 22,5 27,5 29,0 zewnetrzne 15 27,4 30,6 1,33 PHC CL08-22.5...
CL08-25,5 255 30,5 32,0 zewnetrzne 17 313 35,0 1,50 PHC CL08-25.5...
CL08-28,5 28,5 335 35,0 wewnetrzne 19 35,2 39,4 1,68 PHC CL08-28.5...
CLO8-34,5 34,5 39,5 41,0 wewnetrzne 23 43,0 48,1 2,04 PHC CLO8-34.5...
CL08-40,5 40,5 45,5 47,0 wewnetrzne 27 50,8 56,8 2,39 PHC CL08-40.5...
CLO8-46,5 46,5 51,5 53,0 wewnetrzne 31 58,6 65,6 2,74 PHC CL08-46.5...
CL08-52,2 52,5 57,5 59,0 wewnetrzne 35 66,4 74,3 3,10 PHC CL08-52.2...
CL10-30,0 15875 30,0 5,92 37,0 38,2 8,7 16,7 2,0 wewnetrzne 15 45,6 50,6 2,21 PHC CL10-30.0...
CL10-38,0 38,0 45,0 46,2 wewnetrzne 19 58,6 65,0 2,80 PHC CL10-38.0...
CL10-46,0 46,0 53,0 54,2 wewnetrzne 23 71,7 79.5 3,39 PHC CL10-46.0...
CL10-54,0 54,0 61,0 62,4 wewnetrzne 27 84,7 94,0 3,99 PHC CL10-54.0...
CL10-62,0 62,0 69,0 70,4 wewnetrzne 31 97,7 108,4 4,58 PHC CL10-62.0...
CL12-38,0 19,050 38,0 6,90 45,0 46,5 10,5 20,0 2,0 wewnetrzne 19 70,0 77,6 3,37 PHC CL12-38.0...
CL12-46,0 46,0 53,0 54,5 wewnetrzne 23 86,0 95,4 4,08 PHC CL12-46.0...
CL12-54,0 54,0 61,0 62,8 wewnetrzne 27 102,0 113,2 4,78 PHC CL12-54.0...
CL12-62,0 62,0 69,0 70,8 wewnetrzne 31 117,0 129.8 5,50 PHC CL12-62.0...
CL12-70,0 70,0 77,0 78,8 wewnetrzne 35 133,0 147,6 6,20 PHC CL12-70.0...
CL16-45,0 25,400 45,0 8,90 52,0 53,5 14,0 26,7 30 wewnetrzne 15 111,0 123,2 531 PHC CL16-45.0...
CL16-51,0 51,0 58,0 5.5 wewnetrzne 17 125,0 138,7 6,02 PHC CL16-51.0...
CL16-57,0 57,0 64,0 65,5 wewnetrzne 19 141,0 156,5 6,37 PHC CL16-57.0...
CL16-69,0 69,0 76,2 77,7 wewnetrzne 23 172,0 190,9 8,15 PHC CL16-69.0...
CL16-81,0 81,0 88,2 89,7 wewnetrzne 27 203,0 2253 9,57 PHC CL16-81.0...
CL16-93,0 93,0 100,2  101,7 wewnetrzne 31 235,0 260,8 10,98  PHC CL16-93.0...
CL20-57,0 31,750 57,0 10,84 66,6 69,6 17,5 334 3,0 wewnetrzne 19 165,0 183,1 8,42 PHC CL20-57.0...
CL20-69,0 69,0 78,6 81,6 wewnetrzne 23 201,0 2231 10,19 PHC CL20-69.0...
CL20-81,0 81,0 90,6 93,6 wewnetrzne 27 237,0 263,2 11,96  PHC CL20-81.0...
CL20-93,0 93,0 102,6 1056 wewnetrzne 31 273,0 303,0 13,73  PHCCL20-93.0...
CL20-105,0 105,0 1146 1176 wewnetrzne 35 310,0 341,0 15,50  PHC CL20-105.0...
CL20-117,0 117,0 126,6 1296 wewnetrzne 39 346,0 380,6 17,27  PHCCL20-117.0...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stdp oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugosc tancucha.

a przyktad pudetko z tancuchem CL06-13.5 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC CLO6-13.5X5MTR.



Styk elementow rozwidlonych
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Nr Podziatka Szerokoi¢ Srednica Dtugoéé sworznia Odlegtodé Wysokoé¢ Grubos¢ Rodzajpro- llodé  Wytrzymatos¢ Srednia Waga Oznaczenie
tancucha tancucha sworznia od $rodka phytki phytki wadzenia ptytek narozcigganie wytrzymatos¢ na
otworu do zebha na rozcigganie metr
P b min d, max Lmax Lecmax  hy h, max T max Q min Qg q
- mm mm mm mm mm mm mm mm - - kN kN kg/m -
C4-120 12,7 19,5 5,08 24,5 26,0 6,62 121 1,5 wewnetrzne 13 20,0 22,2 1,20 PHC C4-120...
C4-123 22,5 27,5 29,0 wewnetrzne 15 23,0 25,5 1,37 PHC C4-123...
C4-129 28,5 335 35,0 wewnetrzne 19 28,5 31,6 1,72 PHC C4-129...
C4-132 31,5 35,5 38,0 wewnetrzne 21 31,5 34,9 1,89 PHC C4-132...
C4-138 37,5 42,5 44,0 wewnetrzne 25 38,0 42,1 2,22 PHC C4-138...
C4-150 49,5 54,5 56,0 wewnetrzne 33 50,0 55,5 2,90 PHC C4-150...
C4-320 12,7 19,5 5,08 24,5 26,0 6,62 121 1,5 zewnetrzne 13 20,0 22,2 1,21 PHC C4-320...
C4-323 22,5 27,5 29,0 zewnetrzne 15 23,0 25,5 1,38 PHC C4-323...
C4-329 28,5 B85 35,0 zewnetrzne 19 28,5 31,6 1,73 PHC C4-329...
C4-332 31,5 36,5 38,0 zewnetrzne 21 31,5 34,9 1,90 PHC C4-332...
C4-338 37,5 42,5 44,0 zewnetrzne 25 38,0 42,1 2,23 PHC C4-338...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugosc tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem C4-120 o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC C4-120X5MTR.

t ancuchy PIV
Samoformujace sie tancuchy zebate

tancuchy PIV (tafcuchy do napedu przymusowego bezstopniowego) sa produkowane zgodnie z norma ZBJ18003-89 do zastosowan
w przektadniach napedzanych tancuchem. tancuchy sworzniowe rolkowe do napedu z regulacja bezstopniowa predkosci obrotowej

sg stosowane gtownie do wariatorow predkosci typu rolkowego w przemysle tekstylnym. Te tancuchy sa stosowane w samochodowych
napedach o zmiennej predkosci a takze w rowkach klinowych o zmiennej podziatce.
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Nr Podziatka Srednica Dtugos¢ Wysokos¢  Grubosé Szeroko$t Kat tarcz Wytrzymatosé Srednia Waga Oznaczenie
tancucha sworznia sworznia ptytki ptytki miedzy tarczami  ciernych na rozciaganie wytrzymatos¢ na metr
ciernymi na rozcigganie
P d, max L max h, max T max Lf a Q min Qg q
- mm mm mm mm mm mm - kN/LB kN kg/m -
A0 18,75 3 19,5 9,5 1 24 15° 9,0/2045 9,9 1 PHCAO
Al 25 3 30,1 13,5 1,5 37,8 15° 21,0/4772 233 2,23 PHCA1
A3 28,6 3 353 16 1,5 44,2 15° 38,5/8750 427 3,04 PHCA3
A4 36 4 48,5 20,5 1,5 58,5 15° 61,5/13977 68,2 5,54 PHC A4
A5 36 4 60,5 20,5 15 70 15° 71,0/16136 78,8 6,7 PHCA5

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugosc tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem Al o dtugosci 5 m jest oznaczane PHC AIX5MTR.
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t ancuchy

do pol naftowych

tancuchy do pol naftowych sg stosowane gtownie w aplika-
cjach przemystowych, gdzie wystepuja ekstremalnie wysokie
obcigzenia, a warunki pracy sa bardzo ciezkie. tancuchy

sg produkowane specjalnie do przeniesienia wysokich obciazen
udarowych i ekstremalnych warunkéw roboczych. tancuchy
do pél naftowych zapewniajg bardzo efektywny sposob
przeniesienia napedu, przy ktorym nie powstaja duze
obciazenia promieniowe, wzdtuzne i naciski na tozyska,

Wielorzedowy tancuch do pdl naftowych wewnqtrz

dzieki czemu caty system napedowy jest mniejszy i tanszy. pompy ptuczkowej
Montaz i obstuga sa tatwe i proste. Te specjalne tancuchy — N i . ‘ ‘ |
majg charakterystyczne ,haczykowate” przetyczki ' T e e = S
umozliwiajace tatwy montaz i demontaz. ‘ ’L‘FH’_‘P:F ‘ i ‘ 4:':| a
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Nr Nrtaficucha Podziatka  Srednica Szeroko$¢ miedzy Srednica  Dtugoéé Wysoko$¢ ptytki  Grubos¢  Podziatka ~ Wytrzymatos¢ Waga Oznaczenie
tancucha  ANSI tulejki ptytkami wewnetrznymi sworznia sworznia ~ wewnetrznej ptytki poprzeczna na rozcigganie na metr
P dq max by min d; max  Lc max h; max T max Pt Q min q
- - mm mm mm mm mm mm mm mm kN kg/m -
165-1 80-1 25,400 15,88 15,75 7,92 37,55 24,1 3,25 - 55,6 2,60 PHC 165-1...
20S-1 100-1 31,750 19,05 18,90 9,53 44,3 30,0 4,00 - 86,9 3,91 PHC 205-1...
245-1 120-1 38,100 22,23 25,22 11,10 54,4 36,2 4,80 = 1251 5,62 PHC 245-1...
285-1 140-1 44,450 25,40 25,22 12,70 59,0 42,2 5,60 - 1703 7,50 PHC 285-1...
325-1 160-1 50,800 28,58 31,55 14,27 69,6 48,2 6,40 = 2224 10,10 [PIHIC 3254l
365-1 180-1 57,150 35,71 35,48 17,46 78,6 54,3 7,20 - 281,5 13,45 PHC 365-1...
40S-1 200-1 63,500 39,68 37,85 19,85 87,2 60,3 8,00 - 3475 16,15 PHC 40S-1...
165-2 80-2 25,400 15,88 15,75 7,92 66,8 24,1 3,25 29,29 111,2 55 PHC 165-2...
20S-2 100-2 31,750 19,05 18,90 9,53 80,5 30,1 4,00 35,76 173,7 7,80 PHC 20S-2...
245-2 120-2 38,100 22,23 25,22 11,10 99,7 36,2 4,80 45,44 250,2 11,70 PHC 24S-2...
285-2 140-2 44,450 25,40 25,22 12,70 107.8 42,2 5,60 48,87 340,5 1514 PHC 285-2...
325-2 160-2 50,800 28,58 31,55 14,27 1275 48,2 6,40 58,55 444,8 20,14 PHC 32S-2...
365-2 180-2 57,150 35,71 35,48 17,46 144,4 54,3 7,20 65,84 562,9 29,22 PHC 365-2...
40S-2 200-2 63,500 39,68 37,85 19,85 158,8 60,3 8,00 71,55 695,0 32,24 PHC 40S-2...
165-3 80-3 25,400 15,88 15,75 7,92 96,1 24,1 3,25 29,29 166,8 7,89 PHC 16S-3...
20S-3 100-3 31,750 19,05 18,90 9,53 116,3 30,1 4,00 35,76 260,6 11,77 PHC 20S-3...
245-3 120-3 38,100 22,23 25,22 11,10 145,2 36,2 4,80 45,44 3753 17,53 PHC 24S-3...
285-3 140-3 44,450 25,40 25,22 12,70 156,8 42,2 5,60 48,87 510,8 22,20 PHC 28S-3...
325-3 160-3 50,800 28,58 LI5S 14,27 186,6 48,2 6,40 58,55 667,2 30,02 PHC 32S-3...
365-3 180-3 57,150 35,71 35,48 17,46 210,2 54,3 7,20 65,84 8444 38,22 PHC 36S-3...
40S-3 200-3 63,500 39,68 37,85 19,85 230,4 60,3 8,00 71,55 1042,5 49,03 PHC 40S-3...
165-4 80-4 25,400 - 15,75 7,92 1229 24,1 3,25 29,29 222,4 10,24 PHC 165-4...
205-4 100-4 31,750 19,05 18,90 9,53 151,5 301 4,00 35,76 3475 15,39 PHC 205-4...
245-4 120-4 38,100 22,23 25,22 11,10 190,6 36,2 4,80 45,44 500,4 22,19 PHC 24S-4...
285-4 140-4 44,450 25,40 25,22 12,70 205,7 42,2 5,60 48,87 681,1 29,63 PHC 285-4
325-4 160-4 50,800 28,58 31,55 14,27 245,2 48,2 6,40 58,55 889.,6 39,94 PHC 325-4
40S-4 200-4 63,500 39,68 37,85 19,85 302,0 60,3 8,00 71,55 1390,0 63,60 PHC 40S-4
165-5 80-5 25,400 - 15,75 7,92 152,2 24,1 3,25 29,29 278,0 12,79 PHC 165-5
205-5 100-5 31,750 19,05 18,90 9,53 187.8 301 4,00 35,76 4344 19,22 PHC 20S-5
24S-5 120-5 38,100 22,23 25,22 11,10 236,1 36,2 4,80 45,44 625,5 27,71 PHC 24S-5
165-6 80-6 25,400 15,88 15,75 7,92 181,5 24,1 3,25 29,29 333,66 15,34 PHC 165-6
205-6 100-6 31,750 19,05 18,90 9,53 223,6 30,1 4,00 35,76 521,2 23,05 PHC 20S-6
245-6 120-6 38,100 22,23 25,22 11,10 281,6 36,2 4,80 45,44 750,6 33,24 PHC 245-6
285-6 140-6 44,450 25,40 25,22 12,70 303,4 42,2 5,60 48,87 1021,6 44,38 PHC 28S-6
325-6 160-6 50,800 28,58 31,55 14,27 3623 48,2 6,40 58,55 1334,4 59,83 PHC 325-6...
40S-6 200-6 63,500 39,68 37,85 19,85 445,0 60,3 8,00 71,55 2085,0 95,23 PHC 40S-6...
165-8 80-8 25,400 15,88 15,75 7,92 240,1 241 3,25 29,29 444,8 20,44 PHC 165-8...
205-8 100-8 31,750 19,05 18,90 9,53 2951 30,1 4,00 35,76 695,0 30,71 PHC 20S-8...
245-8 120-8 38,100 22,23 25,22 11,10 372,4 36,2 4,80 45,44 1000,8 44,28 PHC 24S-8...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.

Na przyktad pudetko z tancuchem 405-6 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC 405-6X10FT.
W przypadku taczenia dodaj do oznaczenia w tabeli ,C/L" dla ogniwa taczacego prostego lub ,0/L" dla ogniwa taczacego wygietego.
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t ancuchy drabinkowe
wielokrotne

tancuchy drabinkowe wielokrotne sa zaprojektowane do aplikadji,
gdzie wystepuja_uktady tancuchowe rozciggane pracujace

z matymi predkosciami i pod wysokim obcigzeniem. Czesto sg
stosowane do urzadzen podnosnikowych wykonujacych ruch
prostoliniowy postepowo-zwrotny takich, jak wozki widtowe

lub jako tancuchy przeciwwagi do wind lub urzadzen teleskopowych,
takich jak dzwig. Zwykle tancuchy sg dostarczane w okreslonej
dtugosdi i na kazdym koncu przytaczone do tacznika kabtakowego.
tacznik kabtakowy w zaleznosci od potrzeb moze zawiera¢ kon- tancuch drabinkowy w wézku widtowym
cowki ,meskie” (potaczenia wewnetrzne) lub kofncowki ,zenskie”

(potaczenia zewnetrzne).

tancuchy drabinkowe wielokrotne sg dostepne w nastepujacych seriach: AL., BL, LL, FL, 12XX, 15XX, 19XX oraz 25XX.

Serie AL i BL bazuja na tancuchach wedtug standardu amerykanskiego, podczas gdy seria LL jest oparta na tancuchach
zgodnych ze standardem brytyjskim. tancuchy drabinkowe wielokrotne serii BL sa produkowane zgodnie z norma amerykanska,
ASME/ANSI B29.8. tancuchy drabinkowe wielokrotne serii LL sg wytwarzane zgodnie z miedzynarodowa norma 1SO 606.
tancuch z parzysta liczbg podziatek ma jedna koncowke ,meska” i jedna ,zenska”. tancuch z nieparzysta liczba podziatek moze mie¢
albo dwie koncowki ,meskie”, albo dwie koncowki ,zenskie”.

Zastosowanie

Te tancuchy sa stosowane w przeciwwagach masztow, wind i drzwi piecow, masztow wozkow widtowych, przedzarek i innych
aplikacjach do podnoszenia lub wywazania.
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tancuchy drabinkowe wielokrotne — ANSI BL422-BL888
Nrtancucha  Nrtancucha Podziatka  taczenie Wysokos¢ Grubosé Srednica Dtugosé Wytrzymatoé¢  Srednia Waga Oznaczenie
ANSI BS/ISO ptytek ptytki ptytki sworznia sworznia na rozcigganie wytrzymato$¢ na metr
na rozciaganie
P h, max T max d; max L max Q min Qg q
- - mm - mm mm mm mm kN kN kg/m -
BL422 LH0822 12,7 2%x2 12,07 2,08 5,09 11,05 22,2 27,6 0,64 PHC BL422...
BL423 LH0823 2x%x3 13,16 22,2 27,6 0,80 PHC BL423...
BL434 LH0834 3% 4 17,40 33,4 414 1,12 PHC BL434...
BL444 LHO844 [y 19,51 44,5 56,0 1,28 PHC BL444...
BL446 LHO0846 4x6 23,75 44,5 56,0 1,60 PHC BL446...
BL466 LH0866 6X6 27,99 66,7 81,7 1,92 PHC BL466...
BL488 LH0888 8x8 36,45 89,0 109,4 2,56 PHC BL488...
BL522 LH1022 15,875 2x2 15,09 2,44 5,96 12,90 334 431 0,88 PHC BL522...
BL523 LH1023 2x3 15,37 33,4 431 1,10 PHC BL523...
BL534 LH1034 3x4 20,32 48,9 65,6 1,50 PHC BL534...
BL544 LH1044 Lx4 22,78 66,7 84,5 1,80 PHC BL544...
BL546 LH1046 4Xx6 27,74 66,7 84,5 2,20 PHC BL546...
BL566 LH1066 6%x6 32,69 100,1 1251 2,65 PHC BL566...
BL588 LH1088 8x8 42,57 1334 169,5 3,50 PHC BL588...
BL622 LH1222 19,05 2x2 18,11 3,30 7,94 17,37 48,9 63,6 1,45 PHC BL622...
BL623 LH1223 2x3 20,73 48,9 63,6 1,80 PHC BL623...
BL634 LH1234 3x4 27,43 75,6 102,8 2,50 PHC BL634...
BL644 LH1244 4x b 30,78 97,9 120,9 2,90 PHC BL644...
BL646 LH1246 4x6 37,49 97,9 120,9 3,60 PHC BL646...
BL666 LH1266 6x6 44,20 146,8 190,8 4,30 PHC BL666...
BL688 LH1288 8x8 57,61 195,7 2388 5,80 PHC BL688...
BL822 LH1622 25,4 2%x2 24,13 4,09 9,54 2134 84,5 108,2 2,20 PHC BL822...
BL823 LH1623 2x3 25,48 84,5 108,2 2,70 PHC BL823...
BL834 LH1634 3x4 33,76 129,0 170,0 3,80 PHC BL834...
BL844 LH1644 [y 37,90 169,0 214,6 4,30 PHC BL844...
BL846 LH1646 bx6 46,18 169,0 214,6 5,40 PHC BL846...
BL866 LH1666 6x6 54,46 253,6 324,5 6,50 PHC BL866...
BL888 LH1688 8x8 71,02 3381 4327 8,60 PHC BL88S...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem BL422 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC BL422X10FT.
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tancuchy drabinkowe wielokrotne — ANSI BL1022-BL2088
Nrtancucha  Nrtancucha  Podziatka taczenie Wysokos¢  Grubost Srednica Dtugosc Wytrzymatosc¢ Srednia Waga Oznaczenie
ANSI| BS/ISO ptytek ptytki ptytki sworznia sworznia na rozcigganie wytrzymatos¢ na metr
na rozciaganie
P h, max T max d; max L max Q min Q q
- - mm - mm mm mm mm kN kN kg/m -
BL1022 LH2022 31,75 2x2 30,18 4,9 11,11 25,37 115,6 150,8 3,40 PHC BL1022...
BL1023 LH2023 2x3 30,33 115,6 150,8 4,30 PHC BL1023...
BL1034 LH2034 3x4 40,23 182,4 231,6 6,00 PHC BL1034...
BL1044 LH2044 4x b 4519 231,3 291,4 6,90 PHC BL1044...
BL1046 LH2046 4x6 55,09 2313 2914 8,60 PHC BL1046...
BL1066 LH2066 6x6 65,00 347,0 430,3 10,30 PHC BL1066...
BL1088 LH2088 8x8 84,81 462,6 5551 13,80 PHC BL1088...
BL1222 LH2422 381 2x2 36,20 5,77 12,71 29,62 151,2 192,0 4,6 PHC BL1222...
BL1223 LH2423 2x3 35,43 151,2 192,0 538 PHC BL1223...
BL1234 LH2434 3x4 47,07 244,6 315,9 81 PHC BL1234...
BL1244 LH2444 b4x b 52,88 302,5 3811 &3} PHC BL1244...
BL1246 LH2446 4x6 64,52 302,5 381,1 11,6 PHC BL1246...
BL1266 LH2466 6x6 76,15 453,7 543,6 13,9 PHC BL1266...
BL1288 LH2488 8x8 99,42 605,0 726,0 18,6 PHC BL1288...
BL1422 LH2822 44,45 2x%x2 42,24 6,55 14,29 55 191,3 225,7 6,1 PHC BL1422...
BL1423 LH2823 2x3 40,16 1913 225,7 7.6 PHC BL1423...
BL1434 LH2834 3x4 53,37 315,8 372,6 10,6 PHC BL1434...
BL1444 LH2844 4xb 59,97 382,6 451,2 12,2 PHC BL1444...
BL1446 LH2846 4x6 73,18 382,6 451,2 15,2 PHC BL1446...
BL1466 LH2866 6x6 86,39 5783 682,4 18,2 PHC BL1466...
BL1488 LH2888 8x8 112,80 765,1 902,8 24,3 PHC BL1488...
BL1622 LH3222 50,8 2x2 48,26 7,52 17,46 39,01 2891 3411 8,0 PHC BL1622...
BL1623 LH3223 2x3 46,58 2891 3411 10,0 PHC BL1623...
BL1634 LH3234 3x4 61,72 440,4 519,6 14,0 PHC BL1634...
BL1644 LH3244 4x b4 69,29 573,8 680,4 16,0 PHC BL1644...
BL1646 LH3246 4x6 84,43 5783 680,4 20,0 PHC BL1646...
BL1666 LH3266 6x6 99,57 857,4 1000,7 24,0 PHC BL1666...
BL1688 LH3288 8x8 129,84 1156,5 1364,6 32,0 PHC BL1688...
BL2022 LH4022 63,5 2x2 60,33 9,91 23,81 51,74 433,7 511,7 15,8 PHC BL2022...
BL2023 LH4023 2x3 61,70 433,7 511,7 19,8 PHC BL2023...
BL2034 LH4034 3x4 81,61 649,4 766,2 27,7 PHC BL2034...
BL2044 LH4044 4x b 91,57 8674 1023,5 31,6 PHC BL2044...
BL2046 LH4046 4x6 111,48 867,4 1023,5 39,5 PHC BL2046...
BL2066 LH4066 6x6 131,39 1301,1 1535,2 47,4 PHC BL2066...
BL2088 LH4088 8x8 171,22 1734,8 2046,5 63,2 PHC BL2088...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugo$¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem BL1022 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC BL1022X10FT.
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tancuchy drabinkowe wielokrotne — BS/ISO LLO822-L1L4888
Nr Podziatka taczenie Wysoko$¢ Grubos¢ Srednica Dtugoét Wytrzymatoé¢  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha ptytek ptytki ptytki sworznia sworznia narozcigganie  wytrzymatos¢  na metr
BS/ISO na rozciaganie
P hy max T max d max L max Q min Qo q
- mm - mm mm mm mm kN kN kg/m -
LLO822 12,7 2x2 10,6 1,6 4,45 8,9 18,2 20,4 0,42 PHC LLO0822...
LLO844 4x b 15,6 36,4 40,7 0,84 PHC LLO844...
LLO866 6x6 22,0 54,6 60 1,24 PHC LLO866...
LLO888 8x8 28,5 72,8 80 1,64 PHC LLO88S...
LL1022 15,875 2x2 13,7 1,6 5,08 9.2 22,7 255 0,54 PHC LL1022...
LL1044 4xb 15,8 45,4 (5l 1,06 PHC LL1044...
LL1066 6x6 221 68,1 76,3 1,57 PHC LL1066...
LL1088 8x8 28,8 90,8 101,9 21 PHC LL1088...
LL1222 19,05 2x2 16 1,85 5,72 10,4 29,5 33,2 0,73 PHC LL1222...
LL1244 Lixh 17,9 59,0 66,4 1,44 PHC LL1244...
LL1266 6x6 25,4 88,5 99,7 2,15 PHC LL1266...
LL1288 8x8 32,9 118,0 1329 2,84 PHC LL1288...
LL1622 25,4 2x2 21 31 8,28 17,2 58,0 66,7 1,52 PHC LL1622...
LL1644 4x b 29,6 116,0 140 2,9 PHC LL1644...
LL1666 6x6 42,4 174,0 208,8 43 PHC LL1666...
LL1688 8x8 54,9 232,0 278 571 PHC LL1688...
LL2022 31,75 2x2 26,4 3,5 10,19 20,1 95,0 109,2 2,33 PHC LL2022...
LL2044 4xb 33,8 190,0 2185 44 PHC LL2044...
LL2066 6x6 50,1 285,0 3246 6,79 PHC LL2066...
LL2088 8x8 64,0 380,0 435,1 8,9 PHC LL2088...
LL2422 381 2x2 33,4 5 14,63 28,4 170,0 195,5 4,47 PHC LL2422...
LL2444 4xh 46,3 340,0 380,8 8,22 PHC LL2444...
LL2466 6x6 66,4 510,0 571,2 12,22 PHC LL2466...
LL2488 8x8 86,6 680,0 775,2 16,3 PHC LL2488...
LL2822 44,45 2x2 37,08 6 15,9 32,2 200,0 224 51 PHC LL2822...
LL2844 Lixt 56,4 400,0 448 9.9 PHC LL2844...
LL2866 6x%x6 80,8 600,0 672 14,6 PHC LL2866...
LL2888 8x8 105,2 800,0 896 19,4 PHC LL2888...
LL3222 50,8 2x2 42 6,4 17,81 34,8 260,0 291,2 6,2 PHC LL3222...
LL3244 hixh 60,6 520,0 582,4 123 PHC LL3244...
LL3266 6x6 86,4 780,0 873,6 183 PHC LL3266...
LL3288 8x8 112,2 1040,0 1176 24 PHC LL3288...
LL4022 63,5 2x2 52,76 8 22,89 42,2 360,0 403,2 10,3 PHC LL4022...
LL4044 4xh 74,4 780,0 873,6 20 PHC LL4044...
LL4066 6x6 106,5 1080,0 1209.,6 30 PHC LL4066...
LL4088 8x8 140,0 1440,0 17472 391 PHC LL408S...
LL4822 76,2 2x2 63,88 10 29,24 54,6 560,0 627,2 18,5 PHC LL4822...
LL484A 4ixt 92,6 1120,0 15544 35,7 PHC LL4844...
LL4866 6x6 1334 1680,0 1880 53 PHC LL4866...
LL4888 8x8 174,2 2240,0 2508,8 70,4 PHC LL4888...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem LLO822 o dtugosci 10 stép jest oznaczane PHC LLO822X10FT.
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tancuchy drabinkowe wielokrotne — ANSI AL322 — AL1688
Nr Podziatka +taczenie Wysokos¢ Grubos¢ Srednica  Dtugoét Wytrzymatoé¢  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha ptytek ptytki ptytki sworznia  sworznia narozcigganie  wytrzymatos¢  na metr
ANSI na rozciaganie
P hy max T max d, max L max Q min Qq q
- mm - mm mm mm mm kN kN kg/m -
AL322 9,525 2x2 7.7 1.3 3,58 6,80 9,0 10,2 0,23 PHCAL322...
AL344 4x 4 11,60 18,0 20,0 0,46 PHCAL344...
AL422 12,7 2x2 10,4 1,5 3,96 8,30 141 16,9 0,39 PHCAL422...
AL44L 4xh 14,40 28,2 35,2 0,74 PHCAL44A4...
AL466 6x6 20,50 423 52,7 113 PHCAL466...
AL522 15,875 2x2 12,8 2,03 5,08 11,05 22,0 27,5 0,64 PHCAL522...
AL534 3x4 17,00 33,0 46,0 1,10 PHCAL534...
AL544 4x b 19,40 44,0 55,0 1,25 PHCAL544...
AL566 6x6 27,50 66,0 82,5 1,79 PHCAL566...
AL622 19,05 2x2 15,6 2,42 5,94 13,00 37,0 444 0,86 PHCAL622...
AL644 bixb 22,70 63,7 788 1,76 PHCAL644...
AL666 6x6 32,20 100,1 1186 2,60 PHCAL666...
AL688 8x8 42,20 1334 156,6 3,49 PHCAL68S...
AL822 25,4 2x2 20,5 3,25 7,92 16,00 56,7 68,6 1,54 PHCALS822...
AL844 4ix b 29,40 113,4 1356 3,00 PHCAL844...
AL866 6x6 44,20 170,0 2023 4,46 PHCALB866...
AL1022 31,75 2x2 25,6 4 9,53 19,60 88,5 1071 2,37 PHCAL1022...
AL1044 4ix b 36,40 177,0 203,6 4,68 PHCAL1044...
AL1066 6x6 52,30 265,0 3153 7,20 PHCAL1066...
AL1088 8x8 68,50 354,0 421,2 9,94 PHCAL1088...
AL1222 381 2x2 30,5 4,8 111 24,30 127,0 1511 3,65 PHCAL1222...
AL1244 Lixh 43,80 254,0 299,7 7,05 PHCAL1244...
AL1266 6x6 63,20 381,0 426,3 10,50 PHCAL1266...
AL1288 8x8 82,60 508,0 568,4 14,03 PHCAL1288...
AL1444 44,45 4xh 36,4 56 12,64 51,30 3727 413,6 10,34 PHCAL1444...
AL1466 6x6 74,56 559,0 620,4 15,16 PHCAL1466...
AL1644 50,8 Lix b 41,6 6,4 14,21 58,00 471,0 522,8 12,98 PHCAL1644...
AL1666 6x6 83,80 706,0 783,6 19,76 PHCAL1666...
AL1688 8x8 109,50 942,0 1045,5 25,47 PHCAL1688...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stdp oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem AL322 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC AL322X10FT.
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tancuchy drabinkowe wielokrotne — FL, F19V, FLC
Nr Podziatka  taczenie Wysokos¢  Grubos¢ Srednica Dtugosc Wytrzymatoé¢  Srednia Waga Oznaczenie
tancucha ptytek ptytki ptytki sworznia sworznia na rozcigganie wytrzymatos¢  na metr
na rozcigganie
P h, max T max d; max L max Q min Qg q
- mm - mm mm mm mm kN kN kg/m -
FL644 5,940 4xb 4,7 0,60 1,85 6,6 6,50 7,8 0,13 PHC FL644...
FL666 5,940 6%x6 4,7 0,60 1,85 9,3 9,75 11,8 0,20 PHC FL666...
FL688 5,940 8x8 4,7 0,60 1,85 12,0 13,00 15,6 0,25 PHC FL688...
FL844 8,000 4x b 6,9 0,73 2,31 7.9 10,00 12,1 0,25 PHC FL844...
FL944 9,525 ey 8,7 1,04 3,28 10,4 21,00 24,7 0,43 PHC FL944...
FL966 9,525 6x6 8,7 1,00 3,28 14,9 31,00 36,8 0,65 PHC FL966...
F122 12,700 2x2 8,2 1,00 3,58 7,0 11,43 13,6 0,19 PHC F122...
F1223 12,700 2x3 10,2 2,03 4,45 12,8 20,00 23,8 0,61 PHC F1223...
FL1244 12,700 ey 10,2 1,70 4,45 16,7 44,00 523 0,83 PHC FL1244...
FA19V-44 19,050 4x b 15,2 2,42 6,50 22,4 71,00 84,3 1,73 PHC F19V-44...
F19V-66 19,050 6%x6 15,2 2,42 6,50 323 106,00 125,9 2,57 PHC F19V-66...
FLC534 15,875 3x4 12,7 1,85 5,08 15,3 40,40 bbb 0,99 PHC FLC534...
FLC545 15,875 4 x5 12,7 1,85 5,08 19,2 54,30 59,7 1,27 PHC FLC545...
FLC556 15,875 5x6 12,7 1,85 5,08 22,7 67,60 74,3 1,54 PHC FLC556...
FLC1056 31,750 5x6 25,4 3,25 9,53 40,6 137,90 151,0 5,44 PHC FLC1056...
FLC1067 31,750 6x7 25,4 3,25 9,53 47,2 165,40 181,9 6,42 PHC FLC1067...
FLC1078 31,750 7%x8 25,4 3,25 9,53 53,8 193,00 212,0 7,40 PHC FLC1078...
Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugosc tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem FL644 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC FL644X10FT.
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tancuchy drabinkowe wielokrotne — 12XX, 15XX, 19XX, 25XX
Nr Podziatka  taczenie Wysokos¢  Grubosc Srednica Dtugosé Dtugosc tancucha  Wytrzymatos¢ Waga Oznaczenie
tancucha ptytek phytki phytki sworznia sworznia na 100 podziatkach na rozciaganie na metr
(£0,25%)
P h, max T max d, max L max Q min q
- mm - mm mm mm mm mm kN kg/m -
1234 12,7 3x4 10,6 1,7 4,45 14,2 1262 31,0 0,75 PHC 1234...
1256 5x6 211 53,0 1,17 PHC 1256...
1288 8x8 29,9 85,0 1,70 PHC 1288...
1523 15,875 2x3 12,7 1,94 5,08 121 1580 29,0 0,75 PHC 1523...
1534 3x4 16,0 46,0 1,04 PHC 1534...
1544 [y 181 58,0 1,18 PHC 1544...
1545 4x6 20,3 58,0 1,33 PHC 1545...
1556 5x6 24,0 72,0 1,63 PHC 1556...
1566 6%x6 26,2 87,0 1,77 PHC 1566...
1567 6x7 28,0 90,0 1,91 PHC 1567...
1578 7%x8 32,5 101,0 2,20 PHC 1578...
1588 8x8 34,0 115,0 2,34 PHC 1588...
1944 19,05 [y 15,0 2,29 5,72 213 1891 73,0 1,58 PHC 1944...
1966 6x6 30,7 110,0 2,37 PHC 1966...
1988 8x8 40,0 140,0 3,13 PHC 1988...
2523 25,4 2x3 20,2 3,06 8,28 18,8 2532 72,0 1,83 PHC 2523...
2534 3x4 25,3 108,0 2,55 PHC 2534...
2545 4x5 31,6 144,0 3,26 PHC 2545...
2556 5x6 37,2 180,0 3,96 PHC 2556...
2567 6x7 43,8 216,0 4,68 PHC 2567...
2578 7%x8 50,0 252,0 5,39 PHC 2578...
2588 8x8 52,8 290,0 5,77 PHC 2588...

Standardowe dtugosci wynosza 10 stop oraz 5 m. Aby oznaczenie byto kompletne nalezy doda¢ dtugos¢ tancucha.
Na przyktad pudetko z tancuchem 1234 o dtugosci 10 stop jest oznaczane PHC 1234X10FT.
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Obnizenie wydatkow na
utrzymanie ruchu

Produkty SKF do przenoszenia napedu i produkty do obstugi
maszyn pomagaja uzytkownikom wydajniej montowac,
smarowac, ustawiac i obstugiwac ich urzadzenia.

Napedy tancuchowe

Dzieki stosowaniu wysokiej jakosci stali i przywiazywaniu znacznej
uwagi do wszystkich szczegdotow procesu produkdi, tancuchy

SKF uzyskuja wysoka trwatosc. £ancuchy specjalizowane, takie
jak tancuchy z pokryciem Dacromet, umozliwiaja dtuzsza prace
tancucha w najbardziej korozyjnych érodowiskach.

tatwe uzyskiwanie doktadnego ustawienia wspétosiowosci
Przyrzady SKF do ustawiania wspotosiowosci watow maszyn serii
TMEA sa potaczeniem tatwosci obstugi z duza doktadnoscig pracy.
Te nowatorskie urzadzenia dziataja zgodnie z trzystopniowym
procesem dla uzyskania wtasciwej wspotosiowosci watdw maszyn:
pomiar, osiowanie i dokumentacja. Najpierw zmierz aktualny stan
niewyosiowania maszyn. Nastepnie ustaw maszyne ruchoma

w ptaszczyznie pionowej i poziomej. Na koniec udokumentuj
procedure osiowania. Te trzy proste kroki umozliwiaja tatwo

i efektywnie uzyska¢ wspotosiowos¢ watdw przy uzyciu
zaawansowanej technologii laserowej.

e Zwarta, lekka konstrukcja

e Poziomice spirytusowe pozwalajg na tatwe i szybkie
pozycjonowanie jednostek pomiarowych

o Wybor odczytu pomiarow w milimetrach lub calach utatwia
stosowanie na catym $wiecie

¢ Przyrzad dostarczany w mocnej, lekkiej walizce, co umozliwia
jego tatwy transport

¢ Przyrzad dostarczany z precyzyjnymi, fabrycznie przycietymi
podktadkami SKF do doktadnego ustawiania maszyn

Wydtuz trwatosc swojego tancucha za pomoca olejow tancuchowych SKF

Oleje SKF do smarowania tancuchow sa dostarczane w trzech wygodnych wielkosciach opakowan, aby zaspokoi¢ potrzeby
wiekszosci aplikacji tancuchow w przemysle. Oleje tancuchowe do $rednich temperatur, wysokich temperatur i do zastosowan
w przemysle spozywczym (NSF H1) sg dostepne w 400 ml puszkach aerozolowych, kanistrach o pojemnosci 5 | oraz

jako wypetnienie jednopunktowych smarownic automatycznych SYSTEM 24@,




Optymalizacja konstrukgji

Najbardziej efektywne i ekonomiczne rozwigzanie dla twojego
napedu moze teraz zostac obliczone, a takze udokumentowane.
SKF jest pierwszym przedsiebiorstwem przemystowym, ktore
oferuje swoim klientom narzedzia obliczeniowe dostepne

w trybie on-line przez Internet do napedéw pasowych

i tancuchowych. Odwiedz strone www.skfptp.com dla uzyskania
darmowego dostepu i uzywania programu w wielu roznych
jezykach.
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® SKF jest zastrzezonym znakiem handlowym Grupy SKF.

© Grupa SKF 2008

Tresc¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim wydawcy i nie moze by¢ przedrukowywana w czesci lub w catosci,
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w tej publikacji byty mozliwie doktadne, nie mniej wydawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne straty - bezposrednie
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