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Henkel - Twodj ekspert w branzy klejow przemystowych,
uszczelniaczy i produktow do przygotowania powierzchni

Obecnie doskonate portfolio produktow nie wystarcza, aby stworzy¢ warto§¢ dodana. Potrzebujesz partnera, ktory
zrozumie Twoj biznes i Twoje produkty, ktory opracuje nowe techniki produkcji, wraz z Toba zoptymalizuje procesy
zachodzace w Twoim zaktadzie i stworzy szyte na miare rozwigzania systemowe.

Partnera, ktory naprawde moze si¢ przyczyni¢ do stworzenia dla Ciebie dtugotrwatej wartosci:

Henkel - Swiatowy lider w branzy klejow, uszczelniaczy i produktéw do przygotowania powierzchni.

Uzyskaj dostep do naszego wyjatkowego i wszechstronnego portfolio produktow, korzystaj z naszej wiedzy

i zapewniaj najwyzszg niezawodnos¢é procesow. Dziat Przemystu 0golnego zaspokaja specjalistyczne potrzeby
branzy przemystowej i branzy utrzymania ruchu z jednego zrddta.

LOCTITE =

Innowacyjna technologia przygoto- Doskonale dziatajace kleje i uszczel- Zaawansowane elastyczne Kleje i

wania powierzchni, ktdra usprawni niacze inzynieryjne uszczelniacze
procesy produkcyjne w Twoim
zaktadzie

Partner Innowacyjnosc

e Doswiadczeni techniczni inzynierowie sprzeda-
zy sg dostepni przez catg dobe

¢ Rozbudowany dziat wsparcia technicznego
i certyfikowane metody testowe zapewniajg
najbardziej skutecznie i niezawodne rozwigza-
nia

e Zaawansowane programy szkoleniowe dosto-
sowane do Twoich specjalistycznych potrzeb
pomogg Ci staé sie ekspertem

¢ Rozbudowana sie¢ dystrybucji zapewnia tatwy
dostep do naszej catej gamy produktow, gwa-
rantujac wysoki poziom dostepnos$ci na catym
Swiecie

e Okresl potencjalne obszary, gdzie mozesz
poczyni¢ oszczednosSci i usprawni¢ procesy

\

e Zaawansowane rozwigzania zwiekszaja Twoja
innowacyjnosc

e Wytyczaj nowe standardy w przemysle w obsza-
rze zrownowazonego rozwoju i BHP

e Stworz podstawe dla opracowania nowych kon-
strukc;ji




Zwieksz potencjat swojego biznesu

Technologia Marki

e Dostep do kompletnego portfolio produktow * Najczesciej wybierane ogolnoSwiatowe marki
zapewniajacych doskonate dziatanie dla szero- doskonale dziatajgcych klejow, uszczelniaczy
kiej gamy aplikacji i produktow do przygotowania powierzchni w

e Stosuj produkty stworzone tak, aby spetnia¢ przemysle produkcyjnym i w branzy utrzymania
specjalistyczne wymagania w twojej branzy ruchu
przemystu e Loctite®, Teroson i Bonderite sg znane na catym

e Zaufaj najnowszym technologiom i produktom Swiecie ze swojej sprawdzonej niezawodnosci i
wyprodukowanym zgodnie z filozofia zréwnowa- doskonatego dziatania

Z0nego rozwoju

lon\



Cokolwiek budujesz, montujesz lub naprawiasz...

Portfolio produktow Henkla obejmuje caty tancuch wartosci

Henkel oferuje co$ wigcej anizeli tylko najnowoczes$niejsze kleje, uszczelniacze i produkty do przygotowania
powierzchni. Dajemy Ci dostep do naszego unikalnego know-how obejmujacego caty taficuch wartosci. Cokolwiek
budujesz, montujesz lub naprawiasz, nasze szkolenia techniczne i eksperckie beda staonowity dopetnienie oferowa-
nych rozwigzan inzynieryjnych, aby osiaggnacé nasze gtéwne cele:

¢ Optymalizacja procesu produkcji
¢ Udoskonalenie produktu

\ Obrobka \:

. Czyszczenie
/ metalu i

\Przyg_o towan_le \ Klejenie
powierzchni j

e Chtodziwa e Srodki czyszczace e Powtoki konwer- ¢ Aplikacje inzynie-

e Porady techniczne

i (obliczenia, wybor ' « Operacje tioczenia ' 0goInego zastoso- ' syjne ' ryjne
i projektu) | iciggnienia ; Wania | e Przygotowanie | * Kleje ogélnego
i e Symulacja procesu | i @ Srodki czyszczace i  powierzchni | zastosowania
e Projekt linii produk- . specjalnego zasto- | . e Klgjenie struktu-
cyjnej i rozwiazan DL ralne

inzynieryjnych
e Testy



Znajdz wiasc

e Aplikacje inzynie- | e Wypetnianie e Usuwanie powtok e Smarowanie — Anti- 1 e Wizyty techniczne
ryjne « Zabezpieczanie lakierniczych Seize dostosowane do

e Produkty uszczel- e Powtoki funkcyjne i ® Suche powtoki potrzeb klienta
niajgce ogdlnego i oleje e Ocena procesow
zastosowania * Smary i finalne szkolenie

uzytkownikéw

Sprzet i wyposazenie
e Kontrola procesu
e Sprzet dozujacy i utwardzajgcy
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Czyszczenie

Czyszczenie czesci i rgk

Czyszczenie zwigzane z utrzymaniem ruchu w warsztatach
Srodki czyszczace do utrzymania ruchu
Przemystowe Srodki czyszczace

Srodki czyszczace, zabezpieczajace i specjalnego zastosowania
Smarowanie

Smarowanie

Smarowanie — Anti-Seize

Suche powtoki i oleje

Smary

Operacije ciecia, ttoczenia i ciggnienia
Przygotowanie powierzchni
Przygotowanie powierzchni
Przygotowanie powierzchni i powtoki
Wstepna obrobka metalu
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Sprzet i wyposazenie

Aplikatory reczne
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Pétautomatyczny sprzet dozujacy
Pétautomatyczny reczny sprzet dozujgcy
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Pétautomatyczny sprzet dozujacy
Akcesoria
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Po co stosowac produkty Loctite® do zabezpieczania
potaczen gwintowych?

Produkty Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych zapobiegajg ich samoodkrecaniu powodo-
wanemu przez drgania oraz obcigzenia dynamiczne.

Produkty o ptynnej konsystencji, tatwo rozptywajgce sie na gwincie, wypetniajace szczeliny pomiedzy
wspotpracujgcymi gwintami. Produkty Loctite® do zabezpieczania potgczen gwintowych skutecznie je
zabezpieczaja, eliminujac korozje cierng poprzez stworzenie zespolonego ztgcza.

Produkty Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych sa skuteczniej-
sze niz tradycyjne mechaniczne metody zabezpieczania potaczen gwinto-
wych:

¢ Elementy mechaniczne, np. podktadki odginane, zawleczki stosowane tylko po to, aby zapobiegac
wypadaniu $rub i nakretek

e Elementy zwigkszajgce tarcie, np. nakretki samohamowne stosowane aby zwigkszy¢ elastycznosc¢
potaczenia i/lub zwigkszyc tarcie. Nie gwarantujg jednak permanentnego zabezpieczenia potgczen
gwintowych przed dziataniem sit dynamicznych

e Elementy zabezpieczajace, jak $ruby z kotnierzem zebatym lub zebrowym, nakretki i podktadki
zapobiegajg samoodkrecaniu sig, s3 kosztowne i zajmujg wigcej miejsca moga rowniez uszkadzac¢
powierzchnie.

Produkty Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych to jednosktadnikowe kleje ptynne a takze

w postaci sztyftow. W temperaturze pokojowej utwardzajg sie stanowigc wysokowytrzymate termo-

utwardzalne tworzywo, ktére wypetnia przestrzen na gwincie w potgczeniach wykonanych ze stali,

aluminium, miedzi i wigkszosci innych powierzchni metalowych.

Utwardzajg sie w skutek braku dostepu powietrza. Catkowicie wypetniajg przestrzenie pomiedzy wspot-

pracujacymi gwintami w potgczeniu.

Zalety produktow Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych
w poréwnaniu do tradycyjnych mechanicznych metod zabezpieczania potaczen gwintowych:

e Zapobiegajg samoodkrecaniu sie, nieszczelnosciom i korozji

e S3 odporne na drgania

e Produkty jednoskfadnikowe gwarantujg czysta i fatwa aplikacje
* Moga by¢ stosowane do wszystkich rozmiaréw gwintow
e Uszczelniajg gwinty - umozliwiajg rowniez uszczelnianie otwordw przelotowych

Wybierz odpowiedni produkt Loctite® do zabezpieczania potaczen gwintowych dla swojej aplikacii:

Produkty Loctite® do zabezpieczania pofaczen
gwintowych sg dostepne w wersjach o réznej
lepkosci i wytrzymatosci przez co nadajg sie do
szerokiej gamy aplikacji.

Latwo demontowalny: Srednia wytrzymato$é:

tatwy demontaz przy uzyciu recznych narzedzi,  Mozliwy, ale utrudniony demontaz przy uzyciu
dobrze nadaje sie do $rub nastawczych, srub standardowych narzedzi recznych, nadaje sie
kalibracyjnych, miernikdw i przyrzadow pomiaro-  do czesci maszyn i pras, pomp i kompresorow,
wych, do rozmiaru gwintéw M80. $rub mocujacych, skrzyn biegow, do rozmiaru

gwintow M80.
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Przygotowanie powierzchni

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze

mozliwe dziatanie kleju.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063,
a nastepnie je doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

e Jezeli czesci mialy styczno$¢ z wodnymi roztworami do mycia lub z chtodziwami pozostawiajgcymi
ochronng otoczke na powierzchni, nalezy je sptuka¢ gorgcg wodg

o Jezeli klej jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240 lub
Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 124)

e Do zabezpieczania elementéw mocujgcych wykonanych z tworzyw sztucznych (patrz: Klejenie
bilyskawiczne, strona 32)

Sprzet dozujacy

Produkty Loctite® stosuje sie do szerokiej gamy aplikacji zabezpieczania potgczen gwintowych. W przypadku niektorych aplikacji wystarczy natozy¢ kleje
i uszczelniacze recznie z butelki lub kartuszy na faczone powierzchnie. Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej precyzyjny reczny lub

stacjonarny automatyczny sprzet dozujacy.

Sprzet dozujacy Loctite® zostat opracowany, aby umozliwi¢ szybka, czysta i oszczedng aplikacje naszych produktow:

Pdtautomatyczny sprzet dozujacy

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Zintegrowany pétautomatyczny system dozujacy Loctite® sktadajacy sie z kontrolera i zbiornika,
ktdre stuza do dozowania produktéw Loctite®przeznaczonych do zabezpieczania potaczen gwin-
towych przy pomocy zaworu. Zapewnia cyfrowy pomiar czasu, sygnalizuje oproznienie zbiornika i
koniec cyklu dozowania. Zawdr zaciskowy pozwala na uzywanie urzadzenia, kiedy jest nieruchome
albo trzymane w reku. Zbiorniki sg wystarczajaco duze, aby pomiescic 2 kg butelki, a urzadzenia
moga by¢ wyposazone w czujnik wykrywajacy niski poziom produktu.

Aplikator reczny

Loctite® 98414 Reczna pompa perystaltyczna do 50 ml butelek

Loctite® 97001 Reczna pompa perystaltyczna do 250 ml butelek

Aplikatory reczne tatwo sie montuje bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml z kazdym produktem
anaerobowym Loctite®, przeksztatcajgc w ten sposob butelke w przenosne urzadzenie dozujace.
Zostaly one tak stworzone, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielko$ci od 0,01 do 0,04 ml,
bez wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktow o lepkosci do 2 500 mPa-s).

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zawordéw, czesci zapasowych, akcesoriow i koficowek dozujacych
znajduje sie na stronie 142 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

97009 / 97121 / 97201

97001 / 98414

Trudno demontowalny: Zdolnos$¢ penetracii:

Bardzo trudny demontaz przy uzyciu standardo-  Bardzo trudny demontaz przy uzyciu standardo-
wych narzedzi recznych; moze by¢ konieczne wych narzedzi recznych, moze by¢ konieczne
zastosowanie ciepta punktowego w celu demon-  zastosowanie ciepta punktowego w celu demon-
tazu. Nadaje sie do ztgczy permanentnych tazu. Zalecany do zabezpieczania uprzednio

w sprzecie ciezkim, takim jak: kotki, toze silnika ~ zmontowanych potgczen, takich jak Sruby regu-
i pompy, do rozmiaru gwintéw M80. lacyjne w przyrzadach lub w gazniku.

Produkty o nieptynnej konsystencji
(w sztyfcie):
Srednio i wysoko wytrzymate produkty w sztyfcie

do zabezpieczania pofgczen gwintowych moga
by¢ stosowane do gwintéw o rozmiarze do M50.
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zy czesci metalowe s3 juz skrecone?

Stopien penetracji

$redni/Wysoki

Plynna konsystencja Plynna konsystencja

Loctite® Loctite®

Rozwigzanie

Rozmiar gwintu do M6 do M36

Czas uzyskania wytrzymatosci roboczej' 3 godz. 6 godz.
Moment zerwania dla $rub M10 10 Nm 6 Nm
Zakres temperatur pracy -55 do +150 °C -55 do +150 °C
Dostepne opakowania 10 ml, 50 ml, 250 mi 10 ml, 50 ml, 250 mi
Sprzet ? 97001, 98414 97001, 98414

Praktyczne wskazowki:

e Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy
Loctite® 7063, a nastepnie je doktadnie wysuszy¢
(patrz: Czyszczenie, strona 102)

o Jezeli klej jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw
Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 124)

e Informacje na temat klejenia czesci wykonanych z tworzyw sztucznych znajduja sie
w sekcji Klejenie na stronach 32-39

Loctite® 290 Loctite® 222

e Doskonale nadaje sie do e Dzigki niskiej wytrzymatosci
zastosowan ,pomontazowych”, na $cinanie doskonale nadaje
czyli zabezpieczania uprzednio sie do zabezpieczania przed
zmontowanych potgczen luzowaniem si¢ i uszczelniania
np. $rub regulacyjnych w przy- srub regulacyjnych, Srub
rzadach, srub w ztgczach elek- o thach stozkowych ptaskich
trycznych i $rub ustalajgcych. i $rub ustalajgcych bez utrud-

nienia ich demontazu
e Zalecany do tatwo demonto-
walnych metali, ktére mogtyby
pekna¢ podczas demontazu,
np. aluminium lub mosigdz
Atest P1 NSF Nr: 123002

" Typowa wartos¢ w temperaturze 22 °C
2 Szczegotowe informacje znajduja sie na stronach 142-151
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Zabezpiecz
nie gwmtow

Jaka jest zadana wytrzymatos¢ potaczenia?

Umiarkowana

Plynna konsystencja

Plynna konsystencja

Plynna konsystencja

) B B Sy S

Plynna konsystencja

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
2400 2700
do M36 do M36 do M20 do M20
2 godz. 2 godz. 3 godz. 3 godz.
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 do +180 °C -55 do +150 °C -55 do +180 °C -55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

97001, 98414

Loctite® 243

e Dziata na wszystkich metalach,
réwniez na substratach pasyw-
nych takich jak stal nierdzew-
na, aluminium, powierzchnie
platerowane

e Toleruje lekkie zaolejenia, np.
olejem silnikowym, olejami
zapobiegajacymi korozji i chto-
dziwami

e Zapobiega samoodkrecaniu
sie $rub mocujgcych czesci
W maszynach i urzadzeniach
w ktorych wystepujg drgania
i wibracje np. w pompach,
skrzyniach biegéw lub prasach

e Umozliwia demontaz przy uzy-
ciu narzedzi recznych w celu
dokonania przegladu

Atest P1 NSF Nr: 123000

Loctite® 2400

e Spetnia zaostrzone wymogi BHP

e Brak informaciji o zagrozeniach,
brak ostrzezen odnosnie
stosowania, brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

o "Biata" Karta Charakterystyki
(MSDS) - brak wpisow w sek-
cjach 2,3,15i 16 w Karcie Cha-
rakterystyki, zgodnie przepisami
Komisji Europejskiej — dyrektywa
nr 1907/2006 - 1ISO 11014-1

e Doskonata odpornosé
chemiczna i termiczna
utwardzonego produktu

e Zalecany wszedzie, gdzie wyma-
gany jest regularny demontaz
przy uzyciu narzedzi recznych
celem dokonania przegladu.

Zgodny z norma WRAS (BS

6920): 1104507

Loctite® 270

e Nadaje sie do wszystkich
ztaczy metalowych, takze ze
stali nierdzewnej, aluminium,
powierzchni platerowanych
i stali zabezpieczonej powtoka
ochronng nie zawierajaca
chromu

e Toleruje lekkie zaolejenia, np.
olejem silnikowym, olejami
zapobiegajgcymi korozji i chto-
dziwami

e Doskonate nadaje sie do trwa-
tego zabezpieczania szpilek
mocujgcych blok silnika i obu-
dowy pomp

e Zalecany do stosowania wszg-
dzie, gdzie wymagany jest
regularny demontaz w celu
dokonania przegladu

Atest P1 NSF Nr: 123006

Loctite® 2700
e Spetnia zaostrzone wymogi
BHP

e Brak informacji o zagrozeniach,
brak ostrzezen odnosnie sto-
sowania, brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

e "Biata" Karta Charakterystyki
(MSDS) - brak wpisow w
sekcjach 2,3,151 16 w Karcie
Charakterystyki, zgodnie prze-
pisami Komisji Europejskiej —
dyrektywa nr 1907/2006 - ISO
11014-1

¢ Doskonata odpornosé chemicz-
na i termiczna utwardzonego
produktu

¢ Do aplikaciji, gdzie nie jest
wymagany demontaz

Zgodny z normg WRAS (BS

6920): 1104508




Loctite® 221
Loctite® 222
Loctite® 241
Loctite® 242
Loctite® 243
Loctite® 245
Loctite® 248 sztyft
Loctite® 262
Loctite® 268 sztyft
Loctite® 270
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 2400
Loctite® 2700

Loctite® 2701

metakrylan

fioletowy

fioletowy

nieprzejrzysty
26ty
niebieski
niebieski
niebieski
niebieski
czerwony
czerwony

zielony

czerwony

czerwono-
pomaranczowy

zielony
zielony
czerwony
zielony
zielony
niebieski
zielony

zielony

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

nie

tak

tak

tak

nie

tak

tak

tak

tak

M36

M12

M36

M36

M80

M50

M36

M50

M20

M20

M80

M80

M20

M80

M36

M6

M36

M20

M20

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +180 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +180 °C

-55 do +150 °C

-55 do +200 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +200 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

niska

niska
Srednia
Srednia
Srednia
Srednia

Srednia

Srednia
wysoka

wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka
wysoka

wysoka

Srednia
wysoka

$rednia
wysoka

wysoka

8,5Nm
6 Nm
11,5 Nm
11,5 Nm
26 Nm
13 Nm
17 Nm
22 Nm
17 Nm
33Nm
26 Nm
23 Nm
25Nm
60 Nm
32 Nm
42 Nm
10 Nm
20 Nm
20 Nm

38 Nm

tak
nie
tak
tak
tak
nie dotyczy
tak
nie dotyczy
nie
nie
tak
tak
nie
tak
nie
nie
tak
nie

nie
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100 — 150
900 - 1.500
100 — 150
800 - 1.600
1.300 - 3.000
5.600 —10.000
w sztyfcie
1.200 - 2.400
w sztyfcie
400 - 600
400 - 600
4.000 - 15.000
5.000 — 10.000
380 - 620
6.000 — 8.000
2.400 - 3.600
20-55
225 - 475
350 — 550

500 - 900

25 min.

15 min.

35 min.

5 min.

10 min.

20 min.

5 min.

15 min.

5 min.

10 min.

10 min.

40 min.

15 min.

3 min.

30 min.

20 min.

20 min.

10 min.

5 min.

10 min.

20 min.

8 min.

12 min.

15 min.

5 min.

12 min.

8 min.

10 min.

5 min.

7 min.

3 min.

25 min.

20 min.

20 min.

8 min.

4 min.

4 min.

210 min.

360 min.

240 min.

20 min.

10 min.

240 min.

20 min.

180 min.

5 min.

150 min.

15 min.

180 min.

5 min.

270 min.

60 min.

60 min.

10 min.

5 min.

25 min.

10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

19¢

10 ml, 50 ml,
250 ml

99,199

10 ml, 50 ml,
250 ml
5ml, 24 ml,
50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml,
250ml, 21

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml,
250 ml, 11

tatwo demontowalny, o niskiej lepkosci,
do matych gwintow

tatwo demontowalny, ogdlnego zastosowania

Srednio demontowalny, o niskiej lepkosci,
do matych gwintow

Srednio demontowalny, o $redniej lepkosci,
o0gdlnego zastosowania

Srednio demontowalny, ogdlnego zastosowania

Srednio demontowalny, o $redniej lepkosci,
do duzych gwintéw

srednio demontowalny, pozycjonowanie: MRO/dystrybucja
Srednio/trudno demontowalny, ogdinego zastosowania
trudno demontowalny, pozycjonowanie: MRO/dystrybucja
trudno demontowalny, ogdinego zastosowania

trudno demontowalny, niska lepko$¢

trudno demontowalny, odporno$¢ na wysokg temperature

wysoka lepkos¢, trudno demontowalny,

do gwintdw grubozwojnych

trudno demontowalny,

szczegolnie zalecany do powierzchni niklowanych
wysoka lepkos¢, trudno demontowalny,

do gwintdw grubozwojnych

trudno demontowalny, odporno$¢ na wysokg temperature

Srednio/trudno demontowalny, zdoIno$¢ penetracii

Srednio demontowalny,

brak informacji o zagrozeniach, biata Karta Charakterystyki
trudno demontowalny,

brak informacji o zagrozeniach, biata Karta Charakterystyki
trudno demontowalny,

szczegolnie zalecany do powierzchni chromowanych




Uszczelnianie gwintow
Uszczelnianie elementow gwintowych

Po co stosowacé produkty Loctite®do uszczelniania gwintow?

Produkty Loctite ®do uszczelniania gwintéw o ptynnej konsystencji lub w formie nici uszczelniajacej
zapobiegajg wyciekom gazdw i cieczy z pofgczen rurowych. Opracowane do aplikacji w instalacjach
nisko i wysokoci$nieniowych, wypetniajg one przestrzenie pomiedzy elementami gwintowanymi, gwa-

rantujgc natychmiastowe niskoci$nieniowe uszczelnienie. Po catkowitym utwardzeniu, produkty te
uszczelniajg wigkszo$¢ instalacji rurowych, az do granicy pekniecia rury.

- Produkty Loctite®do uszczelniania gwintow maja duzo lepsze dziatanie

od tradycyjnych metod uszczelniania:

« Srodki uszczelniajgce na bazie rozpuszczalnikéw - kurczg sig w trakcie utwardzania wraz z odparo-
wywaniem rozpuszczalnika. Konieczne jest docigganie ztgczy, aby zminimalizowac puste przestrzenie
pomiedzy gwintami. Zabezpieczajg ztacze gwintowe poprzez tarcie i deformacie.

e TaSmy PTFE - dziatajg jak smar, pozwalajg na samoluzowanie si¢ ztgczy pod wptywem obcigzen

dynamicznych na skutek utraty sity dociskajacej, co doprowadza do wycieku. Ztgcza poddawane
obcigzeniom dynamicznym mogg przyspieszy¢ plynigcie materiatu tasmy, doprowadzajgc po pewnym
czasie do wycieku. Efekt smarujgcy tasm PTFE umozliwia dociggniecie, co czesto prowadzi do nad-
miernego naprezenia lub uszkodzenia zigcza. Aplikacja wymaga profesjonalnych umiejetnosci, aby
unikng¢ poddania ztgczy lub odlewow nadmiernym obcigzeniom.

e Konopie i pasta - wolno sie naktadaja i wymagaja duzego doswiadczenia, uniemozliwiajg czystg apli-

kacje i uniemozliwiajg odpowiednie dociagniecie ztgcza. Czesto wymagaja poprawek, aby uzyskac

100% uszczelnienie ztgcza.

Zalety produktéw do uszczelniania gwintow Loctite® w poréwnaniu do tradycyjnych metod uszczelniania:

e Produkty jednosktadnikowe - czysta i tatwa aplikacja
e Nie petzaja, nie kurcza sie, ani nie blokuja instalacji rurowych

¢ Moga by¢ stosowane do instalacji rurowych o okreslonych wymiarach dla danego produktu

o Zastepujg wszystkie rodzaje tasm i konopi oraz past uszczelniajgcych
e Uszczelnienie jest odporne na drgania i obcigzenia dynamiczne

e Posiadajg wiele atestow np. ni¢ do uszczelniania gwintow Loctite® 55 uzyskata dopuszczenie
do stosowania w instalacjach z wodg pitng (KTW) i w instalacjach gazowych (DVGW)

e Chronig wspétpracujgce zigcza przed korozjg

Wybierz odpowiedni produkt Loctite® do uszczelniania gwintéw dla swojej aplikaciji:

Produkty uszczelniajgce musza gwarantowac niezawodne dtugotrwate
dziatanie uszczelniajgce. Instalacje rurowe nie moga przeciekac nawet
pod wptywem najsilniejszych drgan, dziatania substancji chemicznych,
wysokiej temperatury, ani gwattownych wzrostow cisnienia. Przy
wyborze produktu do uszczelniania gwintow najwazniejszym kryterium
doboru sg uszczelniane substraty. Czy bedziemy uszczelnia¢ gwinty
wykonane z tworzyw sztucznych, gwinty metalowe czy z potaczenia
obu? Gwinty wykonane z tworzyw sztucznych wymagajg zwykle innego
srodka uszczelniajgcego niz gwinty metalowe. Ponizsze wyttumaczenie
powinno okazac sie pomocne przy wyborze odpowiedniej technologii
uszczelniania dla kazdego typu instalacji rurowych.

Produkty anaerobowe:

Technologia:

Uszczelniajgce produkty anaerobowe Loctite® utwardzajg sie bez doste-
pu powietrza w kontakcie z metalami tworzg nierozpuszczalne wypet-
nienie gwintdw w potgczeniach rurowych.

Obszar aplikacji:
Kazdy typ ztacza metalowego.




iUszczeInianie /

Przygotowanie powierzchni

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest najwazniejszym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze
mozliwe dziatanie uszczelniacza. Bez odpowiedniego przygotowania powierzchni, zastosowanie
uszczelniaczy do gwintdw Loctite® moze okazac sie nieskuteczne.

¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy
Loctite® 7063, a nastepnie jg doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

e Jezeli uszczelniacz anaerobowy jest naktadany w temperaturze okoto 5 °C, zastosuj najpierw
aktywator Loctite® 7240, Loctite® 7471 lub Loctite®7649

e Przed zastosowaniem nici do uszczelniania gwintdw Loctite® 55 oczys$¢ czesci przy pomocy
Loctite® 7063 i zszorstkuj gtadkie gwinty

Sprzet dozujacy

Uszczelniacze anaerobowe:
Uszczelniacze anaerobowe Loctite® mozna naktadac recznie lub przy uzyciu automatycznego lub
pét-automatycznego sprzetu dozujgcego. Nadmiar produktu mozna wytrzec.

Aplikator reczny

Reczna pompa perystaltyczna Loctite® 98414 do 50 ml butelek Loctite® i reczna pompa perystal-
tyczna Loctite® 97001 do 250 ml butelek Loctite® Zostaty one tak zaprojektowane, aby dozowac¢ pod
kazdym katem krople o wielkosci od 0,01 do 0,04 ml, bez wyciekania ani straty produktu (zalecane
do produktéw o lepkosci do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Loctite® 97002 Pneumatyczny pistolet reczny do kartuszy z uchwytem
Reczny wyciskacz do 300 ml kartuszy i 250 ml tubek. Zintegrowany regulator cinieniowy i zawdr do
szybkiego upuszczania cisnienia Brak niekontrolowanego wyciekania produktu.

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu .
dozujacego, dostepnych zawordéw, czesci zapasowych, akcesoriow i koficowek dozujacych
znajduje sie na stronie 142 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

97002
Produkty silikonowe: Ni¢ do uszczelniania gwintéw Loctite® 55
Technologia: Technologia:
Uszczelniajgce produkty silikonowe Loctite® ulegajg polimeryzacji Ni¢ do uszczelniania gwintéw Loctite® 55 to przedza wielowtoknowa powle-
w temperaturze pokojowej, wchodzac w reakcje z wilgocig atmosferycz-  czona obojetna, silikonowg pastg na bazie oleju. Zalecana do uszczelniania
ng (RTV = Wulkanizacja w Temperaturze Pokojowej) instalacji wodnych, gazowych i instalacji z olejami przemystowymi.

Posiada dopuszczenie do stosowania w instalacjach z wodg pitng (KTW) i w

Obszar aplikacji:
P ) instalacjach gazowych (DVGW)

Doskonale nadajg sie do uszczelniania gwintow wykonanych z tworzyw
sztucznych lub tworzyw sztucznych i metalu Obszar aplikacji:
Zalecany do uszczelniania gwintow metalowych lub gwintéw stozkowych
wykonanych z tworzyw sztucznych. Loctite® 55 umozliwia regulacje
pomontazowa.

- .r.,___ 'El"ﬁ;::




Uszczelnianie gwintow
Tabela produktow

Czy czesci sa metalowe czy wykonane z tworzyw sztucznych? |

Metalowe, plastikowe lub potaczenie obu

Gzy potrzebna jest regulacja pomontazowa?

Tak Nie Drobnozwojne

Ni¢ Zel Plynna konsystencja
Rozwigzanie Loctite® Loctite® Loctite®

55 5331 542
Uszczelniany substrat Metalowy, plastikowy lub oba Metalowy, plastikowy lub oba Metale
Maksymalna srednica gwintu rury Testowany do 4" 3" 3/4"
Sita stosowana przy demontazu Staba Staba Umiarkowana
Natychmiastowa szczelnos¢ Tak (pod pelnym cisnieniem) Tak Nie
Zakres temperatur pracy -55do +130 °C -50 do +150 °C -55 do +150 °C
Dostepne opakowania 50 m, 150 m (nic) 100 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi

Sprzet’ nie dotyczy nie dotyczy 97001, 98414

—
Praktyczne wskazowki: “
e Przed natozeniem produktu nalezy
oczyscic i odttuscié powierzchnie przy b
pomocy Loctite® 7063, a nastepnie je
doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie,
strona 102)
o Jezeli uszczelniacz anaerobowy
(Loctite® 542, 561, 572, 577 lub 586)

Jest nakiadany w temperaturze ponizej Loctite® 55 Loctite® 5331 Loctite® 542
5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240

FS' _hq r
-
ay’

lub Loctite® 7649 (patrz: Praygotowanie e Uszczelniacz ogdlnego zasto- e Doskonale nadaje sie do e Doskonale nadaje sie do gwin-
- ) . sowania do ztgczy gwintowych plastikowych lub plastikowo/ téw drobnozwojnych stosowa-
powierzchni, strona 124) . . . . ; .
w instalacjach rurowych metalowych ztgczy gwintowych nych w instalacjach hydraulicz-
o Nie utwardza sig, natychmia- z goracg lub zimng wodg np. nych, pneumatycznych i innych
stowe uszczelnienie nastepuje w plastikowych instalacjach Zgodny z niemiecka
pod petnym ciénieniem hydraulicznych, w przemysle normg DVGW (EN 751-1):
* Szybkie, fatwe i niezawodne i rolnictwie lub w systemach NG-5146AR0855
uszczelnienie odwadniajgcych
Dopuszczenie WRAS, spetnia Dopuszczenie WRAS, spetnia
wymogi normy BS 6920 dla wymogi normy BS 6920 dla
wody pitnej: 0808533 wody pitnej: 0706521
Posiada dopuszczenie DVGW/ Spetnia wymogi niemieckiej
KTW do stosowania w instala- normy DVGW, testowany zgod-

cjach gazowych i z woda pitng nie z EN 751-1 P1 NSF Reg.
Testowany zgodnie z EN 751-2 Nr: 123620
Class Arp i DIN 30660, zgodny

z ANSI/NSF Standard 61
' Szczegotowe informacje znajduja sie na

stronach 142-151
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Metale

Czy gwinty sa drobno, czy grubozwojne?

Umiarkowana Grubozwojne
Zel Zel Zel Zel
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
586 577 5776 5400
Metale Metale Metale Metale
2II 3II 3II 3II
Wysoka Umiarkowana Umiarkowana Umiarkowana
Nie Tak Tak Tak
-55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 21 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
nie dotyczy 97002 97002 97002

e A
'1

g AP

*'J
il
Loctite® 586
¢ Wolnoutwardzajacy sie
uszczelniacz o wysokiej
wytrzymatosci
e Szczegolnie dobrze nadaje sie

do instalacji miedzianych
i mosigznych

Loctite® 577

e Uszczelniacz ogdlnego zasto-
sowania do wszystkich metalo-
wych gwintéw grubozwojnych

e Nadaje sie do szybkich aplika-
cji w niskich temperaturach,
np. do napraw instalacji
zewnetrznych

Atest P1 NSF Nr: 123001

Zgodny z niemiecka

norma DVGW(EN 751-1):

NG-5146AR0621

Zgodny z norma WRAS (BS

6920):

0711506

.

Loctite® 5776
e Uszczelniacz ogdlnego zasto-

sowania do wszystkich metalo-

wych gwintéw grubozwojnych

e Nadaje sie do szybkich aplika-
cji w niskich temperaturach,
np. do napraw instalacji
zewnetrznych

e Doskonale nadaje sie do
aplikacji w instalacjach wody
pitnej w temp. do 60 °C

Zgodny z niemiecka

norma DVGW(EN 751-1):

NG-5146BU0527

Dopuszczenie KTW: KA 297/11

Loctite® 5400
e Spefnia zaostrzone wymogi
BHP

e Brak informacji o zagrozeniach,
brak ostrzezen odnosnie sto-
sowania, brak sformutowan
dotyczacych ryzyka

¢ "Biata" Karta Charakterystyki
(MSDS) - brak wpisow w
sekcjach 2,3,15i 16 w Karcie
Charakterystyki, zgodnie prze-
pisami Komisji Europejskiej —
dyrektywa nr 1907/2006 - ISO
11014-1

e Wolnoutwardzajacy sie
uszczelniacz o umiarkowanej
wytrzymatosci

e Doskonata odporno$¢ chemiczna i
termiczna utwardzonego produktu




Uszczelnianie gwintow
Lista produktow

Produkt

Loctite® 55

Loctite® 511

Loctite® 542

Loctite® 549

Loctite® 561 sztyft

Loctite® 567

Loctite® 570

Loctite® 572

Loctite® 577

Loctite® 582

Loctite® 586

Loctite® 5331

Loctite® 5400

Loctite® 5772

Loctite® 5776

Baza
chemiczna
wypetniacz PA
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
metakrylan
silikon
metakrylan
metakrylan

metakrylan

Kolor

biaty

biaty do przydy-
miony biaty

brazowy
pomaranczowy

pomaranczowy

przydymiony biaty

nieprzejrzysty
srebrno brazowy
biaty do przydy-
miony biaty

20ty
niebieski
czerwony
biaty
20ty
261ty

20ty

* Szczegotowe informacje znajdujg sie na stronie www.loctite.com
** Mierzony przy uzyciu wiskozymetru ptytka - stozek - odpowiada lepkosci Locti-
te® 577 (w oparciu o Brookfield)

Fluorescencja

nie
nie
nie
nie
nie
nie
nie
nie
tak
tak
tak
nie
tak
tak

tak

Maks. rozmiar
gwintu
R4"
M80/R3"
M26/R3/4"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"
M56/R2"
M56/R2"
M80/R3"
M80/R3"
M80/R3"

M80/R3"

Zakres
temperatur
pracy

-55do +130 °C
-55 do +150 °C
-55do +150 °C
-55 do +150 °C
-55do +150 °C
-55 do +150 °C
-55do +150 °C
-55 do +150 °C
-55do +150 °C
-55 do +150 °C
-55do +150 °C
-55 do +150 °C
-55do +150 °C
-55do +150 °C

-55do +150 °C

Sita stosowana

przy
demontazu

nie dotyczy
niska
Srednia
wysoka
niska
niska
niska
Srednia
Srednia
Srednia
wysoka
niska
Srednia
Srednia

$rednia

Momen_t
zerwania
nie dotyczy

6 Nm
15Nm
20 Nm
2Nm
1,7 Nm
5,5Nm
7Nm
11 Nm
8,5Nm
15Nm
1,5Nm
19 Nm
11 Nm

9 Nm



)

=) )

-

9.000 - 22.000
400 - 800
20.000
w sztyfcie
280.000 — 800.000
16.000 — 24.000
14.400 — 28.600
16.000 — 33.000
4.500 - 5.500
4.000 - 6.000
50.000
5.000 — 20.000
16.000 — 33.000

1.000 - 6.000**

tak

nie

tak

tak

tak

tak

tak

nie

tak

tak

tak

tak

tak

DVGW, KTW, NSF
DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

DVGW, WRAS, NSF

PMUC

DVGW, KTW

50 m, 150 m ni¢

50 ml, 250 ml, 2|

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
19¢
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2 kg
50 ml, 250 ml, 2 |
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
100 ml, 300 ml
50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml

do tworzyw sztucznych i metalu, szczegdlnie do instalacji
gazowych i wodnych, nie utwardza sie

do metalu, tatwo demontowalny, ogdlnego zastosowania

do metalu, szczegolnie instalacji hydraulicznych

do metalu, trudno demontowalny, wolno si¢ utwardza

w sztyfcie do gwintéw metalowych

do metalu, tatwo demontowalny, do gwintéw grubozwojnych
do metalu, trudno demontowalny, bardzo wolno sie utwardza
do metalu, wolno sie utwardza

do metalu, ogdlnego zastosowania

do metalu, $rednio demontowalny, szybko sie utwardza

do metalu, trudno demontowalny, doskonate dziatanie na
mosigdzu

do tworzyw sztucznych i metalu

do metalu, brak informacji o zagrozeniach,
biata Karta Charakterystyki

do metalu, szczegdlnie do instalacji w elektrowniach nuklearnych

do metalu, szczegdlnie do instalacji gazowych i wodnych,
szybko sie utwardza




Po co stosowaé produkty uszczelniajace Loctite®?

Uszczelki stosuje sig, aby zapobiega¢ wyciekaniu cieczy lub gazow poprzez stworzenie nieprzepusz-
czalnej bariery. Dobre uszczelnienie musi jak najdtuzej zachowac trwatg nieprzepuszczalno$c. Materiat
uszczelniajgcy musi by¢ odporny na ciecze i/lub gazy i temperatury pracy oraz cisnienia, jakim jest
poddawany. Produkty uszczelniajgce Loctite® to samoformujgce uszczelki zapewniajgce doskonate
uszczelnienie pomigdzy komponentami i maksymalng stycznos¢ powierzchni, dzigki czemu eliminujg
korozje ztgczy kotnierzowych. Uszczelnienie niskocisnieniowe powstaje bezposrednio po montazu. Pro-
dukt utwardza si¢ catkowicie w ciggu 24 godzin, tworzac ztacze, ktére nie kurczy sig, nie peka i nie ma
efektu odksztatcenia.

Produkty uszczelniajace Loctite® maja duzo lepsze dziatanie i znaczna prze-
wage nad tradycyjnymi metodami uszczelniania, takimi jak konwencjonalne
ptaskie uszczelki dociskowe:

Gtowne przyczyny zawodzenia i przeciekania uszczelek dociskowych sg nastepujace:

e Przygotowanie powierzchni - kontakt (styk) pomiedzy uszczelkg ptaska a powierzchnig ztgcza kotnie-
rzowego nie jest stuprocentowy. Dlatego tez moze dochodzi¢ do matych wyciekow.

e Odksztatcanie spowodowane naciskiem - uszczelki ptaskie odksztatcajg sie pod wptywem obcigzen
dynamicznych, a ich grubos¢ ulega zmniejszeniu, co powoduje zmniejszenie naprezenia Sruby w zi3-
czu kotnierzowym, a w nastepstwie wyciek

e Wypchnigcie - uszczelki mogg zosta¢ wypchnigte spomigdzy ztgczy kotnierzowych

e Uszkodzenie otwordw na $ruby - wysokie naprezenia przenosza sie na materiat uszczelki pod them
$ruby powodujac pekniecie, rozerwanie lub wypchnigcie jej na zewnatrz.

Zalety produktow uszczelniajacych Loctite® w poréwnaniu do tradycyjnych, ptaskich uszczelek dociskowych:

e Produkty jednosktadnikowe gwarantujg czystg i fatwa aplikacje

e Zastepujg konwencjonalne uszczelki przez co redukuja, np. koszt magazynowania
e Wypetniaja calg przestrzen

e Nie ma potrzeby dokrecania ztgczy

e Natychmiastowe i doskonate uszczelnienie

o \Wysoka odporno$¢ na dziatanie rozpuszczalnikow

o \Wysoka odporno$¢ na cisnienie po petnym utwardzeniu

Wybierz odpowiedni produkt uszczelniajacy Loctite © dla swojej aplikaciji:

Na wybor uszczelniacza ma wplyw wiele czynnikow.
Firma Henkel swoim bogatym portfolio gwarantuje szeroka game materiatéw uszczelniajacych:

Uszczelniacze anaerobowe do
sztywnych ziaczy kotnierzowych:

Pozostajg ptynne przy kontakcie z powietrzem,
ale utwardzajg sie pomiedzy wspotpracujgcymi
zlgczami. Anaerobowe uszczelniacze Loctite®
najlepiej nadajg sie do sztywnych ztgczy metalo-
wych, gdzie szczelina jest "zerowa" lub bardzo
mata.




Przygotowanie powierzchni

Uszczelniane komponenty powinny by¢ oczyszczone ze smaréw, oleju, pozostatosci starych uszcze-
lek i osaddw uszczelniaczy, itp.
¢ Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy
Loctite® 7063, a nastepnie jg doktadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)
e Przed konserwacjg i naprawami, usun pozostatosci starych uszczelek przy pomocy
Loctite®7200 i oczysé powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063 (patrz: Czyszczenie, strona 102)
e Jezeli produkt anaerobowy jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw
Loctite® 7240, Loctite® 7471 lub Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 124)

Sprzet dozujacy

Dozowniki do kartuszy Loctite® zostaty ergonomicznie zaprojektowane w celu recznego dozowania
uszczelniaczy Loctite®. Zaréwno w przypadku urzadzen recznych i pneumatycznych mozliwa
jest tatwa oraz czysta aplikacja produktow uszczelniajgcych Loctite®:

Pneumatyczny dozownik do kartuszy

Staku 142240

e Recznie obstugiwany pistolet dozujacy do wszystkich standardowych kartuszy
0 pojemnosci 300 ml.

e System szybkiego tadowania umozliwia szybka i czysta wymiane kartuszy

Dozownik do kartuszy

Loctite® 97002 Pneumatyczny pistolet reczny do kartuszy z uchwytem

* Reczny wyciskacz do kartuszy o pojemnosci 300 ml i 250 ml tubek.

¢ Wyposazony w zintegrowany regulator cisnieniowy

e Zawor do redukcii cisnienia minimalizuje niekontrolowane wyciekanie produktu

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworéw, czesci zapasowych, akcesoriow i koncéwek dozujacych
znajduje sig na stronie 142-150 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

142240

97002

Uszczelniacze silikonowe do ela-
stycznych ztaczy kotnierzowych:

Silikonowe materiaty uszczelniajgce Loctite®
obejmuja produkty o specjalistycznych wiasci-
wosciach, takich jak doskonata odporno$é na
ciecze i wysoka odporno$¢ termiczna. Najlepiej
nadaja sie do aplikacji, gdzie konieczne jest
wypetnienie duzej szczeliny a takze do zigczy
kotnierzowych narazonych na przemieszczanie.

Produkty uszczelniajace Loctite®:

Produkty uszczelniajgce Loctite® mozna
stosowac do prawie kazdego typu ztgcza kot-
nierzowego. Naktada si¢ je jako ptyn na jedng
powierzchnie ztacza kotnierzowego przed mon-
tazem czesSci. Po montazu produkt uszczelniajgcy
rozptywa sie i utwardza w ztgczu kotnierzowym,
wypetniajgc szczeliny, zadrapania i nierdwnosci
powierzchni zapewniajac dtugotrwate uszczel-
nienie.




Do 0,25 mm

Metale

J -

aka szczeling musi wypetni¢ uszczelniacz?

Rozwi . Loctite® Loctite® Loctite®
ozwigzanie

574 518 5188

\—f

Typ ztacza kotnierzowego Sztywne Sztywne Sztywne
Metoda utwardzania Anaerobowa Anaerobowa Anaerobowa
O0dpornosé na olej Doskonata Doskonata Doskonata
Odpornosé na wode/glikol Doskonata Doskonata Doskonata
Zakres temperatur pracy -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C

Dostepne opakowania

50 ml, 160 ml kartusza,
250 ml

25 ml strzykawka, 50 ml,
300 ml kartusza

50 ml, 300 ml kartusza,
21

Sprzet’

Praktyczne wskazowki:

o Usun pozostatosci starych uszczelek przy pomocy Loctite® 7200

e Przed natozeniem produktu nalezy oczysci¢ i odttuscié
powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a nastepnie je doktadnie
wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

o Jezeli produkt anaerobowy jest naktadany w temperaturze ponizej
5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (patrz:
Przygotowanie powierzchni strona 124)

Szczegotowe informacje znajdujg sie na
stronie 142

Loctite® 574

Doskonale nadaje sie do
sztywnych czesci metalo-
wych, na przyktad czesci
odlewanych z zelaza oraz
korpuséw pomp.

142240, 97002

Loctite® 518

Doskonale nadaje sie do
uszczelniania sztywnych
ztaczy kotnierzowych
wykonanych z zelaza,
stali i aluminium.

Atest P1 NSF Nr: 123758

Loctite® 5188

Doskonale nadaje sie do
uszczelniania wszystkich
typow sztywnych meta-
lowych zigczy kotnierzo-
wych, w szczegdlnosci
aluminiowych ztaczy
kotnierzowych. Doskonale
nadaje sie do wymagaja-
cych aplikacji, cechuje sie
doskonatg odpornoscig
chemiczng i wysoka ela-
stycznoscig. Cechuje sie
doskonatg adhezjg

i tolerancija lekkiego
zaolejenia powierzchni
zkacza kotnierzowego.




Wieksza niz 0,25 mm

Plastikowe, metalowe lub potaczenie obu

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5800 510 5926 5699 5970
\“‘S;ty—wln:_/ \“S:t;w;e“_“ \;;s-t;c‘z;—/ \E;s-t;c‘z;/ Elastyczne
Anaerobowa Anaerobowa Wilgocia Wilgocia Wilgocia
Doskonata Doskonata Dobra Dobra Doskonata
Doskonata Doskonata Dobra Doskonata Dobra
-55 do +180 °C -55 do +200 °C -55 do +200 °C -60 do +200 °C -60 do +200 °C

50 ml, 300 ml kartusza

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartusza

40 ml tubka, 100 mi
tubka

300 ml kartusza

300 ml kartusza

142240, 97002

Loctite® 5800

Spetnia zaostrzone
wymogi BHP. Brak infor-
macji 0 zagrozeniach,
brak ostrzezen odno$nie
zakresu stosowania, brak
sformutowan dotyczacych
ryzyka "Biata" Karta
Charakterystyki (MSDS) -
brak wpiséw w sekcjach
2,3,15i 16 w Karcie Cha-
rakterystyki. Doskonata
odporno$¢ chemiczna

i termiczna utwardzonego
produktu

142240, 97002

Loctite® 510

Doskonale nadaje sie do
stosowania do sztywnych
zkaczy kotnierzowych,
gdzie wymagana jest
wysoka odpornos¢ ter-
miczna i chemiczna.

Atest P1 NSF Nr: 123007

nie dotyczy

Loctite® 5926
Uniwersalny elastyczny
uszczelniacz silikonowy.
Moze by¢ stosowany do
metalu, tworzyw sztucz-
nych i czeSci lakierowa-
nych. Jest odporny na
drgania, rozszerzanie pod
wptywem ciepta

i kurczenie.

142240, 97002

Loctite® 5699
Doskonale nadaje sie do
uszczelniania wszystkich
typow zigczy kotnierzo-
wych, a takze wytloczek
metalowych, w przypad-
ku aplikaciji, gdzie wyma-
gana jest odpornosé na
dziatanie wody i glikolu.
Jest suchy w dotyku po
uptywie 10 min.

Atest P1 NSF Nr: 122998

142240, 97002

Loctite® 5970

Zastepuje uszczelki kor-
kowe i papierowe na kot-
nierzach i wyttoczkach

z metalu.

Doskonale nadaje sie do
stosowania w miejscach,
gdzie wystepujg silne
drgania lub odksztatce-
nia. Moze by¢ stosowany
do tworzyw sztucznych

i czesci lakierowanych.
Suchy w dotyku po uply-
wie 25 min.




Loctite® 510

Loctite® 515

Loctite® 518

Loctite® 573

Loctite® 574

Loctite® 5188

Loctite® 5203

Loctite® 5205

Loctite® 5208

Loctite® 5800

Loctite® 128068

Loctite® 5699

Loctite® 5900

Loctite® 5910

Loctite® 5920

Loctite® 5926

Loctite® 5970

Loctite® 5980

metakrylan

silikon

rézowy

ciemno fioletowy

czerwony

zielony
pomaranczowy
czerwony
czerwony
czerwony

czerwony

czerwony

ciemno fioletowy

szary

czamy

czarmy

miedziany

niebieski
czarny

czamy

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

tak

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

-55do + 200 °C

-55 do +150 °C

-55do +150°C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +150°C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +150 °C

-55 do +180 °C

-55do +150 °C

-60 do +200 °C

-55 do +200 °C

-60 do +200 °C

-60 do +350 °C

-55 do +200 °C

-55 do +200 °C

-55do + 200 °C

Srednia

Srednia

Srednia

niska

Srednia

Srednia

bardzo niska

Srednia

Srednia

Srednia

Srednia

niska

niska

niska

niska

niska

niska

niska

40.000 - 140.000

150.000 - 375.000

500.000 - 1.000.000

13.500 - 33.000

23.000 - 35.000

11.000 - 32.000

50.000 - 100.000

30.000 - 75.000

12.000 - 27.000

11.000 - 32.000

300.000 - 1.000.000

200

20-50

300

275

550

40-80

120 - 325

75

1,3

8,5

7,5

1,7

1,2

1,2

1,4

1,5

1,5




0,25

0,3

0,1
0,25
0,25

0,125
0,25

0,125

0,25

0,1

25 min.

30 min.

25 min.

9 godz.
15 min.
25 min.
10 min.
25 min.

12 min.

25 min.

1 godz.

30 min.

15 min.

40 min.

40 min.

60 min.
25 min.

30 min.

45 min.

30 min.

20 min.

12 godz.
45 min.
10 min.
20 min.
25 min.

30 min.

20 min.

3 godz.

2,5 mm

2,5mm

2,75 mm

2,5 mm

2,5 mm
2,5mm

1mm

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartusza

50 ml, 300 ml

25 ml strzykawka, 50
ml, 300 ml kartusza

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartusza,
250 ml

50 ml, 300 ml, 2|
50 ml, 300 ml
50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartusza

300 ml, 850 ml

300 ml

300 ml

50 i 300 ml kartusza, 80
ml tubka, 200 ml puszka

80 ml tubka,
300 ml kartusza

40 ml tubka, 100 ml
tubka

300 ml kartusza

200 ml puszka

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - odporno$¢ na wysokg temperature

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - $rednia predkos¢ utwardzania

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - potelastyczny

do sztywnych metalowych zigczy kotnierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - wolno sie utwardza

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - 0go6lnego zastosowania

do sztywnych metalowych zigczy kotnierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - wysoce elastyczny

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - tatwy demontaz

do sztywnych metalowych zigczy kotnierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - potelastyczny

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - potelastyczny

do sztywnych ztaczy metalowych poddanych obrébce maszynowej,
brak informaciji o zagrozeniach, biata Karta Charakterystyki

do sztywnych metalowych ztgczy kotierzowych poddawanych obrébce
maszynowej - potelastyczny, bardzo wolno sig utwardza

do elastycznych ztgczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych
obrébce mechanicznej lub odlewéw, do czesci metalowych i wykonanych
z tworzyw sztucznych, doskonata odpornos$¢ na wode/glikol

czarna tiskotropowa pasta, doskonata odpornos¢ na dziatanie olejow
silnikowych

do elastycznych ztgczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych
obrébce mechanicznej lub odlewéw, do czesci metalowych i wykonanych
z tworzyw sztucznych

do elastycznych ztgczy kotnierzowych, powierzchni poddawanych
obrobce mechanicznej lub odlewéw, odporny na wysoka temperature

do elastycznych ztaczy kotnierzowych, pow. poddawanych obrobce mechanicznej
lub odlewdw, do czesci metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych

do elastycznych zigczy kotnierzowych, pow. poddawanych obrdbce mechanicznej
lub odlewdw, do czesci metalowych i wykonanych z tworzyw sztucznych

czarny uszczelniacz do ztgczy kotnierzowych, wypetnia duze szczeliny,
brak ostrzezen odnosnie stosowania




Po co stosowacé produkty Loctite® do mocowania ?

Produkty Loctite® do mocowania utatwiajg montaz tozysk, tulei i cze$ci wspotosiowych w obudowach
lub na watach. Pozwalajg uzyska¢ maksymalng zdoIno$¢ przenoszenia obcigzen i rownomierne rozto-
zenie naprezen oraz eliminujg korozje cierng. Produkty o ptynnej konsystencji zapewniajg 100% wypet-
nienia pomiedzy przylegajacymi powierzchniami metalowymi, eliminujac potrzebe stosowania kosztow-
nych czesci zamiennych, czasochtonnej obrébki maszynowej lub wykorzystania metod mechanicznych.
Plynne produkty Loctite® do mocowania czesci wspétosiowych wypetniajg wewnetrzne przestrzenie
pomiedzy komponentami i utwardzaja sie tworzac wytrzymate i precyzyjne ztgcze.

Produkty Loctite® do mocowania czesci wspétosiowych wykazuja duzo
lepsze dziatanie od tradycyjnych metod montazowych:

e Kotki, wpusty/rowki klinowe - powoduja ryzyko nieréwnomiernego rozktadu masy, ktéry moze powo-
dowac silne drgania szczegdlnie przy wysokich obrotach.

e Potgczenia klinowe i profile wielostopniowe - powodujg wystepowanie silnego dziatania karbu
w obszarze zbieraka. Wysokie koszty obrobki maszynowe;.

e Potgczenia zaciskowe, skurczowe, wttaczane i stozkowe - potgczenia te polegaja tylko na tarciu i sg
ograniczone przez rodzaj materiatow, powierzchni i konstrukeji. Wymagaja one takze bardzo waskich
tolerancji obrdbki, aby uzyskac konkretny nacisk powierzchni ciernych, co znacznie zwigksza koszty
produkcyjne. Wttaczanie powoduje wysokie naprezenia, co przy natozeniu sie przecigzen roboczych
moze spowodowac awarig zigcza.

¢ Spawanie i lutowanie - te metody mogg by¢ wykorzystywane do tgczenia tylko kompatybilnych
metali, czesci czesto ulegajg odksztatceniu pod wptywem wysokich temperatur. Ponadto rozgrzanie
materiatu moze prowadzi¢ do powstania naprezen i degradacji strukturalnej. Demontaz zwykle jest
utrudniony lub wrecz niemozliwy.

Zalety klejow mocujacych Loctite® w poréwnaniu do tradycyjnych metod montazu:
o Wysoko wytrzymate produkty zdolne do przenoszenia wysokich obcigzen

o \Wypetniajg wszystkie przestrzenie, zapobiegajgc przez to korozji i korozji ciernej

¢ 100% powierzchnia styku - obcigzenia i naprezenia sg rownomiernie rozprowadzone na cate ztgcze

Zalety pasowan skurczowych i pasowan wttaczanych klejonych przy pomocy produktéw do mocowania

Loctite®:

¢ Mozliwos¢ przenoszenia wiekszych obcigzen i lepsze dziatanie tych samych konstrukcji i rozwigzan geometrycznych
e Takie samo dziatanie przy mniejszym wcisku / |zejszej konstrukcji ztacza

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiedni Srodek mocujacy Loctite®:

1. Wielkos$¢ szczeliny pomiedzy
elementami:

Zwykle $rodki mocujgce o niskiej lepkosci

(125 do 2,000 mPa-s) sg stosowane do szczelin
do 0,15 mm.

Do szczelin wigkszych niz 0,15 mm stosuje sie
Srodki mocujace o wyzszej lepkosci (>2,000
mPa-s).

2. Odpornos¢ na wysoka tempera-
ture:

Wigkszo$¢ produktow do mocowania Loctite® sg
odporne na temperatury do 150 °C.

W przypadku aplikacji wymagajacych odpornosci
na wyzsze temperatury Henkel opracowat spe-
cjalng game produktéw do mocowania o odpor-
nosci termicznej do 230 °C.




Przygotowanie powierzchni
Komponenty powinny byé oczyszczone ze smarow, oleju, chtodziw, powtok ochronnych, itp.

e Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063,
a nastepnie jg dokfadnie wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

e Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze ponizej 5 °C, zastosuj najpierw Loctite® 7240
lub Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni strona 124-134)

e Predkos¢ utwardzania $rodka mocujacego moze by¢ zwigkszona przez zastosowanie aktywatora
Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 124-134).

Sprzet dozujacy

Srodki mocujace Loctite® sa dostepne w wersjach o réznych stopniach lepkosci, wiasciwosciach
wypetniania szczelin, elastycznosci i wytrzymato$ci i mozna je naktadaé przy pomocy zautomatyzo-
wanego sprzetu dozujgcego lub recznie.

Pétautomatyczny sprzet dozujacy

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Zintegrowany pétautomatyczny system dozujgcy Loctite® sktadajacy sie z kontrolera i zbiornika,
ktore stuzg do dozowania wielu produktéw Loctite® przy pomocy zaworu. Zapewnia cyfrowy pomiar
czasu, sygnalizuje oproznienie zbiornika i koniec cyklu dozowania. Zawor zaciskowy pozwala na
uzywanie urzgdzenia, kiedy jest nieruchome albo trzymane w reku. Zbiorniki sg wystarczajgco duze,
aby pomiesci¢ 2 kg butelki, a urzadzenia mogg by¢ wyposazone w czujnik wykrywajacy niski poziom
produktu.

Aplikator reczny

Loctite® 98414 Reczna pompa perystaltyczna do 50 ml butelek

Loctite® 97001 Reczna pompa perystaltyczna do 250 ml butelek

Aplikatory reczne tatwo sie montuje bezposrednio na butelki 50 lub 250 ml z kazdym produktem
anaerobowym Loctite®, przeksztatcajac w ten spos6b butelke w przenosne urzadzenie dozujace.
Zostaty one tak stworzone, aby dozowac pod kazdym katem krople o wielko$ci od 0,01 do 0,04 ml,
bez wyciekania ani straty produktu (zalecane do produktdw o lepkosci do 2 500 mPa-s).

97009 / 97121 / 97201

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworow, czesci zapasowych, akcesoriow i koncoéwek dozujacych
znajduje sig na stronach 142-150 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

97001/98414

3. Wytrzymatos¢ spoiny klejowej:

Do aplikacji wymagajacych permanentnej spoiny
klejowej zaleca sig stosowanie wysokowytrzy-
matych $rodkéw mocujacych. Jezeli bedzie
niezbedny demontaz elementéw w celu doko-
nania przegladu zaleca sie stosowanie produktu
mocujgcego o $redniej wytrzymatosci, poniewaz
potrzebna jest nizsza wytrzymato$¢ na $cinanie.

4. Predkos¢ utwardzania:

Wiele aplikacji na liniach produkcyjnych wyma-
ga stosowania $rodkéw mocujacych o duzej
predkosci utwardzania w celu zoptymalizowania
czasu produkcji. Z drugiej strony, niektdre apli-
kacje wymagaja wolniejszego czasu utwardzania
tak, aby mozliwa byta pomontazowa regulacja
zlacza. Nasza gama srodkéw mocujgcych Locti-
te® obejmuje wiele réznych produktéw o rdznej
predkosci utwardzania:




Rozwiazanie

Zel

Loctite® 660

(z aktywatorem 7240)

Wymagany
demontaz

Plynna konsystencja

Loctite®
641

C .

zy czesci sa bardzo poluzowane lub zuzyte?

Do +230 °C

Plynna konsystencja

Loctite®
620

Szczelina Do 0,5 mm Do 0,1 mm Do 0,2 mm
Wymagana wytrzymatos$é Wysoka Umiarkowana Wysoka
Czas uzyskania wstepnej wytrzymatosci' 15 min. 25 min. 80 min.
Zakres temperatur pracy -55 do +150 °C -55 do +150 °C -55 do +230 °C *
Dostepne opakowania 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
Sprzet 2 nie dotyczy 97001, 98414 97001, 98414

% L 1 —

g

Praktyczne wskazowki:

e Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic i odttuscié
powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063, a nastepnie je doktadnie
wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

e Jezeli produkt jest naktadany w temperaturze ponizej +5 °C,
zastosuj najpierw Loctite® 7240 lub Loctite® 7649 (patrz:
Przygotowanie powierzchni strona 124)

o Produkt moze by¢ uzyty do zwigkszenia wytrzymatosci
dotychczasowego rozwigzania konstrukcyjnego

"W temperaturze pokojowej dla ztaczy metalowych.
2Szczegotowe informacje znajdujg sie na stronach 142-150
* Po utwardzaniu w temperaturze +180 °C, przez 30 min.

Loctite® 660

¢ Doskonale nadaje sie
do naprawy zuzytych
elementéw wspotosio-
wych, bez koniecznosci
ich dodatkowej obrdbki

e Pozwala na ponowne
wykorzystanie wybitych
fozysk, tulei, gniazd,
stozkdw, wielowypu-
stow lub Klin6w.

e Nadaje sie do moco-
wania podktadek usta-
lajacych

Atest P1 NSF Nr: 123704

Loctite® 641

¢ Doskonale nadaje sie
do czesci, ktdre bedg
w przysztosci demonto-
wane, np. tozysk moco-
wanych na watach
i w gniazdach

Loctite® 620

¢ Odpornos¢ na wysokie
temperatury

e Doskonale nadaje
sie do mocowania
szpilek przy montazu
chtodnicy, rekawow w
korpusach pomp oraz
tozysk w przektadniach
samochodowych

Zgodny z niemiecka

norma DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0622




Klejenie

=)

Niewymagany demontaz
Jaka jest wymagana temperatura pracy?

Do +175 °C Do +150 °C

Plynna konsystencja

Plynna konsystencja

Plynna konsystencja

Szczelina < 0,25 mm

Plynna konsystencja

Szczelina < 0,1 mm

Plynna konsystencja

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
648 6300 640 638 603
Do 0,15 mm Do 0,15 mm Do 0,1 mm Do 0,25 mm Do 0,1 mm
Wysoka Wysoka Wysoka Wysoka Wysoka
3 min. 10 min. 24 godz. 4 min. 8 min.
-55 do +175 °C -55 do +175 °C -55 do +175 °C -55 do +150 °C -55 do +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2 | 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414
\We %
B

Loctite® 648

o Zwigkszona odporno$é
na wysokg temperature

* Doskonale nadaje sie
do mocowania tozysk
pasowanych wciskowo
lub z luzem, np. przy
osadzaniu tulei, tozysk,
pierscieni uszczelniaja-
cych, wentylatoréw
i prowadnic

Zgodny z normg WRAS

(BS 6920): 0808532

o =

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

Loctite® 6300

e Spetnia zaostrzone
wymogi BHP

e Brak informaciji
0 zagrozeniach, brak
ostrzezen odno$nie
stosowania, brak sfor-
mutowan dotyczacych
ryzyka

e "Bjata" Karta Charak-
terystyki (MSDS) - brak
wpisow w sekcjach
2,3,151 16 w Karcie
Charakterystyki.

¢ Dobra odporno$¢ ter-
miczna

Loctite® 640

e \Wolno sie utwardza

¢ Doskonale nadaje sie
do czesci o diuzszym
czasie pozycjonowania,
np. o wigkszych $red-
nicach

e Zalecany takze do
metali aktywnych, jak
na przyktad komponen-
ty miedziane

Loctite® 638

* Najlepsza odpornosé
na dynamiczne, osiowe
i promieniowe obcig-
zenia

¢ Doskonale nadaje sie
do mocowania watow,
przektadni zgbatych,
kot pasowanych
i podobnych czesci
wspotosiowych
Atest P1 NSF Nr: 123010
Zgodny z niemiecka
norma DVGW(EN 751-1):
NG 5146AR0619
Zgodny z normg WRAS
(BS 6920): 0511518

97001, 98414

Loctite® 603

(ulepszony Loctite®

601)

¢ Doskonale nadaje sie
do mocowania przyle-
gajacych czesci wspot-
osiowych

e Zalecany do czesci
wspdtosiowych, gdzie
nie mozliwe jest
dokfadne odttuszczenie
elementow

e Zalecany do mocowa-
nia tozysk

Atest P1 NSF Nr:

123003, zgodny

z norma WRAS (BS

6920): 0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 649

Loctite® 660

Loctite® 661

Loctite® 662

Loctite® 675

Loctite® 6300

Loctite® 121078

*W potaczeniu z aktywatorem

metakrylan

zielony
zielony
zielony
zielony
zielony
26ty
zielony
zielony
srebrny
bursztynowy
bursztynowy
zielony
zielony

zielony

** Po utwardzaniu w temperaturze +180 °C, przez 30 min.

tak

nie

tak

tak

nie

tak

tak

nie

nie

nie

nie

tak

tak

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55 do +230 °C*

-55 do +150 °C

-55do +175°C

-55 do +150 °C

-55do +175°C

-55do +175 °C

-55do +150 °C

-55do +175 °C

-55do +150 °C

-55 do +150 °C

-55do +175°C

-55do +175 °C

> 22,5
> 24,1
>25
22
> 6,5
>25
>15
>17,2
>15
>25
20
>15

> 20

nie

tak

nie

nie

nie

nie

nie

tak

nie

nie

nie

nie

tak

100 -150

100 -150

5.000 - 12.000

2.000 - 3.000

450 -750

400 - 800

400 - 600

550 - 950

150.000 - 350.000

400 - 600

1.750 - 3.250

100 -150

250 - 550

3.000 - 5.000




25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | trudno demontowalny, o niskiej lepkosci, do matych szczelin

8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | trudno demontowalny, odpornos¢ na olej

80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml trudno demontowalny, odporno$¢ na wysoka temperature

4 min. 0,25 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | trudno demontowalny, og6lnego zastosowania

2 godz. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2| trudno demontowalny, dobra odpornos$¢ na wysokg temperature, wolno sie utwardza
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Srednio demontowalny, do aplikacji, gdzie wymagany jest pdzniejszy demontaz

3 min. 0,15 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | trudno demontowalny, dobra odpornos¢ na wysoka temperature

10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml wysoka wytrzymato$¢, nie zawiera kwasu akrylowego

15 min. 0.5 mm* 50 m trudno demontowalny, o wtasciwosciach wypetniania szczelin do aplikacji napraw-

czych
trudno demontowalny, o niskiej lepkosci, dostepny takze w wersji utwardzanej

4 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml, 11 o .
promieniowaniem UV
7 min. 0.25 mm 250 m trudnp d_emon’fowalny, 0 niskiej lepkosci, dostepny takze w wersji utwardzanej
promieniowaniem UV
45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2| do metalu, wolno si¢ utwardza
10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml trudno demontowalny, biatg Karta Charakterystyki, dobra odpornos¢ termiczna
3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 1 | trudno demontowalny, dobra odpornos¢ termiczna, wysoka lepkosé
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Po co stosowac kleje btyskawiczne Loctite®?

Kleje btyskawiczne lub cyjanoakrylany bardzo szybko utwardzajg sie pomiedzy dwoma powierzch-
niami. Wilgotno$¢ powierzchniowa substratéw zapoczatkowuje reakcje utwardzania, ktéra zachodzi

od powierzchni substratu w kierunku Srodka spoiny klejowej. Cyjanoakrylany wybiera sie do klejenia
niewielkich elementdw, poniewaz niesamowicie szybko sie ustalajg. Ze wzgledu na ograniczone wiasci-
wosci wypetniania szczelin mozna je stosowac do blisko przylegajacych do siebie powierzchni. Cechujg
sie one doskonata przyczepnoscig do wigkszosci substratow oraz wytrzymato$cig na $cinanie i rozcig-
ganie. Kleje te nie powinny by¢ stosowane do szyb typu float i do glazurowanej ceramiki, ale moga by¢
stosowane do tworzyw sztucznych GRP. Spoiny klejowe stale narazone na dziatanie wody musza by¢
wykonane z odpowiedniego kleju o specjalnej odporno$ci na procesy starzenia.

Zalety stosowania klejow btyskawicznych Loctite®:

e (Czysta i tatwa aplikacja

¢ Bardzo szybkie pozycjonowanie i ustalanie elementow

e kaczenie szerokiej gamy niepodobnych materiatow

¢ Doskonata przyczepnos$¢ do szerokiej gamy substratdw, w szczegolnosci tworzyw sztucznych i gum.

Specjalne formuty dostepne do klejenia metali i substratéw porowatych. Podktady Loctite® 770

i Loctite® 7239 sg stosowane w celu poprawienia przyczepnosci do trudnosklejalnych materiatow,

takich jak PP, PE, POM, PTFE lub silikonow
e Wysoka wytrzymato$¢ nawet na niewielkich, klejonych powierzchniach
e Nie zawieraja rozpuszczalnikéw
¢ Nie wymagajg skomplikowanych geometrii elementéw, np. nadajg sie do potgczen zatrzaskowych

Wybor odpowiedniego kleju blyskawicznego Loctite®:

Kleje blyskawiczne Loctite® sg
dostepne w roznych wersjach
dostosowanych do specjalistycz-
nych wymagan aplikacji, np. rodzaju
klejonych elementdw, obcigzen,
jakim bedzie poddawane ztgcze kle-
jowe, geometrii ztgcza, parametréw
procesu itp.

Nastepujace wyjasnienia powinny
pomdc wybra¢ technologie najlepiej
dostosowang do danej aplikacji.

Kleje btyskawiczne do
klejenia substratéw
porowatych i powierzchni
0 odczynie kwasnym:
Receptury tych klejow sa specjalnie
dopasowane do substratow poro-
watych i do powierzchni o odczynie
kwasnym, np. do papieru lub gal-
wanizowanych metali, aby uzyskaé
szybkie utwardzanie i ustalanie.

Kleje btyskawiczne
odporne na ohcigzenia
udarowe i uderzenia:

Kleje blyskawiczne modyfikowa-
ne elastomerem osiagajg bardzo
dobra wytrzymatos$¢ na obcigzenia
udarowe i uderzenia. Dodatkowo
cechuija sie one ulepszong stabilno-
$cig termiczng i odpornoscig spoiny
klejowej na metalu w wilgotnym
Srodowisku.

Kleje blyskawiczne
odporne na wysokie tem-
peratury:

Te kleje btyskawiczne sg odporne
na temperatury do 120 °C, a przy

krétkotrwatej ekspozycji nawet do
140 °C.
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Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest kluczowym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze dziatanie

kazdego Kleju.

e Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone. Przed natozeniem produktu nalezy oczysci¢
i odttuscic¢ powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063 lub Loctite® 7070, a nastepnie doktadnie je
wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

e Aby skrdci¢ czas ustalania nalezy natozy¢ Aktywator Loctite® na jedng z taczonych powierzchni
(patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 124)

o \W przypadku klejenia trudnosklejalnych tworzyw sztucznych (PP, PE, PTFE itp.) nalezy pokry¢ cate
klejone powierzchnie Podktadem Loctite® 770 (patrz: Przygotowanie powierzchni, strona 124)

Sprzet dozujacy

Kleje blyskawiczne Loctite® stosuje sie do szerokiej gamy aplikacii klejenia. Do niektérych aplikacji wystarczy reczne dozowanie produktu z butelek

zaprojektowanych tak, aby umozliwi¢ fatwe i precyzyjne dozowanie.

Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej precyzyjny reczny lub stacjonarny automatyczny sprzet dozujgcy. Sprzet dozujacy Loctite®

zostat opracowany, aby umozliwi¢ szybka, czysta i oszczedng aplikacje naszych produktow:

Loctite® 98548 Perystaltyczny dozownik montowany na stole warsztatowym

Perystaltyczny ruch rotora zapewnia objetosciowe dozowanie kleju bezposrednio z butelki. Urzadze-

nie zostato zaprojektowane gtéwnie z my$l3 o recznych stanowiskach pracy, ale mozna go takze zin-
tegrowac ze zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi. Mozna ustawi¢ dozowanie okreslonej iloSci

produktu. Urzadzenie zapewnia wysoce precyzyjne dawkowanie produktu.

Patautomatyczny system dozujacy Loctite® 1388646

System nadaje sie do dozowania kropli lub $ciegéw klejow btyskawicznych Loctite® o niskiej do
Sredniej lepkosci. Zostat tak zaprojektowany, ze mozna go zintegrowac ze zautomatyzowanymi linia-
mi produkcyjnymi. Zawoér membranowy zapewnia wysoce precyzyjng regulacje dziatania i umozliwia
dozowanie bez skapywania produktu. Sterownik uruchamia zawdr, zbiornik i operacje dozowania
przy pomocy przycisku noznego, pulpitu sterujgcego lub wyzszej klasy przytacza PLC.

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworéw, czesci zapasowych, akcesoriow i konicéwek dozujacych
znajduje sig na stronie 142 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

1388646

Elastyczne kleje btyska-
wiczne:

Wszedzie tam, gdzie sklejone
komponenty sg poddawane obcia-
zeniom zginajacym elastyczne kleje
blyskawiczne redukujg punktowe
naprezenia i umozliwiajg rozktad
sit umozliwiajacy bardziej jednolite
odksztatcenie elementdw.

Kleje blyskawiczne o
matych wykwitach i sta-
bym zapachu:

Dwusktadnikowe kleje
blyskawiczne:

Innowacyjna technologia klejow
dwusktadnikowych zapewnia

Specjalnie opracowane kleje bly-
skawiczne o matych wykwitach
zaleca sig stosowac do aplikacji
wymagajacych estetycznego wygla-
du i/lub aplikaciji, gdzie wymagane
sg kleje o stabym zapachu.

wielkoci szczeliny. Zaleca si¢ je
szczegdlnie do t3czenia niedoktad-

moze wystepowac naddatek kleju.

szybkie utwardzanie niezaleznie od

nie spasowanych elementow, gdzie

Kleje btyskawiczne
utwardzane swiattem:

Kleje utwardzane $wiattem zaleca
sie do klejenia przejrzystych i prze-
zroczystych substratéw wymaga-
jacych estetycznego wygladu lub
kiedy potrzebne jest utwardzanie
naddatku kleju (patrz: Kleje Utwar-
dzane Swiattem strona 40).




Czy kleisz “trudnosklejalna” gume lub tworzywo sztuczne, na przyktad PE, PP, PTFE lub silikon?

Rozwiazanie

Niska lepkos¢

Loctite® 406

(z podktadem 770 lub 7239)

——

Przezroczysty

Loctite®

—

Szczelina nieokreslonej wielkosci?

Loctite®

Czy spoina ma hy¢

Gietkie ztgcza

Loctite®
4850

——

Czas ustalania 2-10 sek. 10 - 20 sek. 20 - 50 sek. 3-10 sek.
Lepkos$é 20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s
Kolor Bezbarwny Bezbarwny Czarny Bezbarwny
Zakres temperatur pracy -40 do +120 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +80 °C
Dostepne opakowania 209,50 g,500 g 20 g, 509,500 g 20 g, 509,500 g 59,209,500¢g

Praktyczne wskazowki:

e Razem z klejami btyska-
wicznymi Loctite® aby

poprawic¢ adhezje do trudno-

sklejanych materiatow sto-
suj podkiad Loctite® 7239
lub 770. Aby skrécic czas
utwardzania stosuj aktywa-
tor Loctite® 7458, 7452 lub
7457 (patrz Przygotowanie
Powierzchni strona 124)

W przypadku klejenia
trudnosklejalnych tworzyw
sztucznych jak:PE lub PP,
skorzystaj z instrukcji uzycia
Loctite® 3038 na stronie 63

Loctite® 406

e Blyskawicznie klei two-
rzywa sztuczne, gumy,
EPDM i elastomery

e Podktady poliolefinowe
Loctite® 770
lub Loctite® 7239 uta-
twiaja klejenie trudno-
sklejalnych substratow

Loctite® 435

¢ \Wysoka odporno$¢ na
obcigzenia udarowe,
uderzenia i sity oddzie-
rajgce

e Nadaje sie do klejenia
tworzyw sztucznych,
gumy, metali, poro-
watych i chtonnych
substratow oraz
powierzchni o odczynie
kwasnym

e \Wysoka odporno$¢ na
wilgo¢

=" -

Loctite® 480

e Nadaje sie do aplikacji,
gdzie wymagana jest
odporno$¢ na obcigze-
nia udarowe, uderzenia
i sity oddzierajgce

e Doskonale nadaje si¢
do klejenia metalu
z metalem, metalu
z guma oraz do Klejenia
magnesow

e \Wysoka odporno$¢ na
wilgo¢

Loctite® 4850

¢ Do klejenia materiatow
narazonych na zginanie
i deformacje oraz kom-
ponentow elastycznych

¢ Nadaje sie takze do
porowatych i chtonnych
substratow
i powierzchni 0 odczy-
nie kwasnym
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Szczeliny o roznej wielkosci? Wigksze szczeliny?

Niewielkie szczeliny okreslonej wielkosci < 0,15 mm

wytrzymata na obcigzenia udarowe lub uderzenia?

Niska lepkos¢

Loctite®
401

—_—

—

Srednia lepkosé

Loctite®

——

Zel, nie skapuje

Loctite®

Maty wykwit,
staby zapach

Loctite®

——

Szczeliny do 5 mm

Maty wykwit

Loctite®
3090

——

3 -10 sek. 5-10 sek. 5-10 sek. 5 - 20 sek. 90 - 150 sek.
100 mPa-s 1000 mPa-s Zel 40 mPa-s Zel
Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny
-40 do +120 °C -40 do +80 °C -40 do +120 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
209,50 g,500 g 209,500 49 39,209,3009g 209,500 g 109,509

[

Loctite® 401

e Klej 0g6inego zastoso-
wania

e Do powierzchni o
odczynie kwasnym,
takich jak powierzchnie
chromowane lub gal-
wanizowane

e Do taczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina

Atest P1 NSF Nr: 123011

Loctite® 431

* Klej ogolnego zastoso-
wania

e Do powierzchni o
odczynie kwasnym,
takich jak powierzchnie
chromowane lub gal-
wanizowane

e Do faczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina

Loctite® 454

e Klej ogolnego zastoso-
wania o konsystencji
Zelu

e Doskonale nadaje
sie do aplikacji, gdzie
produkt nie moze ska-
pywac albo do aplikacji
na powierzchniach pio-
nowych i sufitowych

e Klei papier, drewno,
korek, pianke, skore,
karton, metale i tworzy-
wa sztuczne

Atest P1 NSF Nr: 123009

Loctite® 460

e Do aplikaciji, gdzie
wazny jest estetyczny
wyglad i niski wykwit

e Do aplikaciji, gdzie
wymagane jest zasto-
sowanie produktu
niskozapachowego

e Do faczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina

Z

e

Loctite® 3090

e Do wypetniania szczelin
do 5 mm lub aplikacji,
gdzie potrzebny jest
naddatek kleju

e Do aplikaciji, gdzie
wazny jest estetyczny
wyglad i niski wykwit

e Do faczenia porowatych
substratow, takich jak
drewno, papier, skora,
korek lub tkanina




Loctite® 382 etyl bezbarwny przezroczysty | 20 — 40 sek. ° / o¥
Loctite® 401 etyl 100 bezbarwny przezroczysty 3-10 sek. o [ o* ° °
Loctite® 403 alkoksyetyl 1.200 bezbarwny przezroczysty 5—20 sek. ® / o* ® [
Loctite® 406 etyl 20 bezbarwny przezroczysty 2-10sek. (@ @ [ @ @* o0 °
Loctite® 407 etyl 30 bezbarwny przezroczysty 5-20 sek. L] / o* ° o0
Loctite® 408 alkoksyetyl 5 bezbarwny przezroczysty 5—10 sek. o [ o* ° °
Loctite® 409 etyl zel bezbarwny przezroczysty | 20 — 60 sek. ° / o* ° °
Loctite® 410 etyl 3.000 czarny 30 — 60 sek. o [ o* ° °
Loctite® 414 etyl 90 bezbarwny przezroczysty 2-10 sek. ° / o¥ ) )
Loctite® 415 metyl 1.200 bezbarwny przezroczysty | 20 — 40 sek. o [ o* ° )
Loctite® 416 etyl 1.200 bezbarwny przezroczysty | 20 — 40 sek. ° / o* L] ]
Loctite® 420 etyl 2 bezbarwny przezroczysty | 5 — 20 sek. oo [o* ° °
Loctite® 422 etyl 2.300 bezbarwny przezroczysty | 20 — 40 sek. o / o* ° °
Loctite® 424 etyl 100 bezbarwny przezroczysty | 2-10sek. (@ ® [ @ @* e °
Loctite® 431 etyl 1.000 bezbarwny przezroczysty 5-10 sek. ° / o* ° °
Loctite® 435 etyl 200 bezbarwny przezroczysty | 10-20sek. | ® ® [ @* e X
Loctite® 438 etyl 200 czamy 10 - 20 sek. o [ o* ] L)
Loctite® 454 etyl zel bezbarwny przezroczysty | 5—10 sek. o [ o* ° °
Loctite® 460 alkoksyetyl 40 bezbarwny przezroczysty 5—20 sek. ° / o* ° °
Loctite® 480 etyl 200 czarny 20 - 50 sek. o [ o* ) ()
Loctite® 493 metyl 3 bezbarwny przezroczysty | 10 — 30 sek. o / o* ° (N
Loctite® 495 etyl 30 bezbarwny przezroczysty | 5 — 20 sek. o [ o* ° °
Loctite® 496 metyl 125 bezbarwny przezroczysty | 10 — 30 sek. ° / o* ° (N
Loctite® 3090 etyl zel bezbarwny przezroczysty | 90 — 150 sek. ) / o¥ L) )
Loctite® 4011Med etyl 100 bezbarwny przezroczysty 3-10 sek. ° / o* ° °
Loctite® 4014 etyl 2 bezbarwny przezroczysty | 10— 30 sek. ° / o o ° °
Med = certyfikowany zgodnie z 1ISO 10993 dla producentow urzadzen medycznych (] slzczegélnie zalecany

e zalecany

* w potgczeniu z podktadem Loctite® 770
lub Loctite® 7239




Klejenie

> ) ) ) K ) ) ) )

i o klej btyskawiczny ogdlnego zastosowania o
40 do +80°C zestaw konsystenciji zelu

-40 do +120 °C 209,509,500¢ uniwersalnego zastosowania, niska lepko$¢

-40 do +80 °C (N / o0 209,509,500¢ maty wykwit, staby zapach, Srednia lepko$¢

-40 do +120 °C 209,509,500¢ do tworzyw sztucznych i gumy, niska lepkos¢

-40 do +100 °C 209,500¢ odporno$¢ na wysokie temperatury, niska lepko$¢
§ o maty wykwit, staby zapach, o wtasciwosciach
40 do +80 °C oo /o0 20 9,500 g penetrujacych

) o klej btyskawiczny ogdlnego zastosowania o kon-
40do +80°C 209 systencji zelu

-40 do 480 °C A / e 500 g wzmopryony czarny klej btyskawiczny o wysokiej

lepkosci

-40 do +80 °C 209,509,500¢ ogdlnego zastosowania, niska lepkos¢

-40 do +80 °C 209,509,500¢ do metali, Srednia lepkos¢

-40 do +80 °C 209,509,500¢ ogdlnego zastosowania, Srednia lepko$¢

i o o0gdlnego zastosowania, 0 wtasciwosciach
40 do +80 °C 209,5004¢ penetrujacych

-40 do +80 °C 509,500¢ o0gdlnego zastosowania, wysoka lepkos¢

-40 do +80 °C 209,500 g do tworzyw sztucznych i gumy, niska lepkos¢
-40 do +80 °C 209,500¢ uniwersalny, Srednia lepko$¢

-40 do +100 °C ° / ®o o 209,50049 wzmaocniony, przejrzysty

-40 do +100 °C ° / o0 209,500 ¢g wzmocniony, czarny, szybko dziatajacy

-40 do +120 °C 39,209,300¢ uniwersalny, o konsystencji zelu

-40 do +80 °C (N / o0 209,500¢ maty wykwit, staby zapach, niska lepkos¢é

-40 do +100 °C ) / o0 209,500 ¢ wzmaocniony, czarny, wolno dziatajacy

-40 do +80 °C 509,500 g metale, 0 whasciwosciach penetrujgcych

-40 do +80 °C 209,509,500¢g 0goInego zastosowania, niska lepkos¢

-40 do +80 °C 209,509,500¢ do metali, niska lepkos¢

-40 do +80 °C -~ / . 10g,50 g do wype’mlanla szczelin, dwusktadnikowy, maty

wykwit

-40 do +80 °C 209,454 ¢g uniwersalnego zastosowania, niska lepko$¢

_ o do tworzyw sztucznych i gumy, o wtasciwosciach
40 do +80 °C 20¢g penetrujacych




Loctite® 4031 alkoksyetyl 1.200 bezbarwny przezroczysty | 20 — 60 sek. ° / o¥
Loctite® 4061 etyl 20 bezbarwny przezroczysty | 2-10sek. (@ @ [ @ o* () °
Loctite® 4062 etyl 2 bezbarwny przezroczysty 2 —5sek. o0 / ° o* L) )
Loctite® 4204 etyl 4.000 bezbarwny przezroczysty | 10 — 30 sek. o [ o* ° )
Loctite® 4601 alkoksyetyl 40 bezbarwny przezroczysty | 20 — 60 sek. ° / o¥ ° °
Loctite® 4850 etyl 400 bezbarwny przezroczysty | 3 —10 sek. oo [o* e °
Loctite® 4860 etyl 4.000 bezbarwny przezroczysty 3-10sek. ) / o¥ ) )
Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych oo slzczeg()lnie zalecany

® zalecany

* w potaczeniu z podktadem Loctite® 770
lub Loctite® 7239




-40 do +80 °C o0 / o0 209,454 ¢ maty wykwit, staby zapach, Srednia lepko$¢
-40 do +80 °C 209,454 ¢ do tworzyw sztucznych i gumy, niska lepko$¢
-40 do +80 °C 209,500 g do twor;yw sztucznych i gumy, o wtasciwosciach
penetrujgcych
-40 do +120 °C A / e 209,500 g odpornos,'.r,; na wysoka ltemperature;, dobra
odpornos¢ na uderzenia
-40 do +80 °C o0 / o0 209,454 ¢ maly wykwit, staby zapach, niska lepko$¢é
o0 -40 do +80 °C oo [— 59,209,500¢ elastyczny, niska lepko$¢
o0 -40 do +80 °C o0 / - 209,500¢ elastyczny, wysoka lepkos¢

L8LTITE
_ 4062 _

o

T




Po co stosowac kleje Loctite® utwardzane swiattem?

Oprocz doskonatych wiasciwosci klejenia i przejrzystosci kleje utwardzane Swiattem oferujg takze
wyjatkowe korzysci podczas ich stosowania i znaczaca redukcje kosztow produkciji. Podczas ekspozyciji
na $wiatto o wystarczajgcym natezeniu i odpowiedniej dtugosci fal kleje te btyskawicznie sie utwardza-
ja umozliwiajac szybkie cykle produkcyjne, kontrole jakosci produkcji oraz szybkie przejscie do kolej-
nych etapow produkciji. Aby zapewni¢ ich optymalne dziatanie kleje utwardzane $wiattem sg dostepne
w réznych wersjach.

Sprzet do utwardzania Swiattem Loctite® zostat zaprojektowany tak, aby spetnia¢ wymagania klejow w
odniesieniu do intensywnosci i spektrum $wiatta, i aby spetnia¢ wymogi dotyczace wymiaréw elemen-
tow, a takze procesu produkcyjnego.

Zalety stosowania klejow Loctite® utwardzanych swiattem:

e Akryle utwardzane Swiattem oferujg najbardziej réznorodne wiasciwosci wsrdd wszystkich klejow
utwardzanych $wiattem. Cechuijg sig przezroczystoscig podobng do szkfa lub przejrzystego tworzywa
sztucznego oraz przyczepnoscig do powierzchni pionowych.

* Kleje silikonowe utwardzane $wiattem, ktére utwardzajac sie tworza migkkie elastyczne termo-
utwardzalne elastomery, doskonale nadaja sie do elastycznego klejenia, uszczelniania i zapobiegania
nieszczelno$ciom

* Kleje cyjanoakrylanowe utwardzane Swiattem doskonale klejg tworzywa sztuczne i btyskawicznie sig
utwardzajg przy niskiej intensywnosci naswietlania

e Kleje anaerobowe utwardzane Swiattem doskonale kleja metale, cechuja sie wyjatkowa odpornoscia
chemiczng i umozliwiajg utwardzanie w strefie cienia

Zalety stosowania klejow Loctite® utwardzanych swiattem:

Utwardzanie na zadanie Bardzo szybkie utwar- Przejrzystos¢ optyczna Gwarancja jakosSci Kleje jednosktadnikowe
e Klej ma ptynng konsysten- dzanie ¢ Doskonale nadaja sie e Sprawdzanie obecnosci e Zautomatyzowane precy-
cje az do momentu eks- e Mozliwo$¢ osiagnigcia do Kklejenia przezroczy- produktu przy pomocy zyjne dozowanie
pozycji na Swiatto, kiedy duzej szybkosci wytwa- stych materiatow, zapew- Swiatta fluorescencyjnego e Nie ma koniecznosci
to utwardza sie w ciggu rzania w celu uzyskania niajg wysoce estetyczne o Blyskawiczne utwardzanie  odmierzania, ani mie-
kilku sekund maksymalnej wydajnosci wykonczenie pozwala na 100% kontro-  szania. Brak probleméw
* Mozliwos¢ precyzyjnego e Szybkie przejscie do e Znacznie rozszerzaja le na linii produkcyjnej zwigzanych z uptywem
ustawienia elementow kolejnych etapéw wytwa- dopuszczalng game roz- e Funkcje do monitorowania ~ ¢zasu od chwili otwarcia
przed utwardzeniem rzania wigzan konstrukeyjnych parametrow utwardzania do czasu aplikacji
o \Wybor systemu utwardza- ¢ Nie zawiera rozpuszczal-
nia okresla czas utwar- nika
dzania

Wybor odpowiedniego kleju Loctite® utwardzanego Swiattem:

Aby zagwarantowac niezawodne utwardzenie Swiatto musi mie¢ dostep do kleju. Przynajmniej jeden z klejonych elementéw musi przepuszczaé diugosé
fal, ktére sg potrzebne do utwardzenia wybranego kleju. Na przyktad do tworzyw sztucznych stabilizowanych UV nalezy wybrac kleje utwardzane $wia-
ttem widzialnym.

W miejscach, gdzie nie ma dostepu Swiatta kleje utwardzane Swiattem moga by¢ dodatkowo utwardzone przy pomocy wysokiej temperatury, aktywato-
ra, wilgoci lub anaerobowo. Podwdjny system utwardzania faczacy $wiatto ultrafioletowe z innym mechanizmem utwardzania zwigksza spektrum korzy-
Sci ptyngcych ze stosowania technologii klejow utwardzanych Swiattem, poniewaz moga by¢ one stosowane na nieprzezroczystych substratach.

Kolejnym waznym czynnikiem jest diugo$é fal $wietlnych. Swiatto widzialne oferuje bezpieczniejsze $rodowisko pracy. Szczegdlnie kleje utwardzane
Swiattem zostaly tak stworzone, aby utwardzaly sie jedynie przy pomocy $wiatta widzialnego o niskiej energii. Eliminuje to potrzebe wentylacji, zmniejsza
zuzycie energii i koszty dzieki mniejszej ilosci wymienianych elementoéw oraz mniejsze naktady na utrzymanie ruchu i naprawy.




) ) XK ) ) )

Loctite® AssureCure® System wykrywania

System Loctite® AssureCure® to potgczenie nowo opracowanych klejow, urzadzen i oprogramowania,
ktére umozliwiaja:

e szybkie, doktadne i precyzyjnie okreslenie czy spoina klejowa jest w petni utwardzona,

e stosowanie systemu z szerokg gama klejow Loctite® AssureCure®tak, aby do danej aplikacji uzy¢
kleju, ktérego dziatanie doktadnie spetnia Twoje specjalistyczne oczekiwania,

¢ zredukowanie ilosci odpadow, krotszy czas testow jakoSciowych, szybszy proces produkcji oraz
gwarancje w petni utwardzonej spoiny klejowe;.

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest kluczowym czynnikiem zapewniajgcym najlepsze dziatanie kazdego kleju.

e Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone. Przed natozeniem produktu nalezy oczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie przy pomocy
Loctite® 7063 lub Loctite® 7070, a nastepnie doktadnie je wysuszy¢ (patrz: Czyszczenie, strona 102)

Sprzet dozujacy i systemy do utwardzania Swiattem

Do niektdrych aplikaciji wystarczy reczne dozowanie produktu z butelek na klejone elementy. Jednakze w innych przypadkach potrzebny jest bardziej
precyzyjny reczny lub stacjonarny automatyczny sprzet dozujacy. Sprzet dozujacy Loctite® zostat opracowany, aby umozliwi¢ szybka, czysta i oszczedng
aplikacje naszych produktow:

Patautomatyczny system dozujacy Loctite® 1388647

System nadaje sie do dozowania kropli lub $ciegéw klejow Loctite® utwardzanych $wiattem o niskiej
do $redniej lepkosci i mozna go zintegrowac z w petni zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi.
Zawor posiada budowe modutowg, ktdra utatwia naprawy "w terenie". Zbiornik jest dostosowany

do butelek klejow Loctite® o pojemnosci do 1 litra. Sterownik uruchamia zawdr, zbiornik i operacje
dozowania przy pomocy przycisku noznego, pulpitu sterujacego lub wyzszej klasy przytacza PLC.
Zestaw zawiera takze filtr powietrzny/regulator gwarantujacy dostarczanie przefiltrowanego powie-
trza.

1388647
Systemy do utwardzania swiattem

Systemy Loctite® do utwardzania $wiattem sg dostepne w wersji do aplikacji recznych oraz w wersji
do integracji z liniami produkcyjnymi. Rozne zrodta Swiatta, w tym diody LED gwarantujg odpo-
wiednig dtugo$c fal $wietlnych dostosowang do potrzeb danego kleju oraz przejrzystosc klejonych
elementow (wiecej informacji znajduje si¢ w sekcji poSwigconej sprzetowi do utwardzania $wiattlem
na stronie 40).

Wiecej informacji na temat pétautomatycznego lub catkowicie zautomatyzowanego sprzetu
dozujacego, dostepnych zaworéw, czesci zapasowych, akcesoriow i koncéwek dozujacych
znajduje sig na stronie 142 lub w Przewodniku Sprzetowym Loctite®

97055




Czy strefa cienia jest utworzona przez nieprzezroczysty substrat? .

Czy w strefie cienia potrzebne jest podwojne utwardzanie?

Rozwiazanie

Zdolnosé
penetracji

Loctite®
3081

Szklo i inne substraty

Catkowicie
przezroczysty

Loctite®
3491

Czy klejone jest szkio?

Szybkie
utwardzanie

Loctite®
3494

Wysoka
wytrzymatos$é

Niska
lepkos$é

Loctite®
3922

Baza chemiczna Klej akrylowy Klej akrylowy Klej akrylowy Klej akrylowy
Lepkosé 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Kolor Przezroczysty Przezroczysty Przezroczysty Pr;:zz'll;t::vy:;y,
Fluorescencja Tak Nie Nie Tak
Zakres temperatur pracy -40 do +120 °C -40 do +130 °C -40 do +120 °C -40 do +130 °C
Dostepne opakowania 25ml,11 25ml,11 25ml,11 25ml, 11

* wiecej informacji o innych

produktach o dwustopniowym
systemie utwardzania znajduje sie

w tabeli na stronie 42

Loctite® 3081

o Klej akrylowy utwar-
dzany Swiattem UV

o Klej 0 niskiej lepkosci
0 zdolnoci penetracii,
zalecany do aplikacji
pomontazowych

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

Loctite® 3491

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV

o Niski stopien z6tk-
niecia w miejscach
o$wietlonych Swiattem
stonecznym

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

o

Loctite® 3494

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV i/lub
Swiattem widzialnym

o Niski stopien zotk-
niecia w miejscach
o$wietlonych $wiattem
stonecznym

e Do klejenia szkia,
tworzyw sztucznych,
metali itp.

Loctite® 3922

e Klej akrylowy utwar-
dzany $wiattem UV i/lub
Swiattem widzialnym

o Niski stopien zotk-
nigcia w miejscach
o$wietlonych $wiattem
stonecznym

e Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.




Materiaty nieszklane
]

elastyczne

Wysoka

Wysoka
wytrzymatosé

Wysoka
wytrzymatosé

Wysoka
elastycznosé

lepkosé Wzmocniony Bardzo szybko Klej btyskawiczny Silikonowy
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3926 3525 3555 4304 5091
Klej akrylowy Klej akrylowy Klej akrylowy Klej cyjanoakrylanowy Silikonowy
5500 mPa-s 15 000 mPa-s 1 000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Przezroczysty, . Przezroczysty, Przezroczysty, Potprzezroczysty,
bezbarwny LT Zotty jasnozielony lekko mleczny
Tak Nie Tak Nie Nie
-40 do +150 °C -40 do +140 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -60 do +180 °C
25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11 289,454 49 300ml, 201
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091
e Klej akrylowy utwar- e Klej akrylowy utwar- e Klej akrylowy utwar- e (Cyjanoakrylan utwar- e Klej silikonowy utwar-
dzany $wiattem UV i/lub dzany $wiattem UV i/lub dzany $wiattem, o dzany promieniowa- dzany $wiattem UV

Swiattem widzialnym
o Niski stopien zotk-
nigcia w miejscach
o$wietlonych Swiattem
stonecznym
Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.

Swiattem widzialnym
o Niski stopien zotk-
nigcia w miejscach
o$wietlonych Swiattem
stonecznym
Do klejenia tworzyw
sztucznych, metali itp.

wysokiej szybkosci
utwardzania

e Utwardzany Swiattem
UV i $wiattem widzial-
nym

e Do klejenia tworzyw

sztucznych, metali itp.

niem UV i/lub $wiattem
widzialnym

e Utwardza si¢ w szczeli-
nach wilgocig
Z powietrza

e Zalecany do klejenia
tworzyw sztucznych,
metali, papieru itp.

i podwadjnie utwardzany
poprzez reakcje z wil-
gocig z otoczenia (RTV)

e Zalecany do elastycz-
nego klejenia i uszczel-
niania

e Dobra adhezja do
metali, szkta i wigk-
szosci tworzyw sztucz-
nych.




Loctite® 322

Loctite® 350

Loctite® 352

Loctite® 3011Med

Loctite® 3081ed

Loctite® 3211Med
Loctite® 3103

Loctite® 3301

Loctite® 3311Med
Loctite® 3105

Loctite® 3321Med
Loctite® 3106

Loctite® 3341Med

Loctite® 3345

Loctite® 3381"ed

Loctite® 3491

Loctite® 3494

Loctite® 3525

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

klej akrylowy

uv

uv

uv

uv

UV/$wiatto
widzialne

UV/$wiatto
widzialne

UV/$wiatto
widzialne

UV/$wiatto
widzialne

UV/$wiatto
widzialne

uv

uv

uv

UV/$wiatto
widzialne

UV/$wiatto
widzialne

nie

nie

aktywator
7071

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

5.500

4.500

15.000

110

100

10 000 tikso-
tropowy

160

300

5.500

500

1.500

5.100

1.100

6.000

15.000

-40 do +100°C

-40 do +120°C

-40 do +150°C

-40 do +100°C

-40 do +120°C

-40 do +140°C

-40 do +130°C

-40 do +130°C

-40 do +150°C

-40 do +100°C

-40 do +120°C

-40 do +130°C

-40 do +130°C

-40 do +120°C

-40 do +140°C

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

przezroczy-
sty, jasno-
bursztynowy
przezroczy-
sty, jasno
bursztynowy
przezroczy-
sty, burszty-
nowy
przezroczy-
sty, jasno
bursztynowy

przezroczysty

przezroczy-
sty, burszty-
nowy
przezroczy-
sty, bezbarw-
ny
przezroczy-
sty, bezbarw-
ny
przezroczy-
sty, jasno
20My
przezroczy-
sty, jasno-
20My
przezroczy-
sty, jasno-
bursztynowy
potprzezro-
czysty, bez-
barwny

przezroczysty

przezroczysty

przezroczysty

nie

nie

nie

nie

tak

nie

nie

nie

nie

tak

nie

nie

nie

nie

tak

Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych

* utwardzany przy pomocy Loctite® 97055, 100 mW/cm? przy 365 nm
** naswietlany 6 mw/cm? przy 365 nm
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4 10 D 68 ° L ) ° °

50 ml, 250 ml | szybkie utwardzanie powierzchniowe
wysoka odporno$¢ na wilgotnosé i wysoka
20 L3 it e ° e ¢ e odpornos¢ chemiczna
17 10 D 60 o0 oo e 50 ml. 250 ml wysoka 9(}porn0§c na wﬂgotnogc i wysoka
odpornos¢ chemiczna, wzmocniony
8 10 D 68 o0 ) ) 11 szybkie utwardzanie powierzchniowe
8 10 D74 e e e o L] o 25ml, 11 szybkie utwardzanie powierzchniowe
530 12 D51 - - A - o - 25ml11 do tworz_yvy sztucznych pekajgcych
pod naciskiem
530 12 D 69 ® P oe ° 2511 do tworz_yw sztucznych pekajacych
pod naciskiem
>30 12 D 64 ® (N} () [ 25ml, 11 e tworz_yw i elibtb el
pod naciskiem
530 12 D 53 ° e ° o ° 25mli 11 do tworz_yvs{ sztucznych pekajacych
pod naciskiem
15 8 D 27 [ ) ° ° 25ml, 11 wysoce elastyczny, do miekkiego PVC
30 15 D 70 oo ° oo ® 1 yvysoka odpornosg ’na wﬂgotnosc
i wysoka odpornos$¢ chemiczna
530 30 AT72 ° - o - ~ 25mi11 wysoce elastyczny, wysoka odpornosc¢
na cykle termiczne
15 12 D75 °o o e oo ° 25ml 11 \_/v,ysoka przejrzystosc, niski stopien
Z06tknigcia
30 8 D 65 e e e . 25ml 11 \_N,ysolfa _przejrzystosc, niski stopien
Z0tknigcia
10 5 D 60 ° o0 o0 ° 25ml, 11 wysoka wytrzymato$¢, wzmocniony
ee dobrze sie nadaje do
 nadaje si¢ do




UV/$wiatto przezroczy-
® Med _ o
Loctite® 3555"¢ klej akrylowy widzialne nie 1.000 40 do +100°C >1 sty, 26ty tak
Loctite® 3556%¢ | Kigjakrylowy = U\/owiatlo nie 5000  -40do+100°C,  >13  PZeocH- tak
widzialne ’ sty, zoty
o przezroczy-
Loctite® 3921 Kiej akrylowy | OV/Swiatio nie 150 -40do+130°C  >13 sty, tak
widzialne
bezbarwny
- przezroczy-
Lociite® 3022%¢  Kigjakrylowy = UV/oWiato nie 300 -40d0+130°C, 13 sty bezbarw-  tak
widzialne ny
. przezroczysty do
Loctite® 3924AC | Klgj akrylowy ‘xﬁg’l";:f nie 800-1400 0% 513 nepejmysteo | tak
plynu
- przezroczy-
Loctite® 3026%¢  Kigjakrylowy = LV/oWiato nie 5500  -40d0+150°C 13 sty, tak
widzialne
bezbarwny
o przezroczy-
Loctite® 393" Kej akrylowy | OV/Swiatlo nie 11.000 | -40do+140°C  >13 sty, tak
widzialne
bezbarwny
- ) przezroczy-
Loctite® 3972 Kej akrylowy | OV/Swiatlo nie 4600 U S13 | sty, jasno- tak
widzialne +100°C
bursztynowy
- I przezroczy-
Loctite® 4304"¢ | cyjanoakrylan | C/owiato - wilgoc na 20 | -40do+100°C 13 sty jasnozie-  nie
widzialne powierzchni lony
- S przezroczy-
. . UV/Swiatto wilgo¢ na - : .
® Med - 0 -
Loctite® 4305"¢ cyjanoakrylan - powierzchni 900 40 do +100°C >13 sty, jle:)silr;ozle nie
wilaoé atmos- tiksotropowy, potprzezro-
Loctite® 5083 silikon uv ?e czna 0 konsystencji | -60 do +200°C 5 czysty, nie
vy pasty lekko mleczny
. I potprzezro-
Loctite® 5088 / - wilgo¢ atmos- o .
Loctite® 5248"ed silikon uw feryczna 65.000 | -60 do +200°C 1,5 czysty, nie
bezbarwny
Loctite® 5001 silikon uv wilgoc atmos- 555 | Godo41g0oc, 4 POEEOASY
feryczna lekko mleczny
Med = certyfikowany zgodnie z ISO 10993 dla producentéw urzadzen medycznych

* utwardzany przy pomocy Loctite® 97055, 100 mW/cm? przy 365 nm
** naswietlany 6 mw/cm? przy 365 nm
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10 2511 szybko sie utwardza, do kolorowych
przezroczystych substratow
szybko sie utwardza, do kolorowych
i1 g it e ° ° A4}, 0 przezroczystych substratow
30 3 D 67 ° oo ° ° o5mi, 1| | 40 tworzyw sztucznych pekajacych
pod naciskiem
>30 5 D 66 ° (N} ° ° 25ml, 11 e tworz_yV\( AT (I T
pod naciskiem
60 <5 D 60 ° e e ° e 25ml 11 sprawdzone callkpwite utvygrdzenie,
wysoka predkoS¢ produkcji
do tworzyw sztucznych pekajacych
>30 3 D57 ) o0 ) ) 25ml, 11 pod naciskiem
530 12 D 55 ® P ® ° 2511 do tworz_yw sztucznych pekajacych
pod naciskiem
szybkie utwardzanie, dobra adhezja
° ° i e | o 25mb T 4o migkkiego PVC
dobra adhezja do tworzyw sztucznych,
<5 2 D72 () ° ° 289,454 ¢ utwardzany Swiattem o niskiej
intensywnosci
dobra adhezja do tworzyw sztucznych,
<5 2 D77 o0 ° ) 280,454 ¢ utwardzany Swiattem o niskiej
intensywnosci
20 >30 A5 o0 ) L) oo 300 ml, 18 kg | wysoce elastyczny silikon acetoksy
>30 >30 A30 o0 ° o0 e e 300 ml, 20 | wysoce elastyczny silikon alkoksy
30 >30 A34 o0 ° L ) e 300 ml, 20 | wysoce elastyczny silikon acetoksy
e dobrze sig nadaje do
 nadaje sie do




Dlaczego warto jest stosowacé kleje termotopliwe Henkel?

Kleje termotopliwe sg dostepne w formie statej w sztyfcie, jako granulki lub kostki. Sg one stworzone
w oparciu o rdzne grupy surowcow, takie jak kopolimer etylenu z octanem winylu (EVA), poliamid (PA),
kopolimer poliolefinowy (APP).

W przypadku reaktywnych klejow termotopliwych na bazie poliuretanu (kleje termotopliwe PUR) po
ochtodzeniu zachodzi dodatkowa reakcja sieciowania.

e Kleje termotopliwe sg stosowane w celu uzyskania btyskawicznej wytrzymatosci wstepnej

* Kleje termotopliwe sg naktadane przy pomocy specjalnego sprzetu lub pistoletow

Kleje termotopliwe zostaty opracowane, aby klei¢ rézne substraty, miedzy innymi trudnosklejalne
tworzywa sztuczne. Kleje te nadaja sie do najtrudniejszych aplikacji w wielu branzach przemystu. Kleje

termotopliwe doskonale nadajg sie do aplikacji na szybkich liniach produkcyjnych, cechujg sie tez
wszechstronnoscia zastosowan, zdolno$cig wypetniania duzych szczelin, szybka wytrzymatoscia spoiny

klejowej i minimalnym skurczem.

Kleje termotopliwe majg wiele zalet - cechuja sie elastycznym czasem otwarcia od kilku sekund do
kilku minut, eliminujg koniecznos¢ stosowania klamr lub innych urzadzen fgczacych elementy, zapew-
niajg duzg trwatos¢ spoiny klejowej, doskonatg odpornos¢ na wilgo¢, substancje chemiczne i oleje oraz

r'—-‘_‘- .

bardzo wysok3 stabilnos¢ termiczna.

Kleje termotopliwe nie zawierajg rozpuszczalnika.

g

0godlne zalety klejow termotopliwych

¢ \Wysoka szybko$¢ produkcji (krétki czas ustalania)
¢ Mozliwos¢ zastosowania w petni zautomatyzowanych procesach
e £3czg w sobie wiasciwosci klejow i uszczelniaczy

Zalety klejow termotopliwych na bazie poliamidu
(PR)

¢ Dobra odpornos¢ na olej

¢ Odpornos¢ na wysokie temperatury

¢ Dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach

Zalety klejow termotopliwych na bazie poliuretanu
(PU)

e Niska temperatura aplikacji

e Diugi czas otwarcia

e Dostepne produkty o mikro emisji

Zalety klejow termotopliwych na bazie octanu
etylowinylu (EVA)

o Niska lepkos¢

e Szybko sig rozptywaja

o \Wysoka szybko$¢ aplikacii

Zalety klejow termotopliwych na bazie poliolefin

(PO)

¢ Dobra adhezja do PP (bez przygotowania powierzchni metodg korona
lub inng)

e Dobra odporno$¢ na dziatanie substanciji chemicznych, takich jak
kwasy i alkohole

o \Wyzsza odpornos¢ termiczna od klejow termotopliwych na bazie EVA

Zalety termotopliwych klejow kontaktowych
"wiecznie zywych" (PSA)

e Permanentnie Kkleisty

e Kleje same tworzg powtoke na powierzchni

o Powtoke klejowa mozna oddzieli¢ od elementow
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Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzig¢ pod uwage wybierajac odpowiedni klej termotopliwy

Odpornosé na wysoka temperature
Rézne kleje termotopliwe majg rézny zakres temperatur pracy. Mozliwe jest uzyskanie odpornosci termicznej do +150 °C

Adhezja do réznych substratow
Dostepne s3 kleje termotopliwe o adhezji do substratéw o powierzchni spolaryzowanej i niespolaryzowanej. Klejg one rézne tworzywa sztuczne, metale,
drewno i papier.

Odpornosé chemiczna
Kleje termotopliwe maja takze rézng odporno$¢ na dziatanie substanciji chemicznych. Dostepne sa produkty odporne na zaolejenia, $rodki czyszczace a
nawet kwas z baterii.

Wytrzymatosc

Termoplastyczne kleje termotopliwe uzyskujg wytrzymato$¢ korncowa bezposrednio po ochtodzeniu. W podwyzszonych temperaturach kleje moga znowu
stac sie migkkie. Dodatkowo, kleje te moga by¢ stosowane jako zywice w procesie wirysku niskocisnieniowego. W klejach termotopliwych na bazie
poliuretanu zachodzi reakcja sieciowania pod wptywem wilgoci, w rezultacie ktdrej tworzg one termoutwardzalne tworzywo sztuczne, ktérego nie mozna
stopi¢, ani zmieni¢ jego ksztattu po petnym utwardzeniu.

Bezpieczeristwo stosowania reaktywnych klejow termotopliwych
Purmelt ME (Mikro Emisja) to innowacyjne rozwigzanie wsrod klejow termotopliwych PUR.
Produkty te nie potrzebujg by¢ oznakowane jako materiaty niebezpieczne.

Zawierajg one mniej niz < 0.1 % monomerycznego izocyjanianu. Jest to warto$¢ ponizej granicy
okreslonej jako szkodliwa dla zdrowia ludzkiego wedtug przepiséw obowigzujgcych w Unii Euro-
pejskie;j.

Purmelt ME (Mikro Emisja) to innowacyjna seria klejow termotopliwych PUR.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone i odttuszczone. Przygotowanie powierzchni przy zastosowaniu metody korona lub plazmowej poprawia przy-
czepno$¢ do substratow z tworzyw sztucznych. Substraty metalowe mozna wstepnie podgrzac, aby poprawi¢ adhezje.

Sprzet i wyposazenie

Stosowanie pistoletow do klejow w sztyfcie, kartuszy i granulacie umozliwia prostg reczng aplikacje
produktu. Do pét automatycznych i w petni zautomatyzowanych procesow produkciji dostepna jest
petna gama réznych urzadzen do aplikaciji klejow. Do aplikacji wymagajacych stosowania duzej ilosci
klejow zaleca sie korzystanie z dozownikéw do hobokdw i wyciskarek do klejow. Do aplikaciji wielko-
powierzchniowych zaleca sig stosowanie specjalnych aplikatoréw rolkowych.

Czyszczenje urzadzen

e PU i PO: Srodek czyszczacy PurMelt (2, 3 lub 4) do czyszczenia urzadzen wewnagtrz

¢ PA: Macromelt 0062 do czyszczenia urzadzen wewnatrz

e Melt-0-Clean (PU, PO i PA) do czyszczenia powierzchni maszyn, urzadzen aplikacyjnych i innych




Rozwigzanie

Ustalanie termoplastyczne

| |\
Baza chemiczna

Kontaktowy
(wiecznie zywy)

Technomelt
Q 8707

Poliamid

Adhezja do szerokiej

gamy
substratow

Macromelt
6238

Formowanie
Macromelt

Macromelt
OM 657

Poliolefiny

Adhezja do PP bez
przygotowania
powierzchni

Technomelt
Q5374

Gestosé 1,0 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,95 g/cm?®
Temperatura migknigcia +105 do +115 °C +133 do +145 °C +150 do +165 °C +92 do +104 °C
Zakres temperatur aplikacji +150 do +180 °C +180 do +220 °C +180 do +230 °C +160 do +200 °C
Czas otwarcia Ifonta!( tqu Krotki Krotki Umiarkowana
(wiecznie zywy)
Lepko$¢ w temp. migknigcia B _ _ _
w mPa-s przy +130 °C
Lepkosé w temp. mlogkmgcla _ 21.000 — 33.000 _ _
w mPa-s przy +160 °C
Lepkosc w temp. migknigcia 3.200 - 4.800 10.000 - 16.000 8.600 2.250 - 2.950
w mPa-s przy +180 °C
. ok. 15 kg karton . . ok. 13,5 kg karton
Dostepne opakowania (noduszka) 20 kg torba (granulki) 20 kg torba (granulki) (poduszka)
Technomelt Technomelt Q 5374
Q 8707
Praktyczne wskazowki:
Aby poprawi¢ przyczepno$¢ do
substratéw metalowych zalecane
jest wczesniejsze podgrzanie
powierzchni.
Wiecej informacji znajduje sie
w Karcie Danych Technicznych. Macromelt 6238 Macromelt OM 657
Technomelt Q 8707 Macromelt 6238 Macromelt OM 657 Technomelt Q 5374
o Nie zawiera rozpusz- ¢ Nie zawiera rozpusz- ¢ Nie zawiera rozpusz- ¢ Nie zawiera rozpusz-
czalnika czalnika czalnika czalnika
e Permanentnie Kleisty ¢ Dobra adhezja do e Formowanie Macromelt e Klei PP

* Mikro Emisja (ME), zawiera poni-
zej 0,1% monomeru izocyjanianu

i zmniejsza opary izocyjanianu

do 90%

e Dobra adhezja do réz-
nych substratow

e Dobra odpornosé na
wysokie temperatury

metali i tworzyw
sztucznych

¢ Nadaje sie do plastyfi-
kowanego PVC

e Odporno$¢ na olej

 Na bazie surowcow
odnawialnych

e Odpornos¢ na olej

e Wysoka temperatura
pracy

¢ Na bazie surowcow
odnawialnych

e Diugi czas otwarcia
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Ustalanie termoplastyczne
+ doutwardzanie chemiczne

Baza chemiczna

Octan etylowinylu

Granulki

Technomelt
Q3113

Technomelt
Q 9268H

Poliuretan

Dtugi czas otwarcia

Mikro emisja

Wielozadaniowy

Purmelt
ME 4655*

Krotki czas otwarcia

Standard

Wielozadaniowy

Purmelt
QR 4663

Szybko sieciujacy

Purmelt
QR 3460

+99 do +109 °C +82 do +90 °C = = =

+160 do +180 °C +170 do +190 °C +130 do +150 °C +110 do +140 °C +100 do +140 °C
Bardzo krotki Krotki 4 - 8 min. 4 - 8 min. 1 min.

17.000 - 23.000 - 10.000 6.000 — 12.000 6.000 — 15.000

6.600 - 8.800 24.000 - 30.000 - - -
3.800 - 5.800 - - - -
- . - . 300 g kartusze, 2 kg
25 kg torba (granulki) 10 kg, sztyfty 2 kg Swiece, 20 kg wia 2 kg Swiece, 20 kg wia swiece, 20 kg wiadra,

(11,3 mm S$rednicy)

dra, 190 kg hoboki

dra, 190 kg hoboki

190 kg hoboki

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3113

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

o Nie zawiera BHT

e Mate opary

e Krotki czas otwarcia

o Mata kurczliwos¢ przy
ochtadzaniu

Technomelt Q 9268H

Technomelt Q 9268H

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

e Klej termotopliwy w
sztyftach

e Adhezja do réznych
substratow

 Dtlugi czas otwarcia

e Dobra odporno$¢ na
uderzenia

Purmelt ME 4655

Purmelt ME 4655

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

e Diugi czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

o Odporno$¢ na wysokie
temperatury

Purmelt QR 4663

Purmelt QR 4663

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

e Diugi czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

e Odpornos$é na wysokie
temperatury

e Niepalny (IMO Kodeks
FTP Czesc¢ 5)

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 3460

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

* Sredni czas otwarcia

e Niska temperatura
aplikacji

¢ Odporno$é na wysokie
temperatury




9500- +180 °C

Macromelt OM 652

Macromelt OM 657

Macromelt OM 673

Macromelt OM 678

Macromelt 6208 S

Macromelt 6238

Technomelt PS-M 8783

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3183

Technomelt Q 4203

Technomelt Q 4209

Technomelt Q 5374

Technomelt Q 8707

Technomelt Q 9268 H

Purmelt ME 4655*

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 4661

Purmelt QR 4663

poliamid

poliamid

poliamid

poliamid

poliamid

poliamid

kontaktowy (wiecznie zywy)

octan etylowinylu

octan etylowinylu

poliolefiny

poliolefiny

poliolefiny

kontaktowy (wiecznie zywy)

octan etylowinylu

poliuretan (reaktywny)

poliuretan (reaktywny)

poliuretan (reaktywny)

poliuretan (reaktywny)

bursztynowy

czamy

bursztynowy

czarny

czarny

bursztynowy

bursztynowy

biaty

Z06tawy

nieprzejrzysty

nieprzejrzysty

bursztynowy

bursztynowy

biaty

Z6ttawy

jasny odcien kosci
stoniowej

20wy

jasny odcien kosci
stoniowej

0,98

0,98

0,98

0,98

0,98

0,89

0,89

0,95

1,15

1,18

1,15

1,13-1,23

8 600- w +180 °C

3000-w +210 °C

3300-w +210 °C

3500-w +210°C

7000- w +200 °C

25000 - 45,000 w
+180 °C

3800-5800w +180 °C

500 - 800 w +180 °C

32000 - 44 000 w
+180 °C

27 000 -39 000 w
+180 °C

2250-2950 w +170 °C

3200-4800w +180 °C

24000 - 30 000 w
+160 °C

10 000- w +130 °C

7000-13 000w +130 °C

5000-13 000w +130 °C

6000 - 12000 w +130 °C

bardzo krotki

bardzo krotki

bardzo krotki

bardzo krotki

bardzo krotki

bardzo krotki

permanentnie
kleisty

bardzo krotki

krotki

krotki

krotki

krotki

permanentnie
Kleisty

Srednia

dhugi

krotki

dtugi

dtugi

* Mikro Emisja (ME), zawiera ponizej 0,1% monomeru izocyjanianu i

zmniejsza opary izocyjanianu do 90%




+155°C

+155°C

+185°C

+185 °C

+155°C

+139 °C

+132 do +142 °C

+99 do +109 °C

+103 do +113°C

+160 do +170 °C

+155 do +165 °C

+99 do +109 °C

+105do +115°C

+82 do +90 °C

+180 do +230 °C

+180 do +230 °C

+210 do +230 °C

+210 do +230 °C

+180 do +230 °C

+180 do +220 °C

+160 do +180 °C

+160 do +180 °C

+160 do +180 °C

+180 do +200 °C

+180 do +200 °C

+160 do +200 °C

+150 do +180 °C

+170 do +190 °C

+130 do +150 °C

+100 do +140 °C

+110 do +140 °C

+110 do +140 °C

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

8 kg karton

25 kg torba

25 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

ok. 13,5 kg karton

ok. 15 kg karton

10 kg, sztyfty (11,3 mm Srednicy)

2 kg $wiece, 20 kg wiadra,
190 kg hoboki

300 g kartusze, 2 kg Swiece,
20 kg wiadra, 190 kg hoboki

2 kg $wiece, 190 kg hoboki

300 g kartusze, 2 kg Swiece,
20 kg wiadra, 190 kg hoboki

formowanie Macromelt, UL- listing (V-0)

formowanie Macromelt, UL- listing (V-0)

formowanie Macromelt, UL- listing (V-0)

formowanie Macromelt, UL- listing (V-0)

adhezja do réznych substratow

adhezja do réznych substratow

klej kontaktowy o wysokiej odpornosci termicznej

filtracja, stabilizacja splotu, uszczelnianie

filtracja, uszczelnianie otworéw do zszycia

filtracja, odporno$é na wysokie temperatury

filtracja, odpornos¢ na wysokie temperatury

do ogdlnych aplikacji montazowych, dobra adhezja do
polipropylenu

klej kontaktowy, dobra adhezja do sztywnego PVC

klej termotopliwy w sztyftach

klej do klejenia paneli, mikro emisja, dtugi czas otwarcia

aplikacje montazu, krétki czas otwarcia

dobra adhezja do metali

do klejenia paneli, dtugi czas otwarcia, dopuszczenie IMO 663
czest 5




Kleje na bazie rozpuszczalnika

Kleje na bazie rozpuszczalnika (polichloroprenu) sg opracowane na bazie réznych grup surowcow, takich jak naturaina i syntetyczna guma oraz odpowied-
nie kombinacje zywic i rozpuszczalnikéw (benzyny cigzkie, ketony, estry lub zwigzki aromatyczne). Warstwa kleju powstaje po odparowaniu rozpuszczalni-

ka. Montaz nastepuje poprzez klejenie kontaktowe (aplikacja kleju na obie klejone powierzchnie) lub klejenie na mokro (aplikacja kleju na jedng z klejonych
powierzchni).

Wigkszo$¢ klejow kontaktowych jest na bazie gumy polichloroprenowej. Kleje te cechuja sie dobrg
wytrzymatoscig poczatkowg i uzyskujg wysoka wytrzymato$¢é na wielu roznych substratach.

Terokal 2444

Terokal 2444 mozna naktadac przy pomocy pedzla lub szpatutki. Jest stosowany do klejenia gumy do
roznych substratow, np. metalu, drewna i gumy. Terokal 2444 cechuije sie wysoka poczatkowg wytrzy-
matoscig spoiny i dobrym przyleganiem do klejonych powierzchni. Spoina klejowa jest elastyczna

i cechuje sie dobrg odpornoscig na podwyzszone temperatury.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 to polichloroprenowy klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnika. Produkt cechuje sie
dobra odpornoscia na wysokie temperatury i umozliwia klejenie ze sobg réznych substratow. Macro-
plast B 2140 nadaje si¢ do aplikacji natryskowych i jest szczegdlnie zalecany do aplikacji, gdzie spoiny
klejowe muszg by¢ odporne na temperatury do 120 °C.

Produkty na bazie wodnej o ulepszonych wtasciwosciach klejenia

Kleje wodne lub "dyspersyjne" sg zawiesing nierozpuszczalnych zywic, ktore w formie drobnych czasteczek sa doktadnie wymieszane z woda. Kleje te
ustalajg sie poprzez odparowanie wody. Sieciowanie rozproszonych czasteczek uzyskuje sie dzigki dodaniu odpowiednich katalizatoréw. W rezultacie, spo-
ina klejowa ma znacznie podwyzszong odpornos¢ na wode i wysokie temperatury.

Kleje dyspersyjne nie zawierajg rozpuszczalnikow, ani innych problematycznych substanciji chemicznych, dzigki czemu nie sg one szkodliwe dla Srodowi-

ska i spetniajg zaostrzone standardy BHP. Kleje dyspersyjne naktada sie przy pomocy rolek lub pistoletow recznych. Ustalanie klejow mozna przyspieszy¢
poprzez zastosowanie podwyzszonej temperatury, jak rowniez wentylacji.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 to klej dyspersyjny na bazie wodnej. Stosuje sie go do klejenia folii PVC i powierzchni
lakierowanych do papieru i tektury. Cechuje sie dobrymi wiasciwosciami klejenia powierzchni lamino-
wanych aluminium i pokrytych PVDC oraz folii polistyrenowych.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 to klej na bazie wodnej dyspersji estrow akrylowych. Jest to wysoce skoncentrowany,
szybko ustalajgcy sie klej dyspersyjny, ktory nadaje sie do zautomatyzowanych linii produkeyjnych o
duzej szybkosci. Adhesin J 1626 to klej "wiecznie zywy", ktdry po usieciowaniu tworzy na powierzchni
stale kleistg warstwe. Jest stosowany do papieru, tkanin i powtok/arkuszy wykonanych z tworzyw
sztucznych, do powlekania szyldow z aluminium i tworzyw sztucznych oraz wySwietlaczy w przemysle
elektrycznym/telefonicznym i do klejenia folii aluminiowej do arkuszy aluminiowych.
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Rozwiazanie

Technologia

Klej na bazie rozpuszczalnika

Aplikacja reczna

Wysoka wytrzyma-
tosé

Terokal
2444

Klej na bazie rozpusz-

Aplikacja natryskowa

Macroplast
B 2140

Klej na bazie rozpusz-

Klej na bazie wodnej

Suchy w dotyku

Adhesin
A 7088
N

Klej na bazie wodnej

Wiecznie zywy

Adhesin
J 1626

Klej na bazie wodnej

czalnika czalnika
Baza chemiczna Polichloropren Polichloropren Dyspersja Dyspersja akrylanowa
Zawartos¢ ciat statych ok. 30 % 15-18% 57-61% 65,5 - 68,5 %
Lepkos¢ ok. 3 000 mPa-s ok. 140 - 300 mPa-s 4000 - 6 000 mPa-s 2 000 - 3 400 mPa-s
Wartos¢ pH - - 3-5 6-8
Zakres temperatur pracy -30 do +90 °C (100 °C) -30 do +120 °C (130 °C) - -
Zuzycie 150 - 300 g/m? 150 - 250 g/m? - -
Gestosé ok. 0,89 g/cm?® 0,78 - 0,88 g/cm?® - ok. 1,0 g/cm?
Kolor Bezowy Bezowy Biaty Biaty
Dostepne opakowania 340 9,67049,5kg 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg

Praktyczne wskazowki:

Klej na bazie rozpuszczalnika

o W celu zwigkszenia adhezji
do gumy zaleca si¢ klejenie
powierzchni szlifowanych

Kleje na bazie wodnej

e Narzedzia mozna czysci¢
woda

Terokal 2444

Terokal 2444

e Dobra adhezja do gumy
¢ \Wysoka wytrzymato$é
e Dobre przyleganie

Macroplast B 2140

Klejenie izolujgcej struktury plastra miodu
do galwanizowanych arkuszy stalowych

Macroplast B 2140

¢ Dobrze sig nadaje do
aplikacji natryskowych

¢ Odporno$¢ na wysokie
temperatury

Adhesin A 7088

Pianka polistyrenowa

Laminowanie papieru z polistyrenem

Adhesin A 7088

e Dobra adhezja do pla-
styfikowanego PVC i
folii polistyrenowych

* Miekka elastyczna
sucha powtoka

Adhesin J 1626 .

Adhesin J 1626

e Dobra kleisto$¢ na
powierzchni

e Wysoka kohezja




Klejenie strukturalne
Do wymagajacych aplikacji

Dlaczego warto jest stosowac kleje Henkel

/ / do klejenia strukturalnego?

Seria klejow strukturalnych Henkel oferuje szerokg game rozwigzan spetniajgcych rozne wymagania
-’ oraz warunki zwigzane z projektami przemystowymi.

Klejenie:

Klejenie to proces, podczas ktérego dwa podobne lub rézne materiaty zostajg solidnie i trwale ztgczone
ze sobg przy pomocy Kleju.

Kleje tworzg "wigzania" pomiedzy powierzchniami tgczonych elementdw.

Aby uzyskac optymalny rezultat klejenia musza by¢ spetnione nastepujace warunki:
e Klej musi by¢ odpowiednio dobrany do materiatdw klgjonych

o Klej musi by¢ odpowiednio dobrany do wymagan aplikacji

* Nalezy zastosowac wtasciwg metodologie klejenia

Zalety klejenia w poréwnaniu do tradycyjnych metod taczenia elementow:

Kleje zapewniaja bardziej rownomierne roztozenie naprezen na catej klejonej powierzchni:
Zwigksza to wytrzymatos$¢ statyczng i dynamiczng. Tam, gdzie spawanie i nitowanie powoduje koncentracje naprezen, klejenie pozwala uzyskac rowno-
mierne roztozenie naprezen od przejmowanych obcigzen.

Brak wptywu na powierzchnig i teksture klejonych materiatow:
Wysoka temperatura stosowana podczas spawania moze zmieni¢ strukture i wtasciwo$ci mechaniczne materiatow. Ponadto spawanie, nitowanie
i taczenie przy pomocy Srub moze miec¢ negatywny wpltyw na estetyke taczonych elementow.

Zmniejszenie wagi:
Kleje szczegolnie czesto stosuje sie do taczenia lekkich konstrukcji sktadajgcych sie z elementdw o cienkich Sciankach (grubos¢ Scianki < 0,5 mm).

Uszczelnianie ztacza:
Kleje mozna takze stosowac jako uszczelniacze zapobiegajgce utracie cisnienia cieczy, blokujace wnikanie skondensowanej wody i zabezpieczajgce
w ten sposob przed korozja.

Laczenie réznych materiatéw i zmniejszanie ryzyka wystapienia koroz;ji:

Klej tworzy warstwe izolacyjng zapobiegajaca korozji kontaktowej w przypadku fgczenia ze sobg réznych typdw metali. Dziata takze jako izolacja
elektryczna i termiczna.

Wybor odpowiedniego kleju strukturalnego Henkel:

Projektujac ztacza klejowe nalezy wziaé pod uwage nastepujace kwestie:
e Klejone powierzchnie muszg by¢ tak duze jak to tylko mozliwe, aby mogty przenosi¢ maksymaline obcigzenia
e Sily oddziatujgce na ztgcze powinny by¢ rozprowadzone wzdtuz catej spoiny klejowej

Konstrukcja ztacza odpowiednia do technologii Konstrukcja ztacza nieodpowiednia do technologii
klejenia: klejenia:

Wszystkie ztgcza narazone na obcigzenie tngce, rozciggajace lub Sciskaja-  Pofgczenie stykowe, zigcza narazone na obcigzenia rozszczepiajgce
ce np. pojedyncze i podwojne potgczenia zaktadkowe, pojedyncze i odrywajace.

i podwéjne naktadki, zaktadka stozkowa i podwojna zaktadka.




Klejenie sztywne

Kleje sztywne s3 gtéwnie stosowane do przenoszenia duzych obcigzen. Zastepuja one tradycyjnie stosowane zlgcza mechaniczne. Dwa elementy sklejo-
ne przy pomocy takiego kleju sa ze sobg potaczone strukturalnie. Wiasciwosci mechaniczne klejow, takie jak wytrzymatosé, wysoki modut sprezystosci i
dobra adhezja sprawdzity si¢ w aplikacjach stosowanych przez klientéw w tak wymagajacych branzach jak przemyst lotniczy i samochodowy.

Klejenie sztywne ma znaczne zalety dla uzytkownikow:

e Upraszcza rozwigzania konstrukcyjne zapewniajac wytrzymato$¢é umozliwiajacg przenoszenie
wystepujacych obcigzen.

e Zapobiega zmeczeniu i uszkodzeniu materiatu poprzez réwnomierne roztozenie obcigzen oraz
poprzez zachowanie integralnosci strukturalnej materiatéw klejonych (brak ostabienia elementow
wywotanego termiczng lub mechaniczng obrébka)

e Obniza koszty produkcji zastepujac tradycyjnie stosowane ztacza mechaniczne (wkrety, nity czy

spawanie)
e Oszczedza koszty materiatowe i zmniejsza wage redukujgc grubo$¢ materiatu przy réwnoczesnym

utrzymaniu wiasciwosci przenoszenia obcigzen Analiza naprezen sklejonego
e Pozwala na tgczenie ze sobg rdznorodnych materiatow, np. metalu z tworzywami sztucznymi, zfacza rurowego

metalu ze szktem, metalu z drewnem itp.

Klejenie elastyczne

Kleje elastyczne sa wybierane gtéwnie ze wzgledu na swoje wiasciwosci elastycznego pochtaniania obcigzen dynamicznych oraz mozliwos¢ przeno-
szenia znacznych obciazen przez ztacza klejowe. Wiele klejow elastycznych firmy Henkel cechuje sie wysoka kohezjg i stosunkowo wysokimi modutami
sprezystosci, dzigki czemu mozliwe jest wykonanie ztaczy pozbawionych tarcia, ktdre sa rownoczesnie elastyczne.

Klejenie elastyczne oferuje znaczace zalety dla uzytkownikow:
e Upraszcza rozwigzania konstrukcyjne zwigkszajac wytrzymato$¢ potrzebng do przenoszenia obcia-

zef dynamicznych
e Zapobiega uszkodzeniu materiatu poprzez rownomierne roztozenie obcigzen oraz poprzez zacho-

wanie integralno$ci strukturalnej substratu (brak ostabienia elementéw wywotanego termiczng lub

mechaniczng obrobka) '
e Obniza koszty produkcji zastgpujac tradycyjnie stosowane ztgcza mechaniczne (wkrety, nity czy

spawanie)
e Pozwala na t3czenie ze sobg réznorodnych materiatéw, np. metalu z tworzywami sztucznymi,

metalu ze szktem, metalu z drewnem itp. Montaz modutow fotowoltaicznych
e Zmniejsza i/lub réwnowazy naprezenia wywotane réznymi wspotczynnikami rozszerzalnosci ciepl-

nej fgczonych substratow

Dostepne technologie
Epoksydy Kleje akrylowe Kleje poliuretanowe
e Klejenie sztywne e Klejenie sztywne i lekko elastyczne e | ekko elastyczne klejenie
e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe e Dwusktadnikowe kleje btyskawiczne
¢ Witasciwosci wypetniania duzych szczelin e Do matych powierzchni ¢ \Witasciwosci wypetniania duzych szczelin
¢ Bardzo wysoka wytrzymatos¢ © Bardzo wysoka wytrzymatos¢ ¢ \Wysoka wytrzymatosé
¢ Do matej i Sredniej wielkosci powierzchni e Dobra odporno$¢ chemiczna ¢ Do Srednich i duzych powierzchni
e Bardzo wysoka odpornosé chemiczna ¢ Dobra odporno$¢ chemiczna
Kleje silikonowe Polimery modyfikowane silanem
e Kleje elastyczne e Kleje elastyczne
e Kleje jedno- lub dwuskfadnikowe e Kleje jedno- lub dwusktadnikowe
e Bardzo dobra odpornos¢ na wysokie tempe- e Klejg wigkszos¢ substratow
ratury

¢ Bardzo wysoka odporno$¢ chemiczna




Kleje epoksydowe

Tabela produktow

Jakie dziatanie produktu jest potrzebne?

Kleje ogdlnego zastosowania

Wysoka lepkosé

Loctite® Hysol®

Rozptywa sig

Loctite® Hysol®

Szybkie utwardzanie

Przezroczysty

Loctite® Hysol®

Rozuigzanie 3423A B 9483 A i B 3430AiB
Opis Dwuskladn;k(;wy epoksyd Dwuskiadn}kt;wy epoksyd Dwuskiadn}kt;wy epoksyd
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B): 11 2:1 1:1

Wagowe proporcje mieszania (A:B): 100:70 100:46 100:100

Czas otwarcia 45 min. 30 min. 7 min.

Czas ustalania 180 min. 210 min. 15 min.

Kolor Szary Catkowicie przezroczysty Catkowicie przezroczysty
Lepkos¢ 300 Pa-s 7Pa-s 23 Pa-s
Wytrzymatos$¢ na $cinanie (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
Wytrzymatosé na oddzieranie (GBMS): 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm

Zakres temperatur pracy -55 do +120 °C -55 do +150 °C -55 do +100 °C

* Czas zelowania @ +120 °C

** Czas utwardzania @ +120 °C lub wyz-

szej: patrz arkusz danych technicznych

Loctite® Hysol® 3423 A i B
e Niesptywajaca pasta
o Sredni czas otwarcia

¢ Doskonata odpornosé che-
miczna
Loctite® Hysol® 3423 Ai B to
dwusktadnikowy Kklej epoksy-
dowy ogdlnego zastosowania,
nadajacy sie do wypetniania
szczelin i aplikacji pionowych.
Doskonale nadaje sie do klejenia
komponentéw metalowych.

Loctite® Hysol® 9483 A i B

© Rozptywa sie

e Catkowicie przezroczysty

e Niska absorpcja wilgoci
Loctite® Hysol® 9483 Ai B to
dwusktadnikowy klej epoksydowy
0golnego zastosowania, zalecany
do aplikacji klejenia i zalewania
wymagajacych zastosowania
produktu optycznie przejrzystego
0 wysokiej wytrzymatosci. Dosko-
nale nadaje si¢ do klejenia paneli
dekoracyjnych i ekspozyciji.

Loctite® Hysol® 3430 Ai B

o Srednia lepkos¢

e Catkowicie przezroczysty

e Wzmocniony

e Odporny na wode

Loctite® Hysol® 3430 A B to
pieciominutowy dwusktadnikowy
klej epoksydowy ogdlnego zasto-
sowania zalecany do aplikacji
wymagajacych optycznie przej-
rzystej spoiny klejowej. Dosko-
nale nadaje sie do klejenia szkia,
paneli dekoracyjnych, elementow
wystawowych oraz do réznych
aplikacji domowych.



Kontakt z zywno$cia

Dopuszczony do kontaktu
Z 2zywnoscia

Loctite® Hysol®

i Klejenie

Wzmocniony

Loctite® Hysol®

Wymagania specjalne

Wysoka wytrzymatos$¢ termiczna

Loctite® Hysol®

Loctite® Hysol®

9480AiB 9466 AiB 9514 9497AiB
Dwusktadnikowy epoksyd Dwusktadnikowy epoksyd Jednosktadnikowy epoksyd Dwusktadnikowy epoksyd
2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3 godz.
270 min. 180 min. 30 min.** 8 godz.
Przydymiony biaty Zottawy Szary Szary
8,7 Pa-s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 do +120 °C -55 do +120 °C -55 do +200°C -55 do +180 °C

Loctite® Hysol® 9480 A i B

e Dobra odpornos$¢ chemiczna

e Wzmocniony

e Dobra adhezja do stali nie-
rdzewnej

Loctite® Hysol® 9480 A i B to

dwusktadnikowy klej epoksydo-

wy dopuszczony do kontaktu

z zZywnoscig, nadajgcy sie do kle-

jenia metali i wigkszo$ci tworzyw

sztucznych w branzy przetwor-

stwa zywnosci.

Dopuszczenie KTW dla instala-
cji z woda pitng, dopuszczenie
Frauenhofera dla przypadko-
wego kontaktu z zywnoscia

Loctite® Hysol® 9466 A i B

o Srednia lepkosé

o Niska gestos¢ - SG =1,0

o \Wysoka wytrzymato$¢

Loctite® Hysol® 9466 A i B to
wzmocniony dwuskfadnikowy
klej epoksydowy do aplikacji
0golnego zastosowania wymaga-
jacych dtugiego czasu otwarcia

i wysokiej wytrzymatosci. Dosko-
nale nadaje si¢ do klejenia sze-
rokiej gamy substratow, takich
jak metale, ceramika i wigkszo$¢
tworzyw sztucznych.

Loctite® Hysol® 9514

e Nadaje sie do utwardzania
indukcyjnego

e \Wysoka odporno$¢ na scinanie
i oddzieranie

e Doskonata odporno$é che-
miczna

¢ Odporno$¢ na wysokie tempe-
ratury (+200 °C)

Loctite® Hysol® 9514 to wzmoc-

niony jednosktadnikowy klej

epoksydowy nadajacy sie do

wypetniania szczelin i odporny

na wysokie temperatury pracy.

Doskonale nadaje sie do aplikacji

wymagajacych wysokiej wytrzy-

matosci, jak na przyktad do Kkleje-

nia filtrdw i magnesow.

Loctite® Hysol® 9497 Ai B

o Srednia lepkos¢

¢ Wysoka przewodnos$¢ cieplna

¢ \Wysoka wytrzymatos¢ na $ci-
skanie

¢ Odpornos¢ na wysokie tempe-
ratury (+180 °C)

Loctite® Hysol® 9497 Ai B to

dwusktadnikowy klej epoksydo-

wy o przewodnosci cieplnej do

aplikacji wypetniania i klejenia

w wysokich temperaturach.

Doskonale nadaje si¢ do rozpra-

szania ciepta.




Kleje epoksydowe

Lista produktow

Produkt

Loctite® Hysol® 3421

Loctite® Hysol® 3423

Loctite® Hysol® 3425

Loctite® Hysol® 3430

Loctite® Hysol® 3450

Loctite® Hysol® 3455

Loctite® Hysol® 9450

Loctite® Hysol® 9461

Loctite® Hysol® 9464

Loctite® Hysol® 9466

Loctite® Hysol® 9480

Loctite® Hysol® 9483

Loctite® Hysol® 9489

Loctite® Hysol® 9492

Loctite® Hysol® 9497

Loctite® Hysol® 9514

Loctite® Dubble Bubble

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250

Macroplast EP 3640 / 5640

Macroplast ESP 4108

Terokal 5055

Opis

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd
Jednosktadni-
kowy klej epok-
sydowy
Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd

Dwusktadniko-
wy epoksyd
Jednosktadni-
kowy klej epok-
sydowy
Dwusktadniko-
wy epoksyd

Kolor Lepkos¢ w
PO zmieszaniu Pa-s
przezroczysty 37
bursztynowy
szary 300
20ty / bialy 1.350
catkowicie prze- 23
zroczysty
szary 35
szary 0 konsysten-

cji pasty

potprzezroczysty 200

szary 72
szary 96
Z0ttawy 35
przygér?yiony 8.7
call§owicie 7
przezroczysty
szary 45
biaty 30
szary 12
szary 45
przezroczysty 35
szary 80
biaty 45
jasnozotty 3
srebrny 170
szary A: 145;B: 75

Objeto-
Sciowe
proporcje
mieszania

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

1:1

3:1

2,31

1:1

Czas otwarcia

30 — 150 min.

30 — 60 min.

55—105 min.

5—10 min.

4 —6 min.

40 min.

2 -7 min.

40 min.

10 — 20 min.

60 min.

110 — 190 min.

25 — 60 min.

60 — 120 min.

15 min.

165 — 255 min.

3 min.

120 min.

9 min.

120 min.

75 min

Czas usta-

lania

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

utwardzanie

cieptem

5 min.

480 min.

12 min.

480 min.

utwardzanie

cieptem

270 min

Zakres tempe-
ratur pracy

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +150 °C

-55do +120 °C

-55do +180 °C

-55do +180 °C

-55 do +200 °C

-55do +100 °C

-55do +80 °C

-55do +150 °C

-55do +80 °C

-55do +180 °C

-55do +100 °C
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50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24

27

36

17

30

32

47

47

14

31

52,6

44

23

0,6

10

7-10

0,4

1,5

2,2

1,6

9,5

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 400 ml

25ml

24 ml

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20
kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

3¢

Sktadnik A: 50 ml, 30 kg
Sktadnik B: 50 ml, 25 kg

40 kg

Sktadnik A: 230 kg
Sktadnik B: 190 kg

7kg

250 ml

klej strukturalny ogélnego zastosowania o dtugim czasie otwarcia

klej ogdlnego zastosowania, doskonaty do metalu, o dobrej odporno$ci na wilgo¢

klej ogdlnego zastosowania, doskonaty do klejenia metali, zalecany do klejenia duzych
powierzchni, tiksotropowy

klej ogdlnego zastosowania o szybkim dziataniu, catkowicie przezroczysty

szybko utwardzajacy sie klej strukturalny doskonaty do napraw elementéw metalowych

klej strukturalny, szybko dziatajgcy o wysokiej lepkosci

klej ogdlnego zastosowania o szybkim dziataniu (5 min) i wkasciwosciach wypetniania
szczelin, potprzezroczysty

klej strukturalny, wzmocniony, o wiasciwosci wypetniania szczelin

szybkoutwardzajgcy sie wzmocniony klej strukturalny, o wtasciwosci wypetniania
szczelin

wzmocniony klej ogdlnego zastosowania o0 wysokiej wytrzymatosci do wszystkich
substratow

klej ogéInego zastosowania dopuszczony do przypadkowego kontaktu z zywnoscig
i wodg pitng

catkowicie przezroczysty klej ogoinego zastosowania, doskonaty do klejenia paneli i
ekspozycji.

klej strukturalny ogélnego zastosowania o przedtuzonym czasie otwarcia

klej strukturalny o wysokiej odpornosci termicznej

klej o wysokiej odpornosci temperaturowej i przewodnosci cieplnej, doskonale nadaje sie
do klejenia komponentéw metalowych (produkt tiksotropowy)

odporny na wysokie temperatury, wzmocniony, o wysokiej odpornosci na dziatanie
czynnikéw mechanicznych

klej ogdlnego przeznaczenia, bardzo szybko dziatajacy (3 min.), przezroczysty, doskonale
nadaje sie do matych i szybkich napraw

klej ogéInego zastosowania, dopuszczony do kontaktu z wodg do picia (atest Waters
Byelaws Scheme)

tiksotropowy, 0 wysokiej odpornosci termicznej i dobrej odpornosci chemicznej,
kremowej barwie, szybko ustalajacy sie

klej ogéinego przeznaczenia, dtugi czas otwarcia, niska lepko$é

tatwo sie rozptywa, cechuje sie wysoka odpornoscig chemiczng, wyglada jak srebrna
cyna lutownicza

klej strukturalny odporny na uderzenia do paneli samochodowych




Jednosktadnikowe kleje akrylowe

Klej ogdinego
zastosowania

Klej ogdlnego
zastosowania

Odpornosé na
wysokie temp.

. . itn® itn® itn®

Rozwiazanie Loctite Loctite Loctite
330 F246 3342

Opis Nie wymaga mieszania Nie wymaga mieszania Nie wymaga mieszania
Aktywator 7388 Inicjator nr 1, nr 5 7386
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B): - - -
Kolor Jasnozotty Przydymiony biaty Nieprzejrzysty zotty
Lepkos$¢ 67 500 mPa-s 30 000 mPa-s 90 000 mPa-s
Czas otwarcia = = -
Czas ustalania 3 min. 0,5 -1 min. 1-1,5 min.
Wytrzymatosé na scinanie (GBMS) 15 - 30 N/mm? 35 N/mm? 15 - 30 N/mm?
Zakres temperatur pracy (do): +100 °C +120 °C +180 °C
Dostepne opakowania zestaw 50 ml, 315 ml, 11| zestaw 50 ml, 320 ml, 5| 300 ml

Loctite® 330

e Produkt ogdlnego
zastosowania

e Dobra odpornosé na
uderzenia

¢ Doskonale nadaje sig
do fgczenia roznych
materiatow, jak na
przyktad PVC, fenole i
akryle

Loctite® F246

¢ Produkt ogdlnego
zastosowania

e Bardzo szybkie utwar-
dzanie z inicjatorem
Nr 5

e Wysoka wytrzymatos¢

Loctite® 3342

¢ Odpornos¢ na wysokie
temperatury

¢ Dobra odporno$¢ na
uderzenia

¢ Dobra odporno$¢ na
wilgo¢




Klejenie szkia

Loctite®
3298

Nie wymaga mieszania

Klejenie magnesow

Loctite®
326

Nie wymaga mieszania

Dwusktadnikowe kleje akrylowe

Klej ogdinego
zastosowania

Loctite®
3295

Nalezy wymieszac

Przezroczysta
spoina klejowa

Loctite®
V5004

Nalezy wymieszac

Do klejenia
poliolefin

Loctite®
3038

Nalezy wymieszac

7386 7649 - - -
- - 11 11 1:10
Zielono-szary Zotty do bursztynowego Zielony <L fio!koworéiowy, Loty
Przezroczysty
29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPa-s
- - 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
26 — 30 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120 °C +120 °C +120 °C +80 °C +100 °C
50 ml, 300 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml

Loctite® 3298
e Bardzo dobra adhezja
do szkta

o \Wysoka wytrzymatosé
e Dobra odpornosé na
uderzenia

Loctite® 326

e Produkt do klejenia
magnesow

* Srednia lepko$¢ (pro-
dukt tiksotropowy)

¢ Dobra adhezja do roz-
nych ferrytow

Loctite® 3295

e Dwusktadnikowy pro-
dukt ogdlnego zasto-
sowania

e Dobra odpornosé na
uderzenia

® Do klejenia metali,
ceramiki i tworzyw
sztucznych

Loctite® V5004

¢ Przezroczysta spoina
po utwardzeniu

e Szybkie utwardzanie

« Srednio demontowalny

e Dobra adhezja do
metali i tworzyw
sztucznych

Loctite® 3038

e Bardzo dobra adhezja
do poliolefin (PP, PE)

¢ Dobra odporno$¢ na
uderzenia

e Dobra adhezja do
metali lakierowanych
metoda kataforezy




Loctite® 319

Loctite® 326

Loctite® 329

Loctite® 330

Loctite® 366

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342

Loctite® 3504

Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® V1305

Loctite® V1305

Loctite® V5004

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nalezy
wymieszac

nalezy
wymieszaé

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nie wymaga
mieszania

nalezy
wymieszacé

nalezy
wymieszaé

nalezy
wymieszac

Loctite® 7649

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7388

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

Inicjator nr 1,
nrb

Inicjator nr 1,
nrs

1:10

1:1

1:1

1:1

1:1

jasno bursztynowy

26#y do bursztyno-
wego

jasno stomkowy
jasno zotty

261ty do bursztyno-
wego

20ty

zielony

zielono-szary

nieprzejrzysty zotty

bursztynowy

przydymiony biaty

przydymiony biaty

przydymiony biaty

przydymiony biaty

jasny fiotkowordzowy,

przezroczysty

2.750

18.000

26.500

67.500

7.500

12.000

17.000

29.000

90.000

1.050

50.000

30.000

tiksotropowy

tiksotropowy

18.000

nie dotyczy

nie dotyczy

0,5




Er—) ) O™ ) ) ) =

1 10 120

5 g zestaw klejenie szkta do metalu
3 15 120 50 ml, 250 ml klejenie magnesow
1 20 100 315ml, 11,51 szybko sie ustala
3 15-30 100 L] 501TI’ Sk l, 0golnego zastosowania
nie dotyczy 13.5 120 250 ml wtérne utwardzanie promieniowaniem UV
> 40 13 (PBT) 100 50 ml, 490 ml klej do PO
5-10 25 120 50 ml, 600 ml ogdlnego zastosowania
3 26 —30 120 50 ml, 300 ml klejenie szkta
1-15 15-30 180 300 ml odporno$¢ na wysokie temperatury
nie dotyczy 22 120 50 ml, 250 ml, 11 wtdrne utwardzanie promieniowaniem UV
0,5-1 25 100 320 ml, 51 bezzapachowy
05-1 35 120 L] 505TI’ Sl 0golnego zastosowania
5 21 120 50 ml szyhciej dziatajaca wersja Loctite® V1315
15 15 120 50 ml, 400 ml do Kklejenia kompozytow/tworzyw sztucznych
3 21 80 50 ml przezroczysta spoina




Kleje poliuretanowe
Tabela produktow

Klejenie duzych powierzchni

Tolerancja réznych szczelin

Jednosktadnikowy

Klej ogdinego

zastosowania
“_ Macroplast
Rozwigzanie / acroplas
UR 7221
" JodnoskiadaTkowy Kiej

Technologia poliuretanowy

Szybkie
utwardzanie

Macroplast
UR 7228

poliuretanowy

Jednoskiadnikowy Klej Dwuskfadnikowy Klej

Dwusktadnikowy

Klej ogdlnego
zastosowania

Macroplast
UK 8103

poliuretanowy

Lepkos$é 5500 - 10 500 mPa-s 5500 - 10 500 mPa-s 8 000 - 10 000 mPa-s
Wytrzymato$é poczatkowa 2 - 4 godz. 10 - 15 min. 5 - 8 godz.

Czas utwardzania 2 dzien 1 dzien 5 -7 dni
Wytrzymato$¢ na $Scinanie przy rozcigganiu > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 9 N/mm?
Zakres temperatur pracy (krétkotrwata ekspozycja) -40 do +80 °C (+100 °C) -40 do +80 °C (+100 °C) -40 do +80 °C (+150 °C)

30 kg puszka, 200 kg
Dostepne opakowania
nik

Praktyczne Wskazowki:

e Macroplast B 8040 stosuje sie do czyszczenia zbiornikéw, pomp,
wezy i gtowic mieszajacych w urzadzeniach pomiarowych

o Loctite® 7515 mozna stosowac do zwigkszenia odpornosci klejow
poliuretanowych na starzenie na metalach w wilgotnych warun-
kach. Wiecej informacji znajduje sie w Karcie Danych Technicz-
nych.

o Nalezy wypetnia¢ wiadra klejem z nowych opakowan, aby unikng¢
aplikacji niezmieszanego kleju ze spodu opakowania Macroplast UR 7221

e Diugi czas otwarcia

¢ Wielozadaniowy

e Pieni sig

e Dopuszczenie IMO

Jednosktadnikowy klej

poliuretanowy utwar-

dzany wilgocig atmos-

feryczna lub mgietka

wodng stosowany do

klejenia sztywnych

pianek PVC i PU oraz

lakierowanych (réwniez

lakierem epoksydowym)

arkuszy blachy. Cechuje

sie dobrym stosunkiem

czasu otwarcia do czasu

* Czas gotowosci do odjazdu utrzymywania docisku.

hobok, 1000 kg pojem-

30 kg puszka, 200 kg
hobok, 1000 kg pojem-
nik

Macroplast UR 7228

o Krotki czas ustalania

e Pieni sie

e Dopuszczenie IMO
Jednosktadnikowy klej
poliuretanowy utwardza-
ny wilgocig atmosferycz-
ng lub mgietka wodng
stosowany do klejenia
sztywnych pianek PVC

i PU oraz lakierowanych
lub pokrytych podktadem
epoksydowym arkuszy
blachy. Umozliwia bardzo
szybkie klejenie paneli.

24 kg hobok, 250 kg
beczka, 1250 kg kon-
tener

Macroplast UK 8103

e Wielozadaniowy

e Mozliwe r6zne poziomy
przyspieszenia procesu
utwardzania

¢ Dobrze sig rozptywa

* Dopuszczenie IMO

Dwusktadnikowy klej

poliuretanowy ogéinego

zastosowania, ktory

fatwo sie rozprowadza na

duzych powierzchniach,

stosowany do klejenia

powleczonych metali

i pianek poliuretanowych

szczegolnie w przemysle

stoczniowym.



Odpornos¢ na niskie
temperatury

Macroplast
UK 8202

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy

Jednoskiadnikowy Klej

Jednosktadnikowy

Kleje elastyczne

Terostat
8597 HMLC

poliuretanowy

> Klejenie >Uszczelnianiek

Klejenie strukturalne

Wypetnianie szczelin

Adhezja bez
stosowania
podkiadu

Macroplast
UK 8326 B30

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy

Dobra adhezja do
tworzyw sztucznych

Macroplast
UK 1366 B10

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy

Wysoka
wytrzymatosé

Macroplast
UK 1351 B25

Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy

8 000 - 10 000 mPa-s

0 konsystenciji pasty

250 000 - 310 000 mPa-s

400 000 - 500 000 mPa-s

400 000 - 500 000 mPa-s

8 - 10 godz. 1 -4 godz.* 3 -4 godz. 40 - 60 min. 1-2godz.
5 -7 dni 5 -7 dni 5 -7 dni 2 - 3 dni 2 - 3 dni
2
> 12 N/mm? ST e > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?
warstwie
-190 do +80 °C o o } o o } o o -40 do +120 °C
(+150 °C) -40 do +90 °C (+120 °C) 40 do +80 °C (+150 °C) 40 do +80 °C (+100 °C) (+150 °C)

4 kg Swiece, 24 kg wia-
dra, 250 kg hobok

Macroplast UK 8202
e Dobra elastyczno$¢ w
niskich temperaturach
» Wysoka wytrzymatos¢
Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy o niskiej
lepkosci nadajacy sie do
klejenia paneli w tan-
kowcach przeznaczonych
do transportu LNG/LPG,
zgodny z przepisami
Amerykanskiego Towa-
rzystwa Klasyfikacyjnego
- American Bureau of
Shipping (ABS).

310 ml kartusza 400 ml

opakowanie foliowe, 570

ml opakowanie foliowe,
zestaw

Terostat 8597 HMLC

e \Wysoki modut sprezy-
stosci

e Niska przewodnos¢

e Elastyczny

e Rownowazy naprezenia

Elastyczny jednosktadni-

kowy Klej poliuretanowy,

ktory utwardza sig pod

wplywem wilgoci atmos-

ferycznej. Stosowany do

bezposredniego wklejania

szyb w przemysle moto-

ryzacyjnym i do klejenia

ztaczy, gdzie klej musi

rownowazy¢ naprezenia

(klejenie elastyczne).

3,6 kg zestaw, 300 kg
hobok

';.ﬂnh:u[
fenkel)

Macroplast UK 8326

B30

e Adhezja do metalu bez
stosowania podktadu

¢ Dobra stabilno$¢ pod-
czas starzenia

e Nie osiada

Dwuskfadnikowy klej

poliuretanowy odporny

na sptywanie zalecany do

aplikacji pionowych, ktéry

taczy adhezje do metalu

bez stosowania podktadu

z dobrg elastycznoscia

i pochfanianiem uderzen,

zalecany do stosowania

w produkcji przyczep.

415 ml podwajna kar-
tusza

Macroplast UK 1366
B10
o Krotki czas ustalania

¢ Dobra adhezja do two-
rzyw sztucznych
i metali
e Pochtania uderzenia
Dwuskfadnikowy klej
poliuretanowy ogéinego
zastosowania, odporny
na sptywanie, dostepny
w kartuszach, o bardzo
dobrych parametrach
natryskiwania i dosko-
natej adhezji do metali
i tworzyw sztucznych.
Lekko elastyczny, dobrze
pochfania uderzenia.

400 ml podwajna kar-
tusza

Macroplast UK 1351
B25
¢ Dopuszczenie GL
¢ \Wysoka wytrzymatosé
¢ Nie wymaga odpusz-
czania
Dwusktadnikowy klej
poliuretanowy w kartu-
szach, o wysokiej wytrzy-
matosci i sztywnosci
oraz dobrej odpornosci
na $ciskanie. Posiada
certyfikat Germanischer
Lloyd dopuszczajacy do
stosowania do aplikacji
klejenia elementow turbin
wiatrowych.




Kleje poliuretanowe

Lista produktow (dwusktadnikowe)

Produkt

Macroplast UK 1351 B25

Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101*

Macroplast UK 8103*

Macroplast UK 8115-23*

Macroplast UK 8126*

Macroplast UK 8160*

Macroplast UK 8202*

Macroplast UK 8303 B60*

Macroplast UK 8306 B60*

Macroplast UK 8309*

Macroplast UK 8326 B30*

Macroplast UK 8436*

Macroplast UK 8445 B1 W*

Teromix 6700

Terostat 8630 2K HMLC

Terokal 9225 SF

Opis

Dwuskfadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwuskfadnikowy
klej
poliuretanowy

Dwusktadnikowy
klej poliureta-
nowy
Dwuskfadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwuskfadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwuskfadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwuskfadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy
Dwusktadnikowy
klej
poliuretanowy

Lepko$¢é w mPa-s

400.000 - 500.000

400.000 - 500.000

ptyn

8.000 - 10.000

700 —1.200

300 - 900

0 konsystencji pasty

8.000 - 10.000

200.000 - 300.000

250.000 - 310.000

850.000

250.000 - 310.000

500 -900

ptyn

0 konsystencji pasty

0 konsystencji pasty

0 konsystencji pasty

Wagowe pro-
porcje
mieszania

2:1 objeto$ciowo

4:1 objetosciowo

4:1

5:1

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 objetosciowo

100:0,3 objeto-
Sciowo

1:1 objetosciowo

Czas otwarcia
w 20 °C w min.

20-30

7-13

50-70

40-70

80-105

45-70

60-90

80-120

60-75

55 - 65

40 -60

25-35

90 — 130 sek.

70 — 74 sek.

10

25

~2

Wytrzymatosé
poczatkowa

1-2godz.

40 - 60 min.

5 - 8 godz.

5 - 8 godz.

6 - 8 godz.

5 - 8 godz.

8 - 10 godz.

4 - 5 godz.

4 - 5 godz.

3,5 -4 godz.

3 -4 godz.

50 — 60 min.

30 min.

2 godz.***

6 min

Wytrzymatosé

na $cinanie

przy rozcia-
ganiu w
N/mm?

> 20

>10

>9

>9

>6

>15

>7

>12

>12

>12

>9

>12

>6

>12

>4 przy 5 mm
warstwie

13

* Zywice Macroplast UK 8XXX sg zwykle stosowane z utwardzaczem Macroplast UK5400 lub Macroplast UK 5410. Wigcej informacii znajduje sie w Karcie Danych Technicznych.



posiada dopuszczenie GL jako klej zgodny z Zasadami Klasyfikacji i
Konstrukcji, Il, Cze$¢ 2, o konsystencji pasty/odporny na osiadanie,
wysoka wytrzymatos$é na Sciskanie i naciski, nie wymaga odpuszczania

200 - 4009

200- 400 g

200 - 500 ¢

200 - 500 ¢

200 - 400 g

200 - 500 ¢

200 - 500 g

200 - 500 ¢

200 - 500 ¢

-40 do +120 °C
(150 °C)

-40 do +80 °C
(+100 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-190 do +80 °C
(+150 °C)

-190 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+120 °C)

-40 do +80 °C
(+150 °C)

-40 do +80 °C
(+140 °C)

-40 do +90 °C
(+120 °C)

-40 do +80 °C
(+140 °C)

400 ml podwdjna kartusza

415 ml podwojna kartusza

24 kg hobok, 250 kg beczka,
1250 kg kontener

24 kg hobok, 250 kg beczka,
1250 kg kontener

250 kg beczka

200 kg beczka

3,6 kg zestaw™*, 9 kg zestaw™*,
24 kg wiadro

4 kg zestaw™*, 24 kg wiadra,
250 kg hobok

9 kg zestaw™*, 24 kg wiadra,
300 kg hobok

300 kg beczka

10 kg zestaw**, 30 kg wiadra,
250 kg hobok

3,6 kg zestaw**, 300 kg hobok

200 kg beczka

300 kg hobok, 1400 kg pojemnik

50 ml (2 x 25 ml) kartusza,
250 ml (2 x 125 ml) kartusza,
620 ml (2 x 310 ml) kartusza

310 ml kartusza, zestaw

2 x 25 ml podwojna kartusza

0 konsystencji pasty/odporny na osiadanie, krotki czas ustalania, dostepny
w kartuszach, dobra adhezja do tworzyw sztucznych i metali, pochtania
uderzenia

niska lepko$¢

klej ogdlnego zastosowania o niskiej lepkosci i réznych poziomach
przyspieszania utwardzania, dobrze si¢ rozptywa, dopuszczenie IMO dla
przemystu stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajgcy ogien)

hydrofobiczny klej o niskiej lepkosci i bardzo dtugim czasie otwarcia do
wielkpowierzchniowych aplikacji na panelach

klej o niskiej lepkosci i dobrych wtasciwosciach penetraciji do laminatow,
np. w przemysle narciarskim i snowboardowym

0 konsystencji gestej pasty, dopuszczenie IMO dla przemystu
stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)

0 ptynnej konsystenciji, dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach,
wysoka wytrzymatos¢, dopuszczenie ABS (dla przemystu stoczniowego),
Bureau Veritas (dopuszczenie dla zbiornikéw z cieklym gazem)
ogdlnego zastosowania, 0 konsystencji pasty/odporny na osiadanie,
zgodny z DIN 4102 B1, dopuszczenie IMO dla przemystu stoczniowego
(znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)

0 konsystencji pasty/odporny na osiadanie, wysoka wytrzymato$¢ i dobra
elastyczno$¢, dostepny w wersjach o réznym czasie otwarcia

0 konsystencji pasty/odporny na osiadanie, dobrze sig rozprowadza,
stosowany do montazu karoserii w samochodach cigzarowych

0 konsystencji pasty/odporny na osiadanie, adhezja do metalu bez
stosowania podktadu, cechuije sie dobra stabilno$cia starzeniowa

cechuije sie dobrg przyczepnoscig i doskonale sig rozptywa

klej o ptynnej konsystencji do klejenia pokryw, szybko si¢ ustala

tatwy w uzyciu

nakfadany na ciepto klej dwusktadnikowy o wysokim module sprezystosci
i niskiej przewodnosci, gotowo$¢ do odjazdu po 2 godz. zgodnie z normg
europejska.

opracowany do napraw tworzyw sztucznych

** Opakowania typu kombi zawieraja utwardzacz Macroplast UK 5400
*** Czas gotowosci do odjazdu




Jednoskfadniko-
Macroplast UR 7220 wy Klej poliure- = 5.500 — 10.500 4 - 6 godz. 6 - 10 godz. 3 dzien >6
tanowy
Jednoskfadniko-
Macroplast UR 7221 wy Klej poliure- =~ 5.500 —10.500 = 40 — 60 min. 2 - 4 godz. 2 dzien >6
tanowy
Jednoskfadniko-
Macroplast UR 7225 wy Klej poliure- = 5.500—10.500 = 20 — 25 min. 50— 70 min. 1 dzien >6
tanowy
Jednosktadniko-
Macroplast UR 7228 wy Klej poliure- =~ 5.500 — 10.500 7 =9 min. 10-15 min. 1 dzien >6
tanowy
Jednoskfadniko-
Macroplast UR 7388 wy klej poliure- =~ 3.000 — 5.000 7 -9 min. 10— 15 min. 1 dzien >6
tanowy
Jednoskfadniko-
Macroplast UR 7395 B-21 wy Klej poliure- ~ 2.000 — 4.000 12— 15 min. 20 — 30 min. 1 dzien >7
tanowy
Jednosktadniko-
Macroplast UR 7396 wy Klej poliure- = 2.000 — 4.000 25— 35 min. 60 — 90 min. 1 dzien >7
tanowy
Jednosktadniko- .
Terostat 8596 wy Klej poliure- 0 LBt 25 min. 6 godz.* 5-7dni Sz mm war-
pasty stwie
tanowy
s Al Jednosktadniko- .
. @ ¢ Terostat 8597 HMILC wy Klej poliure- |~ © KONSYSteNcii - og i 1- 4 godz.* 5-7 dni >9przy 5 mm war-
. pasty stwie
~ tanowy
Jednoskfadniko- -
Terostat 8599 HMLC wy Klej poliure- ~ © KONSystencji 15 min. 15 min.* 5 -7 dni >t przytf:v.'“m e
tanowy pasty stwie
Jednosktadniko- -
Terostat 9097 PL HMLC wy Klej poliure-  © KOnsystencji 25 min. 1 godz.* 5-7 dni > 5 przy 5 mm war-
pasty stwie
tanowy
Srodek czyszczacy: ’
Macroplast B 8040 (lepkos¢ - 3 mPa-s) w 30 kg opakowaniach. Srodek do ptukania i czysz-
czenia do jedno- i dwusktadnikowych klejow poliuretanowych. Posiada dobre wtasciwosci
rozpuszczajace, cechuje sie stabym parowaniem.
Wigcej informacji na temat produktu odszuka¢ mozna w Karcie Danych Technicznych.
70 * Czas gotowosci do odjazdu




30 kg puszka, 1000 kg

bardzo dtugi czas otwarcia, do wielkopowierzchniowych aplikacji na

100- 200¢ -40 do +80 °C (+100 °C) pojemnik panelach, pieni sie
100- 200 g -40 do +80 °C (+100 °C) 30 kg prl]lsglgi, 200kg dhugi czas otwarcia, pieni si¢, dopuszczenie IMO dla przemystu
1000 kg pojemnik stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)
100 - 200 g -40 do +80 °C (+100 °C) 30kg pﬁﬁé‘;ﬁ’ 200kg $redni czas otwarcia, pieni sig, dopuszczenie IMO dla przemystu
1000 kg pojemnik stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogier)
100- 200 g -40 do +80 °C (+100 °C) il pﬁg;lgi, — krotki czas ustalania, pieni sig, dopuszczenie IMO dla przemystu
1000 kg pojemnik stoczniowego (znak wheelmark, stabo rozprzestrzeniajacy ogien)
100- 200 ¢ -40 do +80 °C (+100 °C) 1000 kg pojemnik o niskiej lepkosci, szybko sie ustala
200 kg hobok 0 niskiej lepkosci, utwardzanie przyspieszone termicznie, dopuszczenie
100- 200 ¢ -40 do +80 °C (+100 °C) 1.000 kg oi emﬁik IMO dla przemystu stoczniowego (znak wheelmark, stabo
’ gpo) rozprzestrzeniajacy ogien)
100 - 200 g -40 do +80 °C (+100 °C) 200 kg beczka g t\rx:'r(clz?i\ lepkosci, utwardzanie przyspieszone termicznie, Sredni czas
- -40 do +90 °C (+120 °C) 310 ml kartusza, zestaw = 6 godzinny czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS
310 ml kartusza 400 ml  wysoki modut sprezystosci, niska przewodnos$¢, 1 godzinny czas
- -40 do +90 °C (+120 °C) | opakowanie foliowe, 570 ml = gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS, 4 godzinny czas gotowosci do
opakowanie foliowe, zestaw = odjazdu zgodnie ze standardem europejskim
_ ) R R naktadany na ciepto, wysoki modut sprezystosci, niska przewodnos¢,
HUED I A SIb el iy 15 minutowy czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS
B -40 do +90 °C (+120 °C) 310 ml kartusza, zestaw adhezja bez stosowania podktadu, wysoki modut sprezystosci, niska

przewodnosé, 1 godzinny czas gotowosci do odjazdu zgodnie z FMVSS




Kleje silikonowe
Tabela produktow

Czy potrzebujesz kleju o krotkim czasie ustalania? |

Tak
Szybkie utwardzanie Sredni czas ustalania Odpornosé na wysokie
temperatury

N 4@ TS TS
Rozwiazanie Q Loctite Loctite Loctite

/ 5615AiB 5607 AiB 5612AiB

. Dwusktadnikowy silikon Dwusktadnikowy silikon Dwusktadnikowy silikon
Opis
alkoksy alkoksy alkoksy

Objetosciowe proporcje mieszania (A:B) 2:1 2:1 4:1
Kolor Czarny Szary Czerwony
Cng otwarcia dyszy mieszajacej 2 — 3 min. 5 — 7 min. 45 min.
(mikser statyczny)
Czas naskdrkowania - - -
Czas ustalania 10 - 15 min. 50 min. 25 - 30 min.
Wydtuzenie przy zerwaniu 230 % 140 % 180 %
Twardos$¢ wg. Shore'a A 34 43 45
Wytrzymatos¢ na scinanie (GBMS) 1,3 N/mm? 1,55 N/mm? 2,0 N/mm?
Zakres temperatur pracy (do) +180 °C +180 °C +220 °C
Dostepne opakowania 400 ml, 1711 400 ml, 171 400 ml, 171

Praktyczne Wskazowki:

o Aby poprawi¢ przyczepnos$é do trud-
nosklejalnych materiatow zalecamy
zastosowanie $rodka czyszczacego /
poprawiajacego adhezje Terostat 450
lub obrébki koronowej/plazmowe;j

e Stosowanie dwusktadnikowych siliko-
now z dysza mieszajaca:

1. Po otwarciu kartuszy nacisnij spust Loctite® 5615A i B Loctite® 5607 Ai B Loctite® 5612 Ai B

pistoletu az oba skiadniki zaczng o Dwusktadnikowy szybko e Dwusktadnikowy umiarkowa-  Dwusktadnikowy klgj siliko-
wydobywac si¢ z kartuszy. Zr6b to bez utwardzajacy sie klej siliko- nie szybko utwardzajacy sig nowy odporny na wysokie
Zamon,t(_’wanej dy_szy "_"esz_alace'! ) nowy klej silikonowy temperatury

2: Natoz dysze Mmiszajacy | Wyrzuc o \Wtasciwe proporcje mieszania o \Wtasciwe proporcje mieszania e Szybkie utwardzanie
pierwsze 5 cm zmieszanego produktu.

3. Zwro¢ uwage na "czas otwarcia 21 2:1 * Wysoka warto¢ wydtuzenia
produktu w dyszy mieszajacej" Upewnij * Dobra adhezja do szerokie]

sie, ze naktadany Scieg jest gtadki. Jezeli gamy substratow

zobaczysz peknigcia na powierzchni
Sciegu a produkt jest juz czesciowo
utwardzony to nie osiggnie on swoich
finalnych wiasciwosci.

4. Jezeli nie uzywate$ produktu przez
diuzszy czas nalezy wymienic¢ dysze
mieszajaca.



Klej ogdinego zastoso-
wania

Loctite®
5366

Podzespoly elektroniczne

Loctite®
5145

Odpornosé na olej

Loctite®
5970

Odpornosé na wysokie
temperatury

Loctite®
5399

Jednosktadnikowy silikon Jednosktadnikowy silikon Jednosktadnikowy silikon Jednosktadnikowy silikon
acetoksy alkoksy alkoksy acetoksy
Przezroczysty Przezroczysty Czarny Czerwony
5 min. 70 min. 25 min. 5 min.
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm? 3,5 N/mm? 1,5 N/mm? 3,3 N/mm?
+250 °C +200 °C +200 °C +300 °C
50 ml, 310 mi 50 ml, 300 ml, 20 | 310ml, 2011

Loctite® 5366

o Jednosktadnikowy klej siliko-
nowy ogdlnego zastosowania

e Przezroczysty

e Do klejenia szkta, tworzyw
sztucznych, metali itp.

Loctite® 5145

e Neutralnie utwardzajacy sie
jednoskfadnikowy klej siliko-
nowy

¢ Nie powoduje korozji

e Szczegolnie zalecany do
uszczelniania i zabezpieczania
komponentéw elektrycznych

Loctite® 5970

o Jednosktadnikowy Klej sili-
konowy o dobrej odpornosci
na olej

e Neutralne utwardzanie

o Stosowany takze do uszczel-
niania (uszczelnianie ztgczy
kotnierzowych)

Loctite® 5399

e Jednosktadnikowy Klej sili-
konowy odporny na wysokie
temperatury

Do Kklejenia i uszczelniania
szkta, metalu i ceramiki. Zale-
cany do: piecOw przemysto-
wych, przewodéw kominowych
itp.




Loctite® 5145 Jednoskig?krgllzg;vy silikon przezroczysty
Loctite® 5366 Jednosk;e::der;g%v;y silikon - przezroczysty - 5 -
Loctite® 5367 Je""““;ide’;io'}fs"s‘,’y silikon - bialy - 5 -
Loctite® 5368 Jednosk;e:}der;i)l%v;y sl - czarny - 5 -
Loctite® 5398 Jednosk;e:;der;i)l%v;y silikon - czerwony - 8 -
Loctite® 5399 Jednosk;ider;i)l%v;y silikon = czerwony = 5 =
Jednosktadnikowy klej
Loctite® 5404 silikonowy utwardzany - biaty do szarego - - -
termicznie
Loctite® 5607 D""”Sk"a;’;g‘lf;’;y silikon 21 szary 5-7 - 50
Loctite® 5610 DW”S""agEg‘lfs";y silikon 21 czamy 1-2 - 5-7
Loctite® 5612 DW”S"""“;E‘(')‘IE’S";V silikon 41 czerwony 4-5 - 25-30
Loctite® 5615 DW”Sk"a;ai(')‘lf;';’V silikon 2:1 czamy 2-3 - 10-15
Loctite® 5616 D""”Sk"agl"li(')‘lfg"‘,’y silikon 21 bialy 2-3 - 10-15
Loctite® 5940 Jednosk;e::der;i)l?(osv;y silikon - czarny - 14 -
Loctite® 5970 R - czamy - 2 -
Loctite® 5980 Jednoskizldkrg::g;vy silikon - czarny - 30 -
Terostat 33 Jednosk;a:]t:inrilgsvv;y silikon B przeci;(;(r:rzlfgé?yzary, B 10 _
Terostat 58 Jednoslglfg;\ri:(gvv\;ry silikon - czarny - 6 -
Terostat 63 JEd"OSKLider;L%V;y Sl = ciemno czerwony = 10 =
Terostat 140 J"d"“k'zldk'gl'igy’y silikon - bialy - 10 -
Srodek czyszczacy:
Terostat 450 - roztwdr na bazie alkoholu do czyszczenia i poprawiania adhezji (bezbarwny
ptyn o niskiej lepkosci)




mEEE—

40 ml, 300 ml

530

500

435

200

500

65

140

210

180

230

200

500

200

290

250

250

430

750

25

20

26

35

33

60

43

40

45

34

30

22

44

27

22

40

35

10

2,5

2,2

3,3

1,3

1,55

1,35

2,0

1,3

1,0

1,8

1,5

14

1,2

2,8

nie dotyczy

250

250

250

300

300

nie dotyczy

180

180

220

180

180

200

200

-55 do +200

150

200

250

-50 do +120

50 ml, 310 ml

310 ml

310ml, 20 |

310 mi

310ml, 20 |

300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 17 |

400 ml, 171

400 ml, 17|

100 ml

50 ml, 300 ml, 20 |

200 ml

310 ml

310 ml, 20 kg

310 ml, 570 ml

300 ml

do komponentdw elektrycznych

do ogdlnego zastosowania

do ogdlnego zastosowania

do ogdlnego zastosowania

rozptywa si¢

odpornos¢ na wysokie temperatury

cechuje sie przewodnoscig termiczng

umiarkowana predkos¢ utwardzania

bardzo szybko si¢ utwardza

odporno$¢ na podwyzszone temperatury

szybko sie utwardza

biata wersja Loctite® 5615

dobre wiasciwosci wydtuzania

bardzo wysoka odpornos$¢ na olej

doskonata odporno$¢ na olej, opakowanie
umozliwia bezpo$rednie uzycie

bez koniecznosci stosowania podktadu na
metalach

szybkie naskdorkowanie

odporno$¢ na wysokie temperatury

wiasciwosci grzybobojcze




Polimery modyfikowane silanem

Tabela produktow

Jakiej gtdwnej funkcji potrzebujesz?

Klej ogdlnego zasto-

Elastyczne uszczelnianie

Wysoka/umiarkowana odpornos$c

sowania
Rozwiazanie Terostat Terostat Terostat
/ MS 930 MS 510 MS 935

Kolor Bialy, szary, czarny Czarny Bialy, szary, czarny
Konsystencia 0 konsystenciji pasty, 0 konsystenciji pasty, 0 konsystenciji pasty,

Y ] tiksotropowy tiksotropowy tiksotropowy
Twardos¢ wg. Shore'a A (DIN EN 1SO 868) 30 45 50
Gtebokos¢é utwardzonej spoiny po 24 godz. 4 mm 3- 4mm 3mm
Czas naskorkowania 25 - 40 min. 10 - 20 min. 10 - 15 min.
Wytrzymatos¢é na rozcigganie (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504) 250 % 210% 230 %
Zakres temperatur pracy -50 do +80 °C -50 do +100 °C -40 do +100 °C
Dostepne opakowania el ml’25573 :; 1, 20 ke, 250 kg al ml,ggg :; 1,25 ke,

Praktyczne wskazowki:

e Aby poprawi¢ przyczepno$¢ do trudnosklejalnych materiatow
zalecamy zastosowanie $rodka czyszczacego / poprawiajacego
adhezje Terostat 450 lub obrébki koronowej/plazmowej

o Aby zwigkszy¢ tempo utwardzania wszystkich produktow Terostat
MS (za wyjatkiem MS 9399) mozna zastosowac sktadnik B Tero-
stat MS 9371B, zachowujac proporcje mieszania 10:1

o Aplikacja produktéw Terostat MS na tworzywa sztuczne, takie jak
PMMA lub PC moze spowodowac ich pekanie naprezeniowe ->
nalezy sprawdzi¢ przydatnos$¢ materiatdw przed uzyciem

e Klejenie przezroczystych materiatow, takich jak szkto, PC lub
PMMA moze wymagac dodatkowej ochrony $ciegu przed promie-
niowaniem UV jezeli jest on bezposrednio narazony na dziatanie

Terostat MS 930

e Miekko elastyczny

e Uszczelniacz odporny
na promieniowanie UV

Terostat MS 510

e Szybkie utwardzanie
szczegdlnie z akcele-
ratorem Terostat MS

Terostat MS 935

e Elastyczny klej /
uszczelniacz

e katwo sig wygtadza

intensywnego promieniowania UV przechodzacego przez przezro- i dziatanie czynnikow 937_1 ] * Dobra odpornos¢ na
czysty materiat atmosferycznych Spetnia wymagania dziatanie czynnikow
* Wielozadaniowy testu na wilgotnos¢ zewnegtrznych
Status FDA, BSS 7239, i temperature zgodnie z | o Doprze nadaje sie do
UL Listing QMFZ2 IEC 61215/61646/61730 lakierowania
> 3,000 godz., UL Test sensoryczny zgod-
Listing QMFZ2 nie z DIN10955
Deklaracja zgodnosci
z ISEGA DIN 846 odpor-

nos¢ na plesn, dopusz-
czenie IMO



Samorozprowadza- | Klej ogdlnego zasto-
jacy sie sowania
Terostat Terostat

MS 939

MS 931

Bialy, przydymiony biaty,

Bialy, szary, czarny szary, czamy
)

> Klejenie >Uszczelnianiek

Kleje elastyczne

Nie rozprzestrzenia
ptomienia

Terostat
MS 939 FR

Czarny

Wysoki modut spre-

Zystosci

Terostat
MS 9380

Bialy, szary

Dwuskitadniko-
wy, bltyskawiczne
utwardzanie

Terostat
MS 9399

Bialy, szary, czarny

Samopoziomujacy sie Wkaismn el iy,

0 konsystenciji pasty,

0 konsystenciji pasty,

0 konsystenciji pasty,

tiksotropowy tiksotropowy tiksotropowy tiksotropowy
25 55 > 50 > 65 60
3-4mm 3mm 3mm 3mm Produkt 2K
_ . . . _ . 30 min. (czarny)
15 - 20 min. 10 min. 20 min. 5-10 min. 20 min. (biaty, szary)

0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa

100 % 250 % 180 % 120 % 150 %

-40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C

310 ml 310 ml, 570 ml, 25 kg 310 ml 310 ml, 25 kg 2 x 25 ml*, 2 x 200 ml**

Terostat MS 939
e Wszechstronnego
zastosowania

Terostat MS 931
e Samopoziomujgcy
¢ Mozna nanosi¢

natryskowo e Klej elastyczny
Test sensoryczny e \Wysoka wytrzymatosé
zgodnie z DIN10955 e Dobra elastyczno$é

Spetnia wymagania
testu na wilgot-
no$¢ i temperature
zgodnie z IEC 6125/
61646/61730 > 3,000
godz., UL Listing
aoaqw 2

Terostat MS 939 FR

e Klej elastyczny

e Wysoka wytrzymatos¢

e Dobra elastycznosc¢

e Nie rozprzestrzenia
ptomienia

Dopuszczenie dla

produktoéw nie rozprze-

strzeniajacych ptomie-

nia (przemyst kolejowy),

zgodny z DIN 5510 S4,

NF F 16-101 M1,

ASTM E 162/E662

Terostat MS 9380

o \Wysoki modut sprezy-
stosci

e Szybkie naskdrkowanie

e \Wypetnianie szczelin

e \Wysoka wytrzymatosé
poczatkowa

Klej elastomerowy

dopuszczony przez GL

(Germanischer Lloyd):

spetnia wymagania

testu na wilgotnosé

i temperature zgodnie z

IEC 61215/61646/61730

> 3,000 godz.

Terostat MS 9399

e Dwusktadnikowy Klej
dostepny w kartuszach

e Wysoka wytrzymatos¢
poczatkowa

e Krotki czas uzyskania
suchego dotyku

e Utwardza sie nieza-
leznie od wilgotnosci
powietrza

e katwy w uzyciu system
dwuskfadnikowy

Zgodny z ASTM E 162/

E662, NF F 16-101 M1,

DIN EN IS0 846

*dostepny jedynie w biatym
kolorze

** dostepny w kolorze bia-
tym, szarym i czarnym




Terostat MS 510

- Terostat MS 647

Terostat MS 930

Terostat MS 931

Terostat MS 935

Terostat MS 937

Terostat MS 939

Terostat MS 939 FR

Terostat MS 9302

Terostat MS 9360

Terostat MS 9380

Terostat MS 9399

czarny

biaty, czarny

bialy, szary, czarny

bialy, szary, czarny

bialy, szary, czarny

biaty, szary, czarny

biaty, przydymiony
bialy, szary, czarny

czamy

szary, brazowy

czarny

biaty, szary

biaty, szary, czarny

powy
0 konsystenciji
pasty, tiksotro-
powy
samopoziomu-
jacy
0 konsystenciji
pasty, tiksotro-
powy
o0 konsystenciji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty,
tiksotropowy

tiksotropowy

0 konsystenciji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystenciji
pasty,
tiksotropowy
0 konsystencji

pasty,
tiksotropowy

60

30

25

50

50

55

> 50

30

> 50

> 65

60

Produkt 2K

25-40

15-20

10-15

10-15

10

20

10

10

5-10

30 min. (czarny)
20 min. (biaty, szary)

0 konsystencji
pasty, tiksotro-
powy
0 konsystencji
pasty, tiksotro-

2,8

1,0

0,8

2,8

3,0

3,0

3,5

1,1

3,5

4,0

3,0

Srodek czyszczacy:

Terostat 450 - roztwor na bazie alkoholu. Zalecany do czyszczenia i poprawy adhezji
Bezbarwny ptyn o niskiej lepkosci

Sktadnik B (utwardzacz) do utwardzania systemow dwusktadnikowych
Terostat MS 9371 B - pasta przyspieszajaca utwardzanie. Zalecana do klejow
i uszczelniaczy Terostat MS. Biaty tiksotropowy produkt o konsystencji pasty.




200

250

100

230

220

250

180

250

200

120

150

-50 do +100 °C

-40 do +90 °C

-50 do +80 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-50 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

-40 do +100 °C

250 kg

310 ml, 570 ml,

25kg

310 ml, 570 ml,

20 kg, 250 kg

310 ml

310 ml, 570 ml,

25Kkg, 292 kg

310 ml, 570 ml

310 ml, 570 ml,

25 kg

310 ml

310 ml

310 ml

310 ml, 25 kg

2x25 ml*,
2 x 200 ml*

wyjatkowo szybko sie utwardza jak na produkt dwusktadnikowy, spetnia wymagania testu na
wilgotnos¢ i temperature zgodnie z IEC 61215/61646/61730 > 3,000 godz., UL Listing QMFZ2

wyjatkowo szybko sie utwardza jak na produkt dwusktadnikowy, spetnia wymagania testu na
wilgotnos¢ i temperature zgodnie z IEC 61215/61646/61730 > 3,000 godz.

status FDA, BSS 7239, UL Listing QMFZ2

test sensoryczny zgodnie z DIN10955

test sensoryczny zgodnie z DIN 10955, deklaracja zgodnosci z ISEGA DIN 846 odpornos¢ na
plesn, dopuszczenie IMO

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

UL Listing, Q0QW2, spetnia wymagania testu na wilgotno$c i temperature zgodnie z
IEC 61215/61646/61730 > 3,000 godz.

dopuszczenie dla produktéw nie rozprzestrzeniajgcych ptomienia (przemyst kolejowy), zgodny
z DIN 5510 S4, NF F 16-101 M1, ASTM E 162/E662

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

klej elastomerowy dopuszczony przez GL (Germanischer Lloyd) Spetnia wymagania testu na
wilgotnos¢ i temperature zgodnie z IEC 61215/61646/61730 > 3,000 godz.

zgodny z ASTM E 162/E662, NF F 16-101 M1, DIN EN ISO 846

*dostepny jedynie w biatym kolorze
** dostepny w kolorze biatym, szarym i czarnym




Dlaczego warto jest stosowac uszczelniacze butylowe firmy
Henkel?

Uszczelniacze plastyczne

Podobnie jak kleje, uszczelniacze majg szerokie zastosowanie w przemysle i rzemiosle, gdzie odgrywa-
ja coraz wazniejszg role. Nowoczesne uszczelniacze doskonale uzupetniajg tradycyjne techniki faczenia
i uszczelniania wykorzystujgce, miedzy innymi, uszczelki state, a czgsto moga je nawet zastepowac.

Najwazniejsze kwestie

Uszczelniacze butylowe i poliizobutylenowe (PIB) majg rdzne struktury chemiczne, ale uzytkownicy nie
zauwazajg prawie zadnych roznic pomiedzy ich wtasciwosciami w trakcie ich stosowania. Obie grupy
plastycznych uszczelniaczy to produkty jednokomponentowe. Poniewaz nie wymagajg one zastoso-
wania utwardzacza i nie potrzebuja czasu do utwardzenia sig, ich koncowe wiasciwosci sg widoczne
od razu po aplikacji produktu, co wraz z opisanymi ponizej wiasciwosciami sprawia, ze uszczelniacze
butylowe i PIB stanowig interesujgce rozwigzania dla produkcji i obrobki przemystowej oraz profesjo-
nalnego rzemiosta.

Wiasciwosci

e Doskonata adhezja do prawie wszystkich substratow

o Wiasciwosci koricowe sg widoczne od razu po aplikacji

o Niska przepuszczalnosé dla pary wodnej i gazéw

e Dobra odporno$¢ na wode i starzenie

¢ \Wysoka elastyczno$¢ nawet w niskich temperaturach

e Materiat samo zgrzewajgcy sie

Ze wzgledu na swoja kleistos¢ uszczelniacze butylowe i PIB przylegaja do metali, szkta, ceramiki,
substratéw mineralnych, drewna, PS, EPDM i innych tworzyw sztucznych. Osiggajg doskonatg adhezje
nawet do typowo trudnosklejalnych substratow, takich jak PE, PP i POM.

Plastyczne a elastyczne

Waznym kryterium doboru uszczelniaczy jest ich zachowanie mechaniczne
podczas dziatania sit odksztatcajacych. W kazdym uszczelniaczu narazo-
nym na dziatanie sit zachodzi reakcja zaréwno plastyczna (tzn. deforma-
cje), jak i elastyczna (tzn. zachowanie podobne do gumy). Jezeli reakcja
plastyczna jest reakcjg dominujgca uszczelniacz jest okreslany mianem
uszczelniacza plastycznego. Dwie wazne grupy uszczelniaczy plastycznych
to produkty na bazie gumy butylowej i/lub poliizobutylenu.

a) nie poddane
naprezeniom

b) Scisnigte

C) rozprezone

Uszczelniacze
plastyczne

)
e

Uszczelniacze
elastyczne




Uszczelniacze plastyczne

Termin uszczelniacze plastyczne na kolejnych stronach odnosi si¢ do uszczelniaczy butylowych i poliizobutylenowych.
Henkel dzieli uszczelniacze plastyczne na nastepujace grupy:

¢ Profilowane sznury i tasmy

Uszczelniaczom butylowym nadaje sie rézne ksztatty poprzez ich ekstruzje w temperaturze pomiedzy
60 a 80 °C. Nastepnie sa one naktadane na papier anty-adhezyjny i zawijane. Papier anty-adhezyjny
usuwa sie bezposrednio przed uzyciem profilu. Uszczelniacze profilowane sg dostgpne w formie
profili ptaskich (tasmy) lub okragtych (sznury), w wielu réznych wymiarach. Sg one albo nawijane na
szpule albo przycinane na odpowiednia dtugo$c (profile gotowe). Aby zwigkszy¢ ich wzdtuzng stabil-
no$¢ wymiarowa ptaskie i okragte uszczelniacze profilowane sa dostepne z wypetnieniem z bawet-
nianych lub syntetycznych wtdkien lub w tkaninowej powtoce. Laminowanie jednej strony tasmy do
folii z tworzyw sztucznych, wtdkniny lub aluminiowych folii kompozytowych pozwala na osiggnigcie
kolejnych specjalnych wiasciwosci, takich jak odpornos$¢ na dziatanie promieniowania UV

i czynnikéw Srodowiska, wytrzymato$¢ na rozdzieranie i kompatybilno$¢ z tynkami i lakierami

(w przypadku profili nie ma zadnych zalecanych srodkéw ostroznosci zwigzanych z ich stosowaniem
lub z urzadzeniami dozujgcymi). Sg one tatwe, bezpieczne i czyste w uzyciu. Dzigki naszemu wielo-
letniemu do$wiadczeniu i gwarantowanej niezawodnosci procesow produkcji uszczelniacze profi-
lowane Henkel posiadajg wyjatkowo precyzyjne wymiary. Jest to mozliwe dzigki jednolitej aplikacji
materiatu na etapie produkgji, ktry jest nieustannie monitorowany przez nasz Dziat Kontroli Jakosci.

o Szpachlowki

Szpachldwki to uszczelniacze na bazie poliizobutylenu, ktére mozna fatwo ksztattowac. Wymagany
ksztatt jest im nadawany recznie, a nastepnie wciskany w szczeliny, ztgcza lub otwory. Szpachlowki
firmy Henkel fatwo dopasowuja sie do kazdej geometrii powierzchni. Cechuja sie dobrg adhezjg oraz
wysoka plastycznoscig, dzieki czemu stanowig doskonate uszczelnienie przed wodg, wilgocia, gaza-
mi i pytem.

¢ Termotopliwe

W temperaturze pokojowej, termotopliwe uszczelniacze butylowe cechuja sie wysoka lepkoscia

i sg bardzo kleiste. Przed aplikacjg sg podgrzewane do temperatury od 80 do 120 °C, co znacznie
zmniejsza ich lepkos¢. Dzigki temu mozna je szybko i fatwo naktadac przy pomocy grzanych urza-
dzen dozujgcych. Co wiecej termotopliwe uszczelniacze butylowe mozna naktada¢ bardzo cienkimi
warstwami. Ze wzgledu na swojg wysoka kleistos¢ produkty te moga by¢ stosowane do szerokiej
gamy profili, folii i odlewow. Po natozeniu uszczelniacz mozna przykry¢ papierem antyadhezyjnym
na czas transportu i przechowywania. Termotopliwe uszczelniacze butylowe zachowujg wysoka
kleisto$é nawet w niskich temperaturach, co umozliwia ich stosowanie w temperaturze bliskiej
temperaturze zamarzania. Produkty s3 dostepne w hobokach i beczkach. Mozna je naktadac z tych
zbiornikoéw przy pomocy urzadzen wyposazonych w jednoslimakowe wyttaczarki, pompy ttokowe,
pompy zebate i pompy obrotowe.

¢ Uszczelniacze butylowe dozowane pistoletem

Uszczelniacze butylowe dozowane pistoletem to jednokomponentowe uszczelniacze na bazie gumy
butylowej do stosowania na zimno. Mozna je naktada¢ w temperaturze pokojowej. Uszczelniacze sg
dostepne w kartuszach i foliach do pistoletéw cisnieniowych lub w beczkach wymagajacych zasto-
sowania odpowiednich urzadzen dozujgcych. Rozroznia sig produkty niezawierajgce rozpuszczalni-
kéw i produkty na bazie rozpuszczalnika. Produkty na bazie rozpuszczalnika wydzielajg organiczny
rozpuszczalnik po aplikacji. W trakcie tego procesu ustalajg sie pod wzgledem fizycznym, tworzac
plastyczny butylowy uszczelniacz odporny na starzenie. Produkty niezawierajgce rozpuszczalnika
utwardzajg sie pod wptywem ciepta.
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Jak chcesz natozy¢ produkt?

I
Aplikacja reczna
I
Wstepnie formowany
I
Naktadany na zimno
I

Mozne by¢ naktadany po zdjeciu papieru/folii antyadhezyjnej

Niska lepkosé Wysoka lepkos¢

$rednia kohezja Wysoka kohezja

Rozwigzanie Terostat VI Terostat 276 Terostat 81

Gestosé 1,69 g/cm?® 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Zawartos¢ ciat statych 100 % 100 % 100 %
Adhezja Staba Bardzo wysoka Bardzo wysoka

I . Temperatura pokojowa (nakladane = Temperatura pokojowa (nakladane
Temperatura aplikacji Temperatura pokojowa na gorco: +120 do +140 °C) na gorco: +80 do +160 °C)
Zakres temperatur pracy -40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C

Opakowania dostepne na zamdwienie

Terostat VI Terostat 276 Terostat 81
e katwy demontaz o Wysoka lepko$¢ o Wysokiej jakosci tasma
o Bardzo dobra odporno$é na e Mozna dozowat pompa przy uszczelniajaca
wode i starzenie podwyzszonej temperaturze, e Bardzo kleisty i samozgrze-
* Dobrze nadaje sie do dystan- dostgpny takze jako uszczel- wajacy
sowania niacz profilowany e Bardzo dobra odporno$¢ na
* Izolacja dzwigkochtonna wode i starzenie
o Mozna lakierowac ® Brak komponentéw powoduja-

cych korozje




Automatyczna aplikacja
Formowany na miejscu

Naktadany na zimno Naktadany na goraco

Dozowany pistoletem Termotopliwy

Masa do ugniatania

Przewodzi ciepto

Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301
1,7 g/cm? 1,37 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 85 % 100 % 100 %
Staba Srednia Bardzo wysoka Bardzo wysoka
Temperatura pokojowa Temperatura pokojowa +120 do +150 °C +120 do +140 °C
-30 do +80 °C -30 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C

Terostat IX
* Niewielka kleisto$¢

e Bardzo dobra odpornos¢ na
wodeg i starzenie

* Dobrze nadaje sie do dystan-
sowania

e |zolacja dZzwigkochtonna
© Mozna lakierowac

Terostat 2759

o Mozliwos$¢ szybkiego i tatwego
usuniecia nadmiaru

e Bardzo dobra odpornos¢ na
wode i starzenie

e Elastyczno-plastyczny

Terostat 6814

o Wysoka kleistos¢

¢ Mozna dozowac przy pomocy
pompy

o Miekki uszczelniacz plastyczny

Terostat 301

o Wysoka przewodno$¢ cieplna

* Formowany na migkko i wyci-
skany na goraco

e Mozna dozowac pompg,
dostepny takze jako uszczel-
niacz profilowany




Terostat Vil

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 279

Terostat 285

Terostat 301

Terostat 2759

Terostat 2761

Terostat 2780

Terostat 2785

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6814

szpachlowka

szpachlowka

wstepnie formowany
(i naktadany na goraco)
butyl

wstepnie formowany
i naktadany na goraco
butyl

kompozyt

butyl naktadany na
goraco

butyl naktadany na
goraco

butyl naktadany na
goraco

w kartuszach, wyciskany
w temperaturze poko-
jowej

wstepnie formowany
butyl

butyl naktadany na
goraco

butyl naktadany na
goraco

wstepnie formowane
czeSci

w kartuszach, wyciskany
w temperaturze poko-
jowej

butyl naktadany na
goraco

jasnoszary

jasnoszary

czarny

szary/czarny

srebrny, czarny

czarny

szary, czamy

antracytowy

szary

czamy

czarny

czarny

czamy

szary

czarmny

1,69

1,7

1,26

1,41

1,41

1,4

1,4

1,25

1,37

1,3

1,14

1,05

14

1,4

1,3

100

100

100

100

100

100

100

100

85

100

100

>98

100

83

100

niska

niska

bardzo wysoka

bardzo wysoka

wysoka

bardzo wysoka

bardzo wysoka

bardzo wysoka

$rednia

wysoka

niska

bardzo wysoka

$rednia

niska

bardzo wysoka

temperatura pokojowa*

temperatura pokojowa*

temperatura pokojowa*

naktadany na gorgco**
+80 do +160°C

temperatura pokojowa*

naktadany na gorgco**
+120 do +140°C

temperatura pokojowa*

+80 do +160°C

+80 do +160°C

+120 do +140°C

temperatura pokojowa*

temperatura pokojowa*

+130 do +200°C

temperatura pokojowa*
naktadany na gorgco**

+90 do +130°C
temperatura pokojowa*

temperatura pokojowa***

+120 do +150°C

* Dostepne opakowania: TaSma

** Dostepne opakowania: beczka lub hobok

*** Dostepne opakowania: kartusz lub folia




-40 do +80 °C Uszczelnianie zaktadek z blachy

-30 do +80 °C 75 Konsystencja masy do ugniatania, do wypetniania szczelin i uszczelniania przepustow kabli
-40 do +80 °C (+200 °C) 65 Bardzo wysoka kleistos$¢, ulepszone dziatanie

-40 do +80 °C 55 Wielozadaniowy, wysoka wytrzymato$¢

Laminowany aluminiowg folig z kompozytéw aluminiowych celem uzyskania doskonatej
-40 do +80 °C nie dotyczy wytrzymatosci na dziatanie czynnikéw zewnetrznych i promieniowanie UV, dyfuzja pary wodnej
(DIN 53 122):u = 645 000

Dobrze nadaje sie do dozowania pompg przy podwyzszonej temperaturze, cechuje sie wysoka

-40 do +80 °C 85 adhezja

-40 do +80°C 105 Odporny na plesn butyl naktadany na gorgco przy pomocy pompy

-40 do +80 °C 70 Wysoka przewodnos¢ cieplna, butyl naktadany na gorgco przy pomocy pompy

-30 do +80 °C nie dotyczy Dozowany przy pomocy pistoletu, na bazie rozpuszczalnika, nadmiar produktu mozna fatwo usunaé
-40 do +80°C (+160 °C) 50 Tasma do pakowania prozniowego do procesow infuzji w temperaturze formowania do +80 °C

-30 do +105 °C (+200 °C) nie dotyczy Wysoka wytrzymato$¢, nadaje sie do aplikacji przy pomocy urzadzenia z zasobnikiem topielnym

Dobra adhezja, wysoka odporno$¢ termiczna, nadaje sie do elastycznych modutéw fotowoltaicznych.

UG £ Kompatybilno$¢ PMMA Evonik (Plexiglas XT i XT 0A370)
-40 do +105 °C 45 Tasma ognioodporna, odporno$¢ na wysoka temperature
-20 do +80 °C nie dotyczy Odporny na osiadanie uszczelniacz na bazie rozpuszczalnika dozowany przy pomocy pistoletu

-40 do +80 °C 105 Doskonale dziatajgcy butyl naktadany na gorgco przy pomocy pompy
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odzaj zastosowania

Filtry powietrza

Zywica w plynie

Zywica tiksotropowa

Zywnos$é/Woda

Klejenie powierzchni

suchych

Rozwiazanie Macroplast Macroplast Macroplast
UK 8439-21 UK 8180 N CR 3525
R
Technologia Klej poliuretanowy Klej poliuretanowy Klej poliuretanowy
. Macroplast UK 5400/ Macroplast UK 5400/
Utwardzacz (sktadnik B) Macroplast UK 5401 Macroplast UK 5401 Macroplast CR 4200
Kolor po zmieszaniu Biaty/Bezowy Bezowy Zottawy
Wagowe proporocje mieszania 5:2 5:3 100:75
Czas otwarcia 4 -5 min. 4 - 6 min. 23 - 29 min.
Lepko$¢ po zmieszaniu 800 mPa-s 850 mPa-s 1300 mPa-s
Zakres temperatur pracy -40 do +80 °C -40 do +100 °C 50°C w trakcie procesu
Krotkotrwata ekspozycja (1 godz.) +150 °C +150 °C +70 °C
Sktadnik A: 200 kg becz- _—
Stadnik A: 190 kg beczka ka, 1250 kg kontener Sklad;:l(; :(\ zfetgkgomk’
Dostepne opakowania Sktadnik B: 30 kg hobok, | = Sktadnik B: 30 kg hobok, Skiadni g
adnik B: 30 kg hohok,
250 kg beczka 250 kg beczka, 1250 kg
240 kg beczka
kontener

Zywice do zalewania na bazie epoksydow i poliuretanu

Zywice do zalewania na bazie epoksydéw i poliuretanu,
posiadajg wszechstronne zastosowania i sg coraz czesciej
stosowane do aplikacji przemystowych. W zaleznosci od
sktadu chemicznego sg one bardzo trwarde i odporne na
uderzenia badz migkkie i elastyczne. Zywica do zalewania
zwykle sktada sig z dwdch podstawowych sktadnikow, ktore
po zmieszaniu wchodza ze sobg w reakcje tworzac jednolity Macroplast UK 8439-21 Macroplast UK 8180 N Macroplast CR 3525
produkt. Tego typu produkty cechujg sie zwykle wysoka e Samopoziomujacy sie e Produkt tiksotropowy e Szybkosieciujgcy
wytrzymatoscia, tatwo sig aplikujg i bardzo dobrze nadaja si¢ ~ © Szybkosieciujacy e Krotki czas otwarcia e Fatwy w uzyciu

do wypetniania szczelin. Zywice poliuretanowe do zalewania e Adhezja do szerokiej e Dobre wnikanie w kle- Macroplast CR 3525 -
majg adhezje do szerokiej gamy materiatow i sa odporne na gamy substratow jone substraty reakcja egzotermiczna
temperatury do 120 °C (przy krétkotrwate] ekspozycji do 150 Macroplast UK 8439- Macroplast UK 8180 N umozliwia szybka pro-
°C). Jezeli potrzebna jest odporno$¢ na wyzsze temperatury 21 dwusktadnikowy to poliuretanowa zywica dukcje.

(do 180 °C) stosowane s epoksydowe zywice do zalewania.  samopoziomujacy klej

tiksotropowa umozli- Dopuszczenie KTW
poliuretanowy - fatwy w wiajaca bardzo szybka EG 1935 2004, dopusz-
aplikacji. Spetnia wyma- produkcje elementoéw do czenie do bezposred-
gania przemystu zajmujg- montazu filtréw. Produkt niego kontaktu z zyw-
cego sie produkcja filtrow nadaje sie do aplikacji noscia
HEPA (High Efficiency W pomieszczeniach typu Dopuszczenie 2002/72/
Particulate Air filter. “clean room". EG dla przemystu
Stosowany gtéwnie do zajmujacego sie prze-
produkcji filtréw czastek tworstwem tworzyw

statych.

sztucznych




Produkgja filtrow

Klejenie powierzchni
mokrych

Przemyst medyczny

Sredni czas otwarcia

Filtry olejowe

Dtugi czas otwarcia

Zalewanie uktadow
elektrycznych

Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast
EP 3299 CR 5103 B4 EP 3030 EP 3430 CR 6127
—_— e — N —
. R Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej Dwusktadnikowy klej
L ERL L R ) epoksydowy epoksydowy poliuretanowy
Macroplast EP 5299 Macroplast CR 4620 Macroplast EP 5030 Macroplast EP 5430 Macroplast CR 4300
Bursztynowy Zottawy/Jasnozottawy Fioletowy Bursztynowy Biaty
100:35 100:72 100:29 10:1 85:15
6 godzin 220 - 320 sek. 60 min. 16 godzin 70 - 110 min.
Zywica w plynie 1000 mPa-s 600 mPa-s 8000 mPa-s 2600 mPa-s
80 °C w trakcie procesu 40 °C w trakcie procesu -55 do +80 °C -55 do +100 °C -40 do +80 °C
+200 °C +120 °C +200 °C +200 °C +150 °C
Skiadnik A: 180 kg Skiadnik A: 180 kg Sktadnik A: 20 kg hobok, i
beczka beczka 230 kg beczka Skfadnik A: 20 kg hobok z'l‘(";“(‘i'l‘"i'l‘(‘;f’kkgh'm‘l’(k
Sktadnik B: 180 kg Sktadnik B: 250 kg Skiadnik B: 20 kg hobok, | =~ Sktadnik B: 18 kg hobok FO XY ’
30 kg hobok
beczka beczka 200 kg beczka

Macroplast EP 3299

e Cechuje sie dobrg
adhezjg

e Odporny na wysokie
temperatury podczas
procesow obrobki

Macroplast EP 3299

cechuje sie bardzo dobrg

odpornoscig chemicz-

ng i dobrg adhezjg do

mokrych widkien w pro-

cesie produkcji.

Macroplast CR 5103 B4
e Pozwala na sterylizacje
parg, ETO lub promie-

niami gamma
e Cechuje sig bardzo

dobrg adhezjg
Macroplast CR 5103 B4
ma bardzo dobre wia-
$ciwosci penetracji w
trakcie odwirowywania.
Produkt spetnia wyma-
gania ISO 10993 i nadaje
sie do produkcji urzadzen
medycznych oraz posiada
dopuszczenie do stoso-
wania w dializatorach.

Macroplast EP 3030

e Uniwersalne zasto-
sowania do produkcii
filtrow

¢ Doskonata odpornosé
na dziatanie czynnikow
chemicznych
e Niska lepkos¢
Macroplast EP 3030
cechuije sie niska lep-
koscia i kontrolowang
reakcja egzotermiczna.
Sprawdzit sig w procesie
produkgii filtrow mem-
branowych.

Macroplast EP 3430
e Diugi czas otwarcia
e Stabilno$¢ w wysokich
temperaturach
e Maty skurcz
Macroplast EP 3430
cechuje sie bardzo dobrg
odpornoscig na dziatanie
ptynéw hydraulicznych,
paliw i substancji che-
micznych. Ze wzgledu na
dtugi czas otwarcia moze
by¢ takze stosowany do
zalewania duzych ele-
mentow, np. w filtrach do
oddzielania gazow.

Macroplast CR 6127
e Produkt niepalny, zgod-
nie zUL 94 V0
e Elastyczny
¢ Bardzo dobre wiasci-
wosci elektryczne,
np. wytrzymatos¢
dielektryczna lub stata
dielektryczna
Macroplast CR 6127 jest
dopuszczony do zalewa-
nia wyrobow telekomu-
nikacyjnych, transforma-
toréw i innych urzadzen
elektrycznych i
elektronicznych.




Powtoki wygtuszajgce hatas
Wyttumianie hatasu

Pomiar i ocena hatasu

Cisnienie fal dzwigkowych przenoszonych przez
powietrze jest mierzone przez miernik pozio-
mu dzwigku wyposazony w mikrofon. Poziom
dzwigku jest mierzony w decybelach (dB). Ze
wzgledu na subiektywny odbidr hatasu przez
ludzkie ucho, reagujace zaleznie od spektrum
czestotliwosci dzwigku, przyrzady do pomiaru
hatasu wyposazone sg w odpowiednie korek-
cyjne filtry czestotliwo$ci. Dzwigk mierzony przy
pomocy krzywej korekcyjnej A, wyrazony w dBA,
jest wystarczajgco doktadny do poréwnawczych
pomiaréw hatasu.

Po co stosowaé powtoki Teroson wygtuszajace hatas?

Istniejg dwie podstawowe mozliwosci kontrolowania poziomu hatasu: mozemy go izolowac lub
absorbowac. Poniewaz oba sposoby mozna stosowac zaréwno do wygtuszania hatasu przenoszo-
nego przez powietrze, jak i hatasu przenoszonego przez konstrukcje, to faktycznie istnieja cztery
metody kontrolowania poziomu hatasu:

1. Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje

Pochtanianie hatasu przenoszonego przez konstrukcje jest mozliwe poprzez przeksztatcenie czesci
energii dzwieku w energie termiczng, podczas gdy dzwigk przemieszcza sig przez jednorodne mate-
riaty przymocowane lub przyklejone do korpusu. W ten sposob hatas przenoszony przez konstrukcje
jest pochfaniany zanim wygeneruje on hatas przenoszony przez powietrze. Im lepsza jest absorpcja
takich wygtuszajgcych materiatow, tym lepiej jest pochtaniany hatas przenoszony przez konstrukcije.
"Wspdtczynnik strat" to parametr stosowany do mierzenia tego rezultatu.

2. I1zolowanie przed rozprzestrzenianiem si¢ hatasu przenoszonego przez konstrukcje
Izolacje zapobiegajaca rozprzestrzenianiu sig hatasu przenoszonego przez konstrukcje mozna uzy-
skac ograniczajgc przenoszenie dzwigku poprzez zastosowanie elastycznego materiatu do izolacji
dzwigkochtonnej. Im zastosowany materiat jest bardziej migkki i o wigkszej powierzchni tym lepsza
jest izolacja dzwigkochtonna.

3. Pochtanianie hatasu przenoszonego przez powietrze.

Pochtanianie hatasu przenoszonego przez powietrze jest mozliwe poprzez przeksztatcenie czesci
energii dZzwieku w energie termiczng podczas gdy dzwiek przenika witokniste lub piankowe materia-
ty. Im widkniste lub piankowe materiaty s3 bardziej geste i grubsze, tym lepsza jest absorpcja hatasu
przenoszonego przez powietrze.

4. 1zololacja przed rozprzestrzenianiem si¢ hatasu przenoszonego przez powietrze

Izolacje przed hatasem przenoszonym przez powietrze uzyskujemy gdy czes¢ energii dzwigku odbija
sie od $ciany. Pozostata energia dzwigku przenika przez $ciane i wydostaje sie z drugiej jej strony
jako hatas przenoszony przez powietrze. Im cigzsza i bardziej elastyczna jest Scianka dziatowa, tym
lepsza jest izolacja hatasu przenoszonego przez powietrze.

Wspotczynnik strat "d": Wspétczynnik pochtaniania dzwie-

Wspdlczynnik strat akustycznych ”d“ jest wyko- KU przenoszonego przez powietrze
rzystywany jako miara zdolnosci absorpcji hatasu o

dla danego materiatu. Ten wspoiczynnik pokazu-
je jak duza czes¢ energii dzwieku rozprzestrze-
niajacego sie w formie fal sprezystych zostanie
wchtonieta i przeksztatcona w energie cieplna.
Wspétczynnik strat materiatu zalezy od czesto-
tliwosci i temperatury. Nie wskazuje on jednak
znaczgcego wskaznika faktycznego zmniejszenia
poziomu hatasu, jaki mozna uzyskac. Dlatego

tez kazdorazowo muszg by¢ dokonane pomiary
rzeczywistego efektu. Biorgc pod uwage koszty

i korzysci, przyjmuje sie, ze wspétczynnik strat
wynoszacy 0,1 jest akceptowalny dla wigkszosci
przypadkow.

Zdolno$¢ absorpcyjna materiatu jest wyrazona
przy pomocy wspdtczynnika pochtaniania dzwie-
ku przenoszonego przez powietrze a.. Wyraza on
w procentach jaka cze$¢ energii jest pochtaniana
i przeksztatcana w energie cieplng. Wspétczynnik
pochtaniania dzwieku o zalezy w duzej mierze
od jego czestotliwosci. Im nizsza jego czesto-
tliwos¢ (nizsze dzwigki) tym grubszy musi by¢
zastosowany materiat absorbujacy!




Wytlumianie hatasu

e Masy tlumigce o wysokiej skutecznosci
 Wyjatkowe zdolnosci pochtaniania dzwigku

e Redukcja hatasu przenoszonego w konstrukcjach
¢ Mozliwo$¢ nanoszenia warstw masy o dowolnej grubosci, dla spetnienia najbardziej zaostrzonych wymagan dotyczacych pochtaniania dzwieku

w konstrukcjach

e Mozliwo$¢ naktadania natryskiem lub nanoszenia recznego szpachla
e Zatwierdzony zgodnie z DIN 5510 cze$c 2, klasa S4-SR2-ST2 (odpornos¢ ogniowa)

-"\_

Rozwigzanie

Baza chemiczna

Terophon 112 DB

Wodna dyspersja zywic syntetycznych

i Powlekanie -

Terophon 129

Wodna dyspersja zywic syntetycznych

Gestosé na mokro/sucho

1,4g/cm?/1,2 g/cm?

1,35 g/cm?/ 1,15 g/cm?

Zawartos¢ ciat statych 65 % 70 %
Czas schnigcia (4 mm mokra warstwa) . .
(DIN EN IS0 291) 24 godziny 20 godzin
Odpornosé na wysoka temperature -50 do +120 °C -50 do +120 °C
Dostepne opakowania 250 kg beczka 250 kg beczka
Praktyczne Wskazowki:

¢ Produktow Terophon na bazie wodnej nie nalezy
nigdy naktada¢ na niepowleczone blachy stalowe
ze wzgledu na powazne ryzyko korozji w trakcie
utwardzania sie takiego produktu na powierzchni
stali i p6zniej wraz z wnikaniem wilgoci w mase
Terophon. Substraty wykonane z niegalwani-
zowanej blachy stalowej i nieanodyzowanego
aluminium wymagajg zawsze natozenia nieprze-
puszczalnego dla wody podkfadu.

e Henkel posiada w swojej ofercie inne produkty
do wygtuszania hatasu dostgpne na zaméwienie

Terophon 112 DB

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

e Gotowy do natozenia z pistoletu natrysko-
wego

¢ Doskonata odpornos¢ na ogien

e Produkt niskopalny

e Dobre witasciwosci izolacji termicznej

Mase Terophon 112 DB stosuije sie do wtor-

nego wygtuszania hatasu i drgan w przypadku

cienkich $cian metalowych w produkcji

pojazd6éw, wagonéw kolejowych, statkéw oraz

budowie fabryk i sprzetu. Ponadto produkt

mozna takze stosowac do przewoddw wenty-

lacyjnych, obudowy wiatrakéw, wind, pojem-

nikéw na odpady, tylnej czesci fasady oraz

do budynkéw kontenerowych. Powierzchnie

powleczone masg Terophon 112 DB nie moga

mie¢ diugotrwatego bezposredniego kontaktu

z woda, ani by¢ bezposrednio narazone na

dziatanie czynnikéw Srodowiska.

Terophon 129

e Nie zawiera rozpuszczalnika

e Gotowy do natozenia z pistoletu natrysko-
wego

e Odporna na wilgo¢

e Produkt niskopalny

e Dobre wiasciwosci izolacji termicznej

Mase Terophon 129 stosuje sie do wtérnego

wygtuszania hatasu i drgan w przypadku cien-

kich Scian metalowych w produkciji pojazdow,
wagonow kolejowych, statkdw oraz budowie
fabryk i sprzetu. Powierzchnie powleczone
masg Terphon 129 moga mie¢ bezposredni
kontakt z wodg przez dtuzszy okres czasu.




Po co stosowaé tworzywa naprawcze Loctite® Hysol®
z domieszka metali?

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszka metali oferujg rozwigzania probleméw spowodo-
wanych przez korozje udarowa i uszkodzenia mechaniczne, takie jak pekniete obudowy, zuzyte rowki
klinowe w watach i kotnierzach, zuzyte waty cylindryczne itp.

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszkg metali stuzg do trwatych napraw, odbudowy i kon-
serwacji zniszczonych maszyn i urzadzen bez potrzeby stosowania wysokiej temperatury lub spawania.

Tradycyjne metody a nowoczesne rozwigzania:

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak napawanie sg czasochtonne i kosztowne, podczas gdy two-
rzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszkg metali tatwo sig naktada i zapewniajg one doskonatg
wytrzymatos$¢ na $ciskanie oraz posiadajg wtasciwosci zabezpieczajace.

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszkg metali oraz powtoki Loctite® Nordbak® odporne na
zuzycie pomagaja rekonstruowac i odbudowywac wiele zuzytych czesci, umozliwiajgc ponowne ich
uzycie.

Kluczowe zalety tworzyw naprawczych Loctite® Hysol® z domieszka metali s3 nastepujace:
e Szybkie naprawy

o Niska kurczliwo$¢ ogranicza naprezenia oddziatujgce na komponenty

e tatwa aplikacja

¢ Nie ma potrzeby podgrzewania elementow

o \Wykonywanie napraw bezposrednio na linii produkcyjnej

e Majg metaliczny kolor

e Po utwardzeniu moga by¢ wiercone, gwintowane lub poddawane obrobce maszynowej

e Cechujg sie doskonatg adhezja do metalu, ceramiki, drewna, szkta i niektdrych tworzyw sztucznych

e Posiadajg doskonatg odpornos¢ na dziatanie agresywnych substancji chemicznych, dzigki czemu przedtuzaja zywotno$¢ czesci
e Szeroka gama wypetniaczy ze stali miekkiej, aluminiowych lub niemetalowych

e Umozliwiajg trwate naprawy

e Cechujg sig wysoka wytrzymatoscig na $ciskanie, przez co nadaja sie do aplikacji mechanicznych




Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzig¢ pod uwage wybierajac odpowiednie tworzywo naprawcze Loctite®

Hysol® z domieszka metali

Naprawiany metal Konsystencja

Produkty Loctite® Hysol® do napraw metalu Lepko$¢ produktu musi by¢ dostosowana do
wykorzystuja wypetniacze stalowe lub aluminio-  potrzeb klientow. Seria tworzyw naprawczych
we w celu uzyskania wiasciwosci maksymalnie  Loctite® Hysol® z wypetniaczem metalowym
zblizonych do wiasciwosci naprawianej czesci. obejmuje produkty o konsystencji ptynnej, szpa-
Produkty z wypetniaczami niemetalowymi mozna chléwki i masy do ugniatania, dostosowane do
stosowaé do odbudowy zuzytych obszaréw stale  Twoich wymagan.

poddawanych kawitacji i zuzyciu.

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne w celu udanej aplikacji tych produktow.

Wiasciwe przygotowanie powierzchni:

e Poprawia adhezje tworzyw naprawczych Loctite® Hysol® z domieszka metali do czesci

e Zapobiega korozji pomiedzy powierzchnig metalowg a tworzywem naprawczym Loctite® Hysol®
z domieszkg metali

e Przedtuza zywotnos¢ czesci

Po przygotowaniu powierzchni czesci musza by¢:

e Czyste i suche

¢ Bez $ladow chemicznego zanieczyszczenia powierzchniowego lub wewnetrznego

e Bez $ladow korozji

e 0 minimalnym profilu powierzchni wynoszacym 75 ym

Aplikacja produktu

Specjalne wymagania

Poniewaz niektore aplikacje sa wyjatkowo
wymagajace Henkel stworzyt specjalne produkty
wytrzymate na wysokie obciazenia Sciskajace,
wysoka temperature i zuzycie cierne.

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszka metali to dwusktadnikowe epoksydy. Przed
aplikacja produkty nalezy wiasciwie zmieszaé, stosujac odpowiednie proporcje mieszania, az do
momentu uzyskania jednolitego koloru.

Produkty o konsystenciji szpachlowki powinny by¢ naktadane cienkimi warstwami. Nalezy mocno

docisng¢ produkt i natozy¢ warstwe potrzebng do wypetnienia szczeliny. Nalezy szczegélnie uwazac,
aby nie utworzyly sie babelki powietrza.

Naprawa watéw

Do tej specjalnej aplikacji stosuj Loctite® Hysol® 3478. Ten produkt szczegélnie dobrze nadaje sie do
odbudowy gniazd fozysk. W celu uzyskania specjalistycznych zalecen dotyczacych napraw watow
prosimy skontaktowac sig z lokalnym Dziatem Wsparcia Technicznego.




Rozwigzanie

Loctite® 3463

Masa do ugniatania

Wysoka
wytrzymatosé
na $ciskanie

Loctite® Hysol®

Czy chcesz naprawic czy odbudowac uszkodzone czesci? .

Szpachlowka

Loctite® Hysol®

Opis Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy
epoksyd epoksyd epoksyd
Objetosciowo/wagowe proporcje mieszania N/A 7.25:1 11
Czas otwarcia 3 min. 20 min. 45 min.
Czas ustalania 10 min. 180 min. 180 min.
Wytrzymato$é na scinanie (GBMS) =6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Wytrzymatosé na sciskanie 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Zakres temperatur pracy -30 do +120 °C -30 do +120 °C -20 do +120 °C
Dostepne opakowania 453 g, 3,5 kg zestaw 500 g zestaw

509,114 ¢

Loctite® 3463
e Dorazne uszczelnianie
przeciekdw w
instalacjach rurowych i
zbiornikach
e \Wygtadza spawy
e Do napraw matych
peknie¢ w obudowach
Ustala sie w 10 minut
Wypetniony stalg sztyft
nadajacy sie do ugniata-
nia Przylega do wilgot-
nych powierzchni i moze
utwardzaé sie pod woda.
Odpornos¢ na dziatanie
substancji chemicznych
i korozje. Moze by¢ wier-
cony, pitowany i lakiero-
wany.

Zgodny z ANSI/NSF
Standard 61

Loctite® Hysol®
3478AiB
e Zalecany do odbudowy
rowkow klinowych
i klindw
e Zalecany do odbudowy
watkow, ztgczy zaci-
skowych, elementow
naprezajacych, két
przektadni oraz gniazd
fozysk
Z wypetniaczem zela-
zokrzemowym o wyjat-
kowej wytrzymatosci na
Sciskanie. Doskonale
nadaje sie do odnawiania
powierzchni, ktdre sg
Sciskane, poddawane
uderzeniom, obcigzeniom
udarowym oraz znajduja
sie w niesprzyjajacych
warunkach.

Loctite® Hysol®

3471AiB

e Uszczelnia peknigcia
w zbiornikach, obudo-
wach, pojemnikach
i zaworach

e Naprawia niestruktu-
ralne usterki w obudo-
wach stalowych

e Odbudowuije
powierzchnie zuzytych
uszczelnien powietrz-
nych

e Zalecany do napraw
otwordw powstatych
przez kawitacje i/lub
korozje

Dwusktadnikowy klej epok-

sydowy z wypetniaczem

stalowym. Do odbudowy

zuzytych czesci metalowych.




- Jaki materiat chcesz wypetnic¢?

Aluminium

Odpornosé na

Elementy metalowe
poddawane tarciu

Szybkie . . p Odpornosé
. Wielozadaniowy wysokie Lo
utwardzanie temperatury na zuzycie
Loctite® Hysol® |1 Loctite® Hysol® |1 Loctite® Hysol® | Loctite® Hysol® || Loctite® Hysol®
3472AiB 3473AiB 3475AiB 3479AiB 3474AiB
W ML“"L“W M’W W nny metal dwusktadnikowy M
Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy Dwusktadnikowy
epoksyd epoksyd epoksyd epoksyd epoksyd
1:1 1:1 11 1:1 1:1
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +190°C -20 do +120°C
500 g zestaw 500 g zestaw

by

gy

Loctite® Hysol®

3472AiB

e Zalecany do wykony-
wania form, modeli,
narzedzi i osprzetu

¢ Do napraw elementow
gwintowych, rur i zbior-
nikow

Plynna, samopoziomujg-

ca sie masa z wypetnia-

czem stalowym. Zaleca-

na do stosowania w trud-

nodostepnych obszarach

kotwienia i poziomowa-

nia, robienia odlewow

i napraw obudowy czesci.

Loctite® Hysol®
3473AiB
e Do napraw otworéw w
zbiornikach, przecie-
kéw w rurach
i kolankach
e Odbudowuje zerwane
gwinty
e Odbudowuje zuzyte
cze$ci metalowe
Wzmocniona pasta
Z wypetniaczem alumi-
niowym. katwo sie mie-
sza i odlewa. Umozliwia
formowanie réznego
rodzaju nietypowych
ksztattow. Utwardza
tworzgc nierdzewiejace,
przypominajace alumi-
nium, wykonczenie.

500 g zestaw

Loctite® Hysol®
3475AiB
¢ Do odbudowy obudéw
z aluminium, pek-
nigtych lub zuzytych
czesci aluminiowych
i zerwanych gwintow
aluminiowych
Wzmocniona pasta z
wypetniaczem aluminio-
wym. katwo sie miesza
i odlewa. Umozliwia for-
mowanie rdznego rodzaju
nietypowych ksztattow.
Utwardza tworzac
nierdzewiejace, przy-
pominajgce aluminium,
wykonczenie.

500 g zestaw

Loctite® Hysol®
3479AiB
¢ Nadaje sie do naprawy
i odbudowy zuzytych
czesci metalowych przy
wysokich temperatu-
rach pracy.
Nieskapujacy, silnie
wzmocniony, dwusktadni-
kowy klej epoksydowy
Z wypetniaczem aluminio-
wym. katwo sig miesza i
odlewa, umozliwia formo-
wanie réznych nietypo-
wych ksztattow. Utwardza
tworzac nierdzewiejace
przypominajace alumi-
nium wykonczenie.

500 g zestaw

Loctite® Hysol®
3474AiB
¢ Doskonale nadaje sie
do napraw powierzchni
metalowych poddawa-
nych dziataniu $cier-
nemu
Pasta z wypetniaczem
stalowym o wysokiej
odpornosci na zuzycie.
Na ruchomych czesciach
tworzy samosmarujaca
powierzchnie chronigc ja
przed zuzyciem $lizgo-
wym.




Po co stosowac tworzywa Loctite® Nordbak® odporne na
zuzycie?

Tworzywa i powtoki Loctite® Nordbak®odporne na zuzycie oferujg rozwigzania probleméw, z ktorymi
zmaga si¢ branza utrzymania ruchu: spowodowanych przez zuzycie, $cieranie, atak chemiczny i koro-
zje.

Typowe aplikacje tej serii produktow obejmujg: przewody powietrzne, pompy, wymienniki ciepta, wirni-
ki, topatki wentylatora, $ruby napedowe, odpylacze cyklonowe, rury, zbiorniki, obszary retencyjne, itp.

Dzigki wypetniaczom ceramicznym tworzywa ochronne Loctite® Nordbak® cechuja sie doskonatg
odpornoscig na zuzycie i doskonatg adhezjg. Zostaty stworzone do specyficznych warunkéw pracy i do
ochrony oraz przedtuzania zywotnosci roznych urzadzen. Ich gtowng zaletg jest mozliwos¢ stworzenia
jednorazowej i odnawialnej powierzchni do pracy, chronigcej integralnos¢ strukturalng oryginalnego
substratu.

Oprocz tworzyw ochronnych opracowanych, aby chroni¢ przed abrazjg przez zastosowanie ceramicz-
nych wypetniaczy, Loctite® niedawno wprowadzit Powtoki Ochronne chronigce przed korozjg i atakiem
chemicznym. Nie zawierajg one wypetniaczy ceramicznych zapewniajac bardzo gtadkie wykorczenie
powierzchni.

Tworzywa i powtoki Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie sa dostepne w wersji do naktadania szpa-
chlg, pedzlem i do natryskiwania oraz ze specjalnymi wypetniaczami do wymagajacych aplikacji. Roz-
wigzuja one problemy zwigzane z korozjg, Scieraniem i zuzyciem napotykane w przemy$le i doskonale
sie nadaja do trwatych napraw na duzg skale.

Tradycyjne metody a nowoczesne rozwigzania:

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak napawanie lub natryskiwanie ptomieniowe sg kosztowne

i trudne do zastosowania na duzych powierzchniach. Tworzywa i powtoki Loctite® Nordbak® odporne na
zuzycie fatwo si¢ nakfada niezaleznie od wielkosci powierzchni. Oferujg one dodatkowg ochrone przed
korozja. Ponadto Powtoki Ochronne Loctite® nie powodujg naprezen cieplnych podczas aplikacii.
Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® z domieszkg metali oraz tworzywa i powtoki Loctite® Nordbak®
odporne na zuzycie pomagajg rekonstruowac i odbudowywac wiele zuzytych czesci, przywracajac je do
stanu umozliwiajgcego ich ponowne uzycie.

Gtowne zalety stosowania tworzyw i powtok Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie:

e Odbudowujg zuzyte powierzchnie, przediuzajac zywotnosé nowych i starych czesci

o Zwigkszajg wydajnosé czesci

e QObnizajg koszty zapobiegajac wymianie czesci i ograniczaja koniecznosé przechowywania wysokich stanéw magazynowych
e Chronig sprzet przed abrazja, erozja, dziataniem chemikaliow i korozja

e Cechujg sie dobrg odpornoscia chemiczng i skutecznie chronig konstrukcje
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Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzia¢ pod uwage wybierajac odpowiednie tworzywo lub powloke Loctite®

Nordbak® odporna na zuzycie

Rozmiary czgsteczek

Aby poprawi¢ odporno$¢ na Scieranie, czasteczki
materiatéw Sciernych i czasteczki znajdujace sie
w tworzywach i powtokach Loctite® Nordbak®
odpornych na zuzycie powinny by¢ podobnej
wielkosci. Seria tworzyw i powtok Loctite® Nord-
bak® odpornych na zuzycie obejmuje produkty
chronigce przed dziataniem czasteczek grubo

i drobnoziarnistych oraz specjalistyczne produkty
chronigce przed dziataniem substancji chemicz-
nych i korozjg. Seria obejmuje takze specjalny
produkt o wysokiej odpornosci na uderzenia.

Odpornos¢ na wysoka temperature

Temperatura pracy tworzyw i powtok Loctite®
Nordbak® odpornych na zuzycie wynosi

od -30 °C do +120 °C. Niektdre specjalne pro-
dukty, np. Loctite® Nordbak® 7230 lub Loctite®
Nordbak® 7229 mozna stosowaé w temperatu-
rach do 230 °C. Specjalne produkty wymagaja
zastosowania utwardzania wtdrnego, aby mogty
dobrze dziata¢ w wysokich temperaturach.

Odpornos¢ na dziatanie substancji
chemicznych i korozje.

Dzigki zawartosci specjalnych epoksydéw seria
tworzyw i powtok Loctite® Nordbak® odpornych
na zuzycie jest odporna na wigkszos¢ rodzajow
agresywnych substancji chemicznych. Produkty
zapewniajg dobrg ochrone przed dziataniem
Swiezej wody i wody morskiej, saletry amonowej
i wodorotlenku sodu. Aby uzyskac wiecej infor-
macji na temat specjalistycznych wymagan che-
micznych prosimy o kontakt z lokalnym Dziatem
Wsparcia Technicznego.

Aplikacja produktu

Tworzywa i powtoki Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie to dwusktadnikowe epoksydy. Przed

aplikacja produkty nalezy wiasciwie zmieszaé, stosujac odpowiednie proporcje mieszania, az do
momentu uzyskania jednolitego koloru.

Aby zapewni¢ dobre zwilzenie tworzywa i powtoki Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie, zaleca
sie natozenie pedzlem np. Loctite® Nordbak® 7117 jako podktad przed aplikacjg tworzywa lub powto-
ki Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie wzmocnionych granulatem. Przy naktadaniu tworzywa o
grubosci wigkszej niz 25 mm, produkt nalezy naktada¢ warstwami o grubosci 25 mm i odczekac, az
jedna warstwa zgestnieje przed natozeniem kolejnej warstwy.

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne celem udanej aplikacji produktow.

Wiasciwe przygotowanie powierzchni:

e Poprawia adhezje tworzyw i powtok Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie do czesci.

e Zapobiega korozji pomiedzy powierzchnig metalowg a tworzywem lub powtokg Loctite® Nordbak®
odpornymi na zuzycie

o Wydtuza okres migdzyremontowy.

Po przygotowaniu powierzchni czesci musza byé:

e (Czyste i suche

e Bez $ladéw chemicznego zanieczyszczenia powierzchniowego lub wewnetrznego

* Bez $ladéw korozji

e 0 minimalnym profilu powierzchni wynoszacym 75 pm

e 0 powierzchniach oczyszczonych metodg strumieniowo — cierng do stopnia przygotowania 2,5

Do duzych powierzchni mozna zastosowaé Loctite® 7515, kompatibilny z tworzywami i powtokami
Loctite® Nordbak® odpornymi na zuzycie, aby unikna¢ korozji btyskawiczne;.




odzaj ataku

Rozwiazanie

Na betonie

Powtoka ochronna

Loctite®

Atak chemiczny lub korozja

nanoszona pedziem

Nordbak® 7277

Na metalu

Natryskiwana
powtoka ochronna

Loctite®

Nordbak® 7266

R .

Natryskiwana
powtoka

z wypetniaczem

ceramicznym

Loctite®
Nordbak® 7255

Kolor Niebieski Niebieski Zielony, szary
Zakres temperatur pracy (odporno$é na sucho) -30 do +95 °C -30do 100 °C -30 do +95 °C
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B): 2,81 2,31 2:1
Wagowe proporcje mieszania (A:B): 100:28 100:34 100:50
Czas otwarcia 30 min. 30 min. 40 min.
Czas utwardzania 6 godzin 5 godzin 4 godziny
Zalecana grubo$¢ warstwy catkowitej* min. 0,5 mm min. 0,2 mm min. 0,5 mm
Dostepne opakowania 5kg 1kg 900 g, 30 kg
Praktyczne Wskazowki:

1) Nat6z Loctite® 7515 pod koniec przygotowania powierzchni i przed
natozeniem ostatniej powtoki/tworzywa. Korzy$¢: tymczasowa ochro-
na przed korozja, ktdra przediuza czas przydatnosci powierzchni do
48 godz.

2) Do odbudowania mocno zuzytych powierzchni stosuj Loctite®
Nordbak®7222 paste odporng na zuzycie lub Loctite® Nordbak®7232
paste odporng na zuzycie i wysokie temperatury przed natozeniem
ochronnych warstw kompozytowych Loctite® Nordbak®.

Aby uzyskac bardziej szczegétowe informacje prosimy o kontakt z
lokalnym przedstawicielem techniczno handlowym Henkel.

"W przypadku produktéw natryskiwanych i nanoszonych pedzlem
zaleca sig nakfadac przynajmniej dwie warstwy, aby osiggnac
catkowita grubos¢ warstwy.

Loctite® Nordbak® 7277
Dwusktadnikowy epok-
syd bez wypetniaczy do
nanoszenia pedzlem.
Zlecany do:

e Zbiornikow i rur
e Posadzek

Loctite® Nordbak® 7266
Dwusktadnikowy epoksyd
bez wypetniaczy do nano-
szenia pedzlem.

Zalecany do:

e pomp, wirnikéw i rur

o przektadni, silnikow
i kompresorow

e Wymiennikow ciepta
i kondensatoréw

o Zbiornikow

Loctite® Nordbak® 7255
Bardzo gtadki epoksyd
wzmacniany wioknami
ceramicznymi.

Zalecany do:

e Obudowy zbiornikow
i zsuwni

e Steréw i obudéw czo-
péw zawiasowych

o Wymiennikow ciepta

¢ Kondensatorow

o Wirnikéw pomp chto-
dzacych
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Scieranie lub erozja na metalach z lub bez ataku chemicznego

Czasteczki drobnoziarniste

Czasteczki gruboziarniste

Natryskiwana Powtoka odporna Tworzywo odporne Tworzywo z wypet- Tworzywo odporne
powtoka termicznie na $cieranie niaczem ceramicz- = termicznie z wypelnia-
Z wypetniaczem Z wypetniaczem pneumatyczne nym do naktadania ' | czem ceramicznym do
ceramicznym ceramicznym badz hydrauliczne szpachla naktadania szpachla
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
Nordbak® 7117 | Nordbak® 7234 | | Nordbak® 7226 | Nordbak® 7218 | | Nordbak® 7219
Ciemnoszary Szary Szary Szary Szary
-29 do +95 °C -29 do +205°C -30 do +120°C -30 do +120 °C -30 do +120 °C
3,38:1 2,6:1 41 2:1 2:1
100:16 100:21 100:25 100:50 100:50
60 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.
3,5 godziny uthfdoz(;z';;fﬂg:; o 6 godzin 7 godzin 6 godzin
min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 6 mm min. 6 mm min. 6 mm
500 g, 1 kg 1kg 500 g,1 kg 500 g, 1 kg 500 g, 1 kg

Loctite® Nordbak® 7117
Dwusktadnikowy epok-
syd z wypetniaczem
ceramicznym nakfadany
pedzlem

Zalecany do:

o Wirnikow, zaworow
motylkowych

e Obudéw pomp

e Odpylaczy cyklonowych

e Obuddw zbiornikow

Loctite® Nordbak® 7234
Dwusktadnikowy epok-
syd z wypetniaczem
ceramicznym nakfadany
pedzlem.
Zalecany do:
o \Wentylatorow wycia-
gowych
o Wymiennikéw ciepta
i kondensatorow
© Obuddw zbiornikéw
i zsuwni
e Zaworéw motylkowych

Loctite® Nordbak® 7226

Dwusktadnikowy epoksyd

z wypetniaczem cera-

micznym.

Zaleceny do:

e Obudowy pompy pogte-
biarki

e Koryt i zsuwni

o Wirnikéw pomp

e Drgajacych podajnikow

o Slizgow/koszy samo-
wytadowczych

Loctite® Nordbak® 7218
Dwusktadnikowy epok-
syd z wypetniaczem
ceramicznym, naktadany
szpalchlg.

Zalecany do:

e Korpusow odpylaczy
cyklonowych i separa-
toréw

e Odpylaczy i wentylato-
row wyciggowych

e Obudéw pomp i wir-
nikow

e kopatek wentylatoréw
i obudow

o Slizgow i koszy samo-
wytadowczych

o Kolanek przeptywowych i
instalacji transportowych

Loctite® Nordbak® 7219

Dwuskfadnikowy epoksyd

z wypetniaczem cera-

micznym, modyfikowany

guma.

Zalecany do:

e Obudowy pompy pogte-
biarki

e Koryt i zsuwni

o Wirnikéw pomp

e Drgajacych podajnikow

° Slizgéw/koszy Samowy-
fadowczych




Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Powtoka epoksydowa z wypet-
niaczem kwarcowym - do
naprawy betonu

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

drobnoziar-
niste

mate

duze

duze

drobnoziar-
niste

mate

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

mate

ciemnoszary

szary

szary

szary

szary

szary

szary

szary

biaty

szary

3,38:1

1,66:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,811

41

100:16

100:51,7

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

60 min.

45 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

3,5 godziny

24 godziny

7 godzin

6 godzin

16 godzin

6 godzin

6 godzin

6 godzin

5 godzin

6 godz. + 2

godz. utwar-

dzania wtor-
nego




Naktadana pedzlem dwusktadnikowa
epoksydowa powtoka ochronna o wysokim
min. 0,5 mm 87 105 23,2 -29 do +95 °C 1kg,6kg | potysku i niskim tarciu powierzchniowym,
chronigcg urzadzenia przed Scieraniem

i korozjg.

Nakfadana szpachelka dwuskfadnikowa
powioka epoksydowa z wypetniaczem

min. 6 mm - 82,7 - -29 do +66 °C 19 kg kwarcowym do napraw posadzek betonowych
i powierzchni narazonych na atak chemiczny i
mechaniczny.

Pasta epoksydowa z wypetniaczem
ceramicznym do nakfadania szpachelkg,
zalecana do odbudowy i naprawy mocno
zuzytych obszardw w urzadzeniach
uzytkowych. Nadaje sie do aplikacji na
powierzchniach sufitowych i nieregularnych.

min. 6 mm 90 110,3 - -30do +120°C | 1kg,10kg

Pasta epoksydowa z wypetniaczem
ceramiczno-gumowym o wysokiej odpornosci
na uderzenia. Doskonale nadaje sie do

min. 6 mm 85 82,7 - -30do +120°C | 1kg,10kg | obszaréw narazonych jednoczesnie na
Scieranie $lizgowe i uderzenia. Ze wzgledu na
fakt, ze nie skapuje nadaje sie do aplikacji na
powierzchniach sufitowych i nieregularnych.

Naktadana pedzlem, dwusktadnikowa pasta
epoksydowa z wypetniaczem ceramicznym
min. 0,5 mm 83 69 17,2 -30 do +64 °C 5,4 kg do ochrony urzadzen przed ekstremalng
korozjg spowodowang dziataniem substancji
chemicznych.

Nakfadana szpachelka dwuskfadnikowa
szpachléwka epoksydowa z wypetniaczem

- 89 80 10 -29 do +107 °C 1,3 kg ceramicznym do napraw mocno zuzytych
powierzchni narazonych na zuzycie, erozjg i
kawitacje.

Dwuskfadnikowa pasta epoksydowa
wypetniona weglikiem do ochrony urzadzen
uzytkowych przed $cieraniem $lizgowym
min. 6 mm 85 103,4 34,5 -30do +120°C | 1kg,10kg | czasteczkami drobnoziarnistymi. Ta nanoszona
szpachelka nieskapujgca pasta nadaje sie do
ochrony powierzchni sufitowych i pionowych
przed Scieraniem.

Naktadana pedzlem dwusktadnikowa
pasta ceramiczna o wiasciwos$ciach
samopoziomujgcych, wysokim potysku i
niskim tarciu powierzchniowym (szara).

min. 0,5 mm 85 86,2 24,2 -29 do +95 °C 1 kg

Naktadana pedzlem dwusktadnikowa
pasta ceramiczna o wiasciwosciach
samopoziomujgcych, wysokim potysku i
niskim tarciu powierzchniowy (biata).

min. 0,5 mm 85 86 24 -29 do +95 °C 1kg, 6 kg

Naktadana szpachelkg dwusktadnikowa
szpachlowka epoksydowa z wypetniaczem
ceramicznym odporna na wysokie temperatury
i chronigca przed matymi czasteczkami.
Nadaje sie do aplikacji na powierzchniach
sufitowych i pionowych.

min. 6 mm 85 103,4 34,5 -28 do +230 °C 10 kg




Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa z wypet-
niaczem ceramicznym

Klej epoksydowy do klejenia

ptytek ceramicznych

Naprawa betonu - fosforan
magnezu

Powtoka epoksydowa

Powtoka epoksydowa

duze

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

drobnoziar-
niste

mate

szary

szary

zielony /
szary

przydymiony

biaty

szary

niebieski

niebieski

4:1

2,611

2:1

1:1

1:5

2,31

2,81

100:25,6

100:21

100:50

100:125

100:500

100:28

100:34

30 min.

30 min.

40 min.

60 min.

3 min.

30 min.

30 min.

7godz.+2godz.
utwardzania
wtdrnego

8godz.+3godz.
utwardzania
wtdrnego

4 godziny

12 godzin

22 min.

5 godzin

6 godzin




Dwusktadnikowa szpachléwka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym odporna na
wysokie temperatury i chronigca przed
matymi czgsteczkami. Nadaje sie do
aplikacji na powierzchniach sufitowych

i pionowych.

min. 6 mm 90 103,4 - -28 do +230 °C 10 kg

Dwusktadnikowy epoksyd do nanoszenia
pedzlem opracowany, aby chroni¢

przed turbulencjami oraz Scieraniem w
ekstremalnie wysokich temperaturach.

min. 0,5 mm - - - -29 do +205 °C 1 kg

Bardzo gtadka epoksydowa powifoka
ochronna wzmacniana wtéknami
ceramicznymi o wysokim potysku chronigca
przed $cieraniem i redukujgca turbulencje.
Uszczelnia i chroni urzadzenia przed korozjg
i zuzyciem.

min. 0,5 mm 86 106 31 -30do+95°C | 900 g, 30 kg

Wysoko wytrzymata dwusktadnikowa pasta
epoksydowa do szybkiego i bezpiecznego
- 88 96,6 34 -29 do +93 °C 9kg uktadania ptytek ceramicznych. Nadaje sie
do aplikacji na powierzchniach sufitowych i
pionowych.

Dwusktadnikowy, btyskawicznie
5,54 kg, 25,7 | ustalajacy sie system do napraw i

kg zalewania opracowany do niezawodnych i
dtugotrwatych napraw.

min. 6 mm - do 90°C - -26 do +1090 °C

Natryskiwana powtoka epoksydowa bez
wypetniacza zapewniajgca ochrong przed
korozjg i dobrg ochrone na dziatanie
substancji chemicznych. katwo natryskuje
sie przy pomocy standardowego pistoletu
bezpowietrznego.

min. 0,2 mm 84 105 17 -30 do +100 °C 1 kg

Naktadana pedzlem dwusktadnikowa
powioka epoksydowa bez wypetniacza
zapewniajgca ochrong betonu przed
atakiem chemicznym i korozja.

min. 0,5 mm - - - -30 do +95°C 5kg




Po co stosowacé srodki czyszczace Loctite®?

Srodki czyszczace i odtiuszczajgce Loctite® sg wysoce skuteczne i s3 dostepne w wersji zar6wno na
bazie wodnej, jak i na bazie rozpuszczalnika. Wybierajac produkt czyszczacy lub odttuszczajacy nalezy
wzig¢ pod uwage czas jego schnigcia oraz to, czy pozostawia on osad, jak rdwniez zapach oraz kompa-
tybilno$¢ produktu z czyszczonym/odttuszczanym substratem.

Portfolio Srodkow czyszczacych Loctite® oferuje Srodki czyszczace do czyszczenia powierzchni przed
aplikacja klejenia, srodki czyszczace do rak oraz Srodki czyszczace opracowane specjalnie do czysz-
czenia zwigzanego z utrzymaniem ruchu

w przemysle.

$rodki czyszczace Loctite® stosowane przed klejeniem
(na bazie rozpuszczalnika)

Wybierajac produkt czyszczacy lub odttuszczajacy nalezy wzigé pod uwage czas jego schniecia, to, czy
pozostawia on osad, jak réwniez zapach oraz kompatybilno$¢ produktu z czyszczonym/odttuszczanym
substratem. Szczegolnie wazng kwestig jest to, czy produkt pozostawia osad: w przypadku dalszej
obrobki czesci, np. lakierowania lub klejenia, osad moze uniemozliwi¢ ten proces. Kompatybilno$¢

z czyszczonym/odttuszczanym substratem stanowi wazng kwestie, jezeli korzystamy ze Srodkow
czyszczacych do tworzyw sztucznych lub na bazie rozpuszczalnika.

Srodki czyszczace Loctite® stosowane do utrzymania ruchu
(na bazie wody)

Srodki czyszczace Loctite® do utrzymania ruchu spetniajg wszystkie gtéwne potrzeby i doskonale
nadaja sie do stosowania w warsztatach. Niektdre z nich zostaly specjalnie opracowane do czyszczenia
czesci mechanicznych i maszyn w rézny sposob (pod cisnieniem, przy pomocy aplikacji natryskowej,
zanurzeniowej, Czyszczenia recznego), podczas gdy inne nadaja sie czyszczenia do stabo lub silnie
zanieczyszczonych posadzek, przy pomocy maszyn czyszczacych lub urzadzen czyszczacych pod
cisnieniem. Ponadto, portfolio zawiera takze $rodek czyszczacy do usuwania wszelkich znakowan.
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Po co stosowac srodki czyszczace P3?

Srodki czyszczace P3 sa gtownie stosowane do czyszczenia czesci i konstrukcji w przemysle metalo-
wym, w warsztatach, w przemysle kolejowym, przy produkcji todzi oraz do aplikacji zwigzanych

z utrzymaniem ruchu. Srodki czyszczace P3 sa takze zalecane do usuwania farb z powierzchni (grafitti),
do czyszczenia rak, posadzek, nadwozi samochodowych, pojazdéw torowych, todzi, markiz, zbiornikow,
instalacji rurowych i wielu innych aplikacji.

e P3 oferuje wysokiej jakosci wodne Srodki czyszczace o odczynie zasadowym, kwasowym i neutral-
nym. Srodki czyszczace P3 sg zalecane do czyszczenia substratéw metalowych, wykonanych z two-
rzyw sztucznych, betonu, kamienia, ceramiki, szkfa, do powierzchni lakierowanych, itp.

« Srodki czyszczace P3 mozna stosowaé metoda natryskowa, zanurzeniowa, wysokocisnieniowa, ultra-
dzwigkowa, recznie lub przy pomocy urzadzen, jako ostateczny lub posredni proces czyszczenia.

e Dobre rezultaty czyszczenia mozna osiggng¢ w temperaturach od +5 °C do +100 °C.

* Srodki czyszczace P3 sg dostepne w formie koncentratu (rozciericzalne woda) lub jako produkty
gotowe do uzycia.

e Dodatkowo dostepne sa Srodki czyszczace zabezpieczajace przed korozjg.

Ich dziatanie oczyszczajace polega na usunigciu zanieczyszczen z powierzchni w celu przygotowania

substratu pod kolejne operacje. Zanieczyszczenia to materiaty pozostate na powierzchni po wezesniej-

szych etapach obrobki takich jak cigcie, ttoczenie, ciagnigcie, szlifowanie, itp. lub stan powierzchni
dostarczonego elementu.

Zanieczyszczenia mozna ogolnie podzieli¢ na trzy kategorie:

e Zanieczyszczenia organiczne to zwykle smary stosowane do aplikacji formowania metalu i obrdbki
lub $rodki zapobiegajace korozji. Do usuwania zanieczyszczen organicznych stosuje sie gtownie
zasadowe Srodki czyszczace

e Zanieczyszczenia nieorganiczne obejmuija rdze, zgorzeling i kamienr kottowy, sadzeg i tlenki. Do usu-
wania zanieczyszczen nieorganicznych stosuje sie kwasne i kwasowe $rodki czyszczace. Kwasowe
srodki czyszczgce sg stosowane do czyszczenia formowanych wiryskowo termoutwardzalnych two-
rzyw sztucznych.

e Zanieczyszczenia rozne obejmujg zabrudzenia warsztatowe, atrament, odciski rekawic i palcow. Do
usuwania tego typu zanieczyszczen mozna stosowac zasadowe lub neutralne $rodki czyszczace.
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zy potrzebujesz Srodka czyszczacego do rak czy do czesci?

Rozwigzanie

Opis

0golnego
zastosowania

Loctite®
7061

Zmywacz i odttuszczacz

0golnego
zastosowania

Loctite®
7063

Zmywacz i odtluszczacz

Czysci czesci

Czesci wykonane
z tworzyw
sztucznych

Loctite®
7070

Zmywacz i odtluszczacz

Niska zawartos$¢
lotnych zwigzkow
organicznych

Loctite®
7066

Zmywacz i odttuszczacz

Dostepne opakowania

400 ml aerozol

Praktyczne wskazowki:

o Jezeli potrzebne sg chusteczki
czyszczace stosuj
Loctite® 7852 Easy Clean.

Srodek czyszczacy do rak i cze-

$ci dziatajacy bez uzycia wody.
Dostepny opakowanie: pojem-
nik 70 szt chusteczek

Loctite® 7061

Zmywacz i odtluszczacz

o Srodek na bazie roz-
puszczalnika (aceton)
do ogolnego czyszcze-
nia czesci

e Bardzo szybko paruje

e Usuwa brud, zywice,
lakiery, oleje i smary

400 ml aerozol, dozow-
nik z pompka,
10 | puszka

Loctite® 7063

Zmywacz i odtluszczacz

e Srodek na bazie
rozpuszczalnika do
ogdlnego czyszczenia
czesci

e Nie pozostawia osadu

e Doskonale nadaje sie
do uzycia przed kleje-
niem i uszczelnianiem

e Usuwa wigkszo$¢
smarow, olejow, ptynéw
smarnych, opitkow
i pytow metalowych ze
wszystkich powierzchni

400 ml aerozol

Loctite® 7070

Zmywacz i odtluszczacz

o Srodek na bazie
rozpuszczalnika do
0goInego czyszczenia
czesci

e Do stosowania natry-
skowo lub immersyjnie
w procesach mycia w
temperaturze poko-
jowej

e Usuwa specjalne ciez-
kie oleje

e Nadaje sie do wigk-
szo$ci tworzyw sztucz-
nych. Nie powoduje
rys powstajacych pod
wptywem nacisku

400 ml aerozol

Loctite® 7066

Zmywacz i odttuszczacz

e Emulsja na bazie wod-
nej o niskim stezeniu
lotnych zwigzkéw orga-
nicznych

¢ Do klejenia metali
i tworzyw sztucznych

A7 NSF Reg.Nr: 138407
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Srodek do usuwania
uszczelek

Loctite®
7200

Styki elektryczne

Loctite®
7039

Srodek czyszczacy
ogdlnego zastosowania

Loctite®
7840

$rodek do czyszczenia rak

0golnego
zastosowania

Loctite®
7850

Usuwa z rak
atrament, lakier
i zywice

Loctite®
7855

v
Srodek do usuwania Spray do czyszczenia Zmywacz i odtiuszczacz Srodek do czyszczenia Srodek do czyszczenia
uszczelek stykow yw rak rak
. 400 ml butelka,
400 ml aerozol 400 ml aerozol LDl e LY ml_butelka, 1,75 | dozownik
5 | puszka, 20 | hobok 3 1 dozownik z pompka 2 pompka

Loctite® 7200

Srodek do usuwania

uszczelek

e W 10-15 minut
usuwa zastygte Srodki
uszczelniajace i zwykte
uszczelki

e Czysci bez zadrapy-
wania

¢ Nadaje sie do wiek-
szo$ci rodzajow
powierzchni

Loctite® 7039

Spray do czyszczenia

stykow

e Stosowany do czysz-
czenia stykow elek-
trycznych poddawa-
nych dziataniu wilgoci
lub innych zanieczysz-
czen

¢ Nie wchodzi w reakcje
z powtokami izolacyj-
nymi

e Typowe aplikacje:
czyszczenie stykdw
elektrycznych, przekaz-
nikow, przetacznikow

Loctite® 7840

Zmywacz i odtluszczacz

e Biodegradowalny

e Nie zawiera rozpusz-
czalnikow, nietoksycz-
ny, niepainy

e Rozcienczalny wodg

e Usuwa smary, olej,
ptyny chtodzace i inne
zabrudzenia powstajg-
ce w warsztatach

Loctite® 7850

Srodek do czyszczenia

rak

e Na bazie naturalnych
ekstraktow

¢ Nie zawiera olejow
mineralnych

e Biodegradowalny

e Zawiera doskonate
sktadniki odzywiajace
skore rak

e Dziata z wodg lub bez

e Usuwa zatarty brud,
smary, osady i olej

Loctite® 7855
Srodek do czyszczenia
rak
e Biodegradowalny
e Nietoksyczny
¢ Usuwa lakier, zywice
i kleje
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aki rodzaj czyszczenia zwigzanego z utrzymaniem ruchu jest potrzebny?

Czyszczenie czesci mechanicznych
w warsztatach

Czyszczenie Czyszczenie Czyszczenie
wielozadaniowe zanurzeniowe kaskadowe
. . Loctite® Loctite® Loctite®
Rozwigzanie
7010 7012 7013
Wartosc¢ pH przy 10 g/l 9 1,3 nierozcienczony: 9,5
Zakres temperatur pracy +5 do +80 °C Tempe;zttlr:op‘?ckomwa Temperatura pokojowa
Stezeniepodczas aplikacji 30 do 500 g/I 10 do 500 g/I Gotowy do uzycia
Dostepne opakowania 51,201 51,201 51,201
Praktyczne wskazowki:
e Produkty te spetniajg 90% potrzeb zwigzanych z czyszczeniem
w warsztatach

o W przypadku bardziej specjalistycznych potrzeb, jak czyszczenie
przy uzyciu urzadzen natryskujgcych lub uzycie Srodkéw czyszcza-
cych do silnie zabrudzonych posadzek, radzimy skontaktowac sie

z przedstawicielem Henkla

Loctite® 7010

Wielozadaniowy srodek

czyszczacy do warsz-

tatow

e Uniwersalny Srodek
czyszczacy w ptynie do
0golnego usuwania lek-
kich zanieczyszczen

e Biodegradowalny, nie
zawiera rozpuszczalni-
ka, brak ostrzezen
0 zawartosci substancji
niebezpiecznych

e Przyjemny zapach

Obszary zastosowania:

Reczne czyszczenie

warsztatow, narzedzi i

maszyn.

Loctite® 7012

Czyszczenie

zanurzeniowe

o Srodek Czyszczacy
o0goInego zastosowania
i odttuszczacz do sil-
nych zanieczyszczen

e Doskonate dziatanie
kapilarne na zanie-
czyszczeniach i fatwe
rozpuszczanie ttuszczu

¢ Mozliwos¢ naktadania
poprzez natryskiwanie,
zanurzanie lub recznie

¢ Nie zawiera rozpusz-
czalnika

Obszary zastosowania:

Czyszczenie wszystkich

czesci mechanicznych

z uzyciem lub bez uzycia

wysokiego cisnienia.

Nadaje sie takze do

substancji syntetycznych,

gumy i powierzchni lakie-

rowanych.

Loctite® 7013

Przemystowy srodek

czyszczacy do aplikacji

kaskadowych

o Srodek Czyszczacy na
bazie wody zastepujacy
rozpuszczalniki

e Rozpuszcza wszystkie
rodzaje zanieczyszczen

e Zapewnia tymczasowe
zabezpieczenie przed
korozja

e Biodegradowalny
i przyjazny dla $rodo-
wiska

¢ Nie zawiera rozpusz-
czalnika

Obszary zastosowania:

Do czyszczenia czesci

mechanicznych na sto-

tach do mycia.




Czyszczenie
natryskowe

Loctite®
7014

Czyczenie
wysokocisnieniowe

Loctite®
7018

Czyszczenie posadzek

Czyszczenie
umiarkowanie zabur-
dzonych posadzek

Loctite®
7860

Czyszczenie silnie
zabrudzonych
posadzek

Loctite®
7861

Usuwanie grafitti
i oznaczen

Srodek do usuwania
grafitti i oznaczen

11,5 10,1 8,7 12,2 nierozcienczony: 3,7
+50 do +75 °C Tempe;zt'ﬁs"fck"j"‘”a +15 do +35 °C +15 do +100 °C +10 do +40 °C
20 do 60 g/I 5 do 500 g/I 25 do 100 g/ 5do 20 g/ Gotowy do uzycia
51,201 51,201 51,201 51,201 51,201

Loctite® 7014

Czyszczenie natrysko-

we

o Skuteczny Srodek
czyszczacy i odttusz-
czajacy do metalu
stosowany w czysz-
czacych maszynach
natryskujacych

e Silna skutecznos¢
detergetnu

e Zawiera inhibitor do
metali lekkich

o Nie zawiera rozpusz-
czalnika

Loctite® 7018

Srodek czyszczacy do

aplikacji wysokocisnie-

niowych

e Silny $rodek czysz-
czacy do usuwania
zanieczyszczen, oleju
i smaru z powierzchni
zmywalnych

© Dobrze sie pieni

* Nadaje sig do aplikacji
wysokocisnieniowych

e Tymczasowo zabezpie-
cza przed korozjg

o Nie zawiera rozpusz-
czalnika, biodegrado-
walny

Obszary zastosowania:

Do czyszczenia bardzo

zanieczyszczonych czesci

mechanicznych przy

pomocy urzgdzen spie-

niajgcych lub wysokoci-

$nieniowych.

Loctite® 7860

Niskopieniacy sig sro-

dek do czyszczenia

posadzek

e Neutralny, nisko pienig-
cy sie $rodek do czysz-
czenia posadzek
0 przyjemnym zapachu.

e Posiada wtasciwosci
ochronne i zapobiega
przyleganiu zanieczysz-
czen

¢ Doskonale nadaje sie
do stosowania wraz
z urzadzeniami do czy-
sczenia posadzek

e Nadaje sie takze do
aplikacji recznych

¢ Nie zawiera rozpusz-
czalnika

Obszary zastosowania:

Do codziennego czysz-

czenia wrazliwych posa-

dzek.

Loctite® 7861

Sodek do czyszczenia

silnie zabrudzonych

posadzek

e Skuteczny $rodek do
czyszczenia silnie
zabrudzonych posa-
dzek betonowych,
stosowany do urzadzen
wysokocisnieniowych
i parowych

¢ Moze by¢ stosowany
przed naprawami
betonu

e Usuwa szerokg game
zanieczyszczen
(ttuszcz, smar, olej,
kurz) i zapewnia tym-
czasowg ochrone przed
korozja

e Nie zawiera rozpusz-
czalnika

Loctite® 7862

Srodek do usuwania

grafitti i oznaczen

e Bardzo skuteczny do
usuwania wszystkich
rodzajow grafitti

e Szczegolnie dobrze
usuwa farby w sprayu
zawierajace bitumen

¢ Moze by¢ stosowany
do powierzchni piono-
wych

¢ Nie zawiera ostrzezen
odnosnie zawartosci
substancji niebezpiecz-
nych

Obszary zastosowania:

Do usuwania grafitti

i oznaczen ze wszystkich

popularnie znanych sub-

stratow.




Czyszczenie ogolne i maszynowe

0golnego
zastosowania

Do wymagajacych
aplikaciji

Czyszczenie
membran

Odpornosé
na dziatanie zasad

Czyszczenie
posadzek

Czyszczenie
urzadzen

Rozwiazanie . P3 P3 b3 . i
Glin Plus Grato 3000 Ultraperm 091 Glin Floor
. . . - . Reczne /
Zastosowania Wszystkie Wszystkie Natryskiwanie e T e I
Przezroczysty, Ptyn bezbarwny Przezroczysty,
Wyglad Z0tto-zielony ptyn do zéttawego AR T Z6Hto-zielony ptyn
Stezenie 30 - 500 g/1 20 - 200 g/1 10- 20 g/l 20 - 100 g/1
Temperatura +10 do +50 °C +10 do +50 °C

P3 Glin Plus

Uniwersalny srodek

czyszczacy w plynie

e Mieszana Srodkow
powierzchniowo czyn-
nych, soli, kwasow
organicznych i hydro-
tropow

o Nie zawiera fosfora-
ndw, zasad, kwasow,
ani rozpuszczalnikéw

e Perfumowany

e Dobre dziatanie demul-
gujace

® Do wszystkich sub-
stratow

* Jedynie mata prébka catej gamy
produktéw. Aby uzyskac wiecej
informacji prosimy o kontakt z
naszym inzynierem sprzedazy.

P3 Grato 3000

Wysoce skoncentrowa-

ny zasadowy Srodek

czyszczacy/odttusz-

czajacy

e Oszczedny w uzyciu

e Nie zawiera fosfora-
ndéw, EDTA ani NTA

* Doskonate wiasciwosci
odttuszczajace

e Najbardziej skuteczny
zasadowy Srodek
czyszczacy 0golinego
zastosowania

¢ Doskonale dziatajacy
Srodek czyszczacy do
pojazdéw

+50 do +70 °C
- ] 3

P3 Ultraperm 091*

Zasadowy $rodek

czyszczacy do mem-

bran

e Zasadowy, zawiera
srodki kompleksujace
oraz biodegradowalne
anionowe substancije
powierzchniowo czynne

e Doskonate wasciwosci
emulgujace i komplek-
sujace

e Nie ma negatywnego
wptywu na materiaty
syntetyczne

e katwo usuwa zabru-
dzenia organiczne
i kamien

P3 Glin Floor
Srodek do czyszczenia
posadzek do aplikacji
automatycznych i recz-
nych
e Neutralny
* Srodek niskopienigcy
do stosowania wraz
z urzadzeniami do
czyszczenia posadzek
e (O przyjemnym zapachu
e Pozostawia powtoke
zapobiegajaca przywie-
raniu zanieczyszczen




Srodki czyszczace do utrzymania ruchu

Czyszczenie
w przemysle
morskim

P3 Grato

Czyszczenie w
przem. morskim

Lakierowanie
urzadzen

P3
Croniclean 300

Reczne / zanurzeniowe /

Srodek do usuwania
grafitti

P3
Scribex 400

Gzyszczenie szkla

P3
Glin Cristal

Srodek
do czyszczenia rak

Reczne / natryskowe L ans Reczne / natryskowe Natryskiwanie Reczne
Bezbarwny ptyn Z6tty do brazowego Zageszczony z6tty ptyn Niebieski ptyn Zotty, pirlz:pzll('?czysty
500 g/l i wyzsze 10- 20 g/I Gotowy do uzycia Gotowy do uzycia Gotowy do uzycia

Temperatura pokojowa Temperatura pokojowa +7 do +30 °C Temperatura pokojowa

P3 Grato srodek do

czyszczenia w przemy-

$le morskim*

Skoncentrowany srodek

czyszczacy do jachtow

e Bardzo skuteczny do
trudnych aplikacji
czyszczenia

e Produkt bezpieczny (nie
zawiera zwrotow doty-
czacych ryzyka
i bezpieczenstwa sto-
sowania)

e Produkt o odczynie
neutralnym

P3 Croniclean 300

Do usuwania wodnych

lakieréw

o Nie zawiera butylogli-
kolu

¢ Doskonale nadaje sig
do usuwania wodnych
nieutwardzonych lakie-
row z dyszy, pistoletow
itp.

* Nie zawiera rozpusz-
czalnikéw chlorowa-
nych, ani ropopochod-
nych

P3 Scribex 400*

Srodek do usuwania

grafitti

e Zawiera przyjazne dla
Srodowiska sktadniki

e Nie zawiera klasycz-
nych sktadnikow, jak
NMP/terpendw/DMSO

* Srodek nie palny

e Bezzapachowy

e Niska zawarto$¢ lot-
nych zwigzkow orga-
nicznych

Temperatura pokojowa

P3 Glin Cristal

Srodek do czyszczenia

szktfa

¢ Doskonaty takze do
czyszczenia tworzyw
sztucznych

e Samoschnacy

h.-'-i.»

P3 Manuvo*

Wysoce skuteczny,

plynny Srodek czysz-

czacy do rak nie

zawierajacy rozpusz-

czalnikow

e Skutecznie usuwa
zanieczyszczenia i nie
podraznia skory

e Zgodny z wytycznymi
dla przemystu kosme-
tycznego w UE

e (0 przyjemnym zapachu




Rozwiazanie

Zastosowania

0golnego zastoso-
wania do aplikacji
zanurzeniowych

P3
Galvaclean 20

Aplikacje zanurzeniowe

0golnego zastoso-
wania do aplikacji
natryskowych

P3
Industril FA

Natryskiwanie

Czyczenie
wysokocisnieniowe

Natryskiwanie/aplikacja
wysokocisnieniowa

Z6tty do jasnobrazowego Przezroczysty,
Wyglad plynu czerwono-brazowy ptyn AR T
Stezenie 20- 804g/l 30- 100g/1 5- 5049/
Temperatura +40 do +90 °C +20 do +50 °C +20 do +90 °C

P3 Galvaclean 20
Neutralny srodek
czyszczacy do aplikacji
zanurzeniowych ogol-
nego zastosowania

e Zawiera sole kwasow

organicznych, nie-
jonowe substancje
powierzchniowo czynne
i alkanoloaminy.

¢ Neutralny $rodek
czyszczacy

¢ Do rdznych metali

e Wiasciwosci usuwajgce
wode

e Bardzo dobre zabezpie-
czenie przed korozjg

e Do ostatecznego oraz
posredniego czysz-
czenia

P3 Industril FA

Srodek czyszczacy do

aplikacji natryskowych,

stosowany do usuwania

roznych silnych zanie-

czyszczen

e Zawiera Srodek
zabezpieczajgcy przed
korozjg

e Stosowany takze do
innych metod czysz-
czenia (zanurzeniowa,
wysokocisnieniowa,
reczna, itp.)

e Do wszystkich sub-
stratow

e Przyjazna dla $rodo-
wiska alternatywa dla
Srodkow czyszczacych
na bazie rozpuszczal-
nikow

P3 Grato 80

Zasadowy $rodek

czyszczacy do aplikacji

wysokocisnieniowych

e Zawiera zasady, sub-
stanacje powierzchnio-
wo czynne i silikaty

o Zasadowy $rodek
czyszczacy 0golnego
przeznaczenia

e Zawiera inhibitor do
aluminium

e Doskonate dziatanie
odttuszczajace

e Doskonaty $rodek do
czyszczenia zbiornikow
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Czysci czesci

Czyszczenie przemystowe

Zasadowy

P3

Zabezpieczanie
przed korozja

P3

Neutralny

P3

P3

Upon 5800 Saxin 5520 Emulpon 6776 | |Neutracare 3300) Chemacid 3500
Natryskiwanie Natryskiwanie Zanurzanie /natrysk Wszystkie Zanurzanie /natrysk
Przezroczysty Przezroczysty, Przezroczysty, Przezroczysty,

bezbarwny piyn B Z6ttawy ptyn jasno zéttawy ptyn Z6Hto-brazowawy ptyn

Aplikacje zanurzeniowe:
40- 80g/l 20- 60 g/l 10- 509/ 10- 3049/l 100- 300 g/1.
Natryskiwanie: 10 - 50 g/
+40 do +80 °C +40 do +80 °C +30 do +80 °C +50 do +90 °C

+50 do +80 °C

P3 Upon 5800

Srodek czyszczacy

w plynie do aplikaciji

natryskowych stoso-

wany do odtluszczania

czesci stalowych i z

tworzyw sztucznych

e Zawiera zasady,
fosforany, sole kwa-
sOw organicznych,
niejonowe substancje
powierzchniowo czynne

e Doskonate dziatanie
odttuszczajace

e Do stosowania z woda
kazdej jakosci

P3 Saxin 5520

Srodek do czyszczenia

w ptynie do wszystkich

metali

o Silikaty, substancje
powierzchniowo czynne

e Zawiera inhibitor do
aluminium

 Stabo sie pieni

P3 Emulpon 6776
Czyszczenie przed
obrébka mechaniczna
i zabezpieczanie przed
korozja po obréhce
mechanicznej
e Komponenty zwigk-
szajace ochrone przed
korozjg organiczna,
Srodki zwigkszajace
rozpuszczalnosg, frak-
cje oleju mineralnego
e Stosowany do zanu-
rzeniowych i natry-
skowych procesow
aplikacji
e Do wszystkich metali
e Zabezpieczenie przed
korozjg podczas dtugo-
trwatego przechowy-
wania

P3 Neutracare 3300

Neutralny $rodek czysz-

czacy na bazie wodnej

e Inhibitory korozji orga-
nicznej

¢ Bardzo silne wtasciwo-
$ci demulgujace

e Do rdznych metali

¢ Mozna stosowac do
wszystkich procesow
czyszczenia

e Nie zawiera soli

P3 Chemacid 3500

Srodek piklujacy i usu-

wajacy rdze do aplikacji

zanurzeniowych i natry-

skowych

e Kwas fosforowy, kwas
siarkowy, inhibitor

e Szybki proces piklo-
wania

e Zawiera inhibitor

¢ Doskonale nadaje si¢
do czyszczenia urza-
dzen




Usuwanie lakieru

Zdejmowanie lakieru

—

Usuwanie lepkosci
lakieru

Lakiery na bazie

Na goraco Na zimno rozpuszczalnika
Rozwiazanie Novastrip Turco P_3
9210 6776 Croni 810
. e— Nanoszenie pedzlem/
Zastosowania Natryskiwanie Zanurzanie -
Zielona pasta .
Wyglad B o pltynnej konsystencji i
Stezenie 300 - 500 g/l Gotowy do uzycia 100 - 200 g/I
Temperatura pracy >80 °C Tempe;a:)tllr;lspfé( Djowa Temperatura pokojowa

Novastrip 9210 Turco 6776

Wysoce zasadowy Kwasowy produkt do

produkt do usuwania usuwania lakieru

lakieru (ze stali) e Nie zawiera chlorku

e Nie zawiera zasad metylenu

¢ Nie zawiera rozpusz- e Turco 6776 LO -
czalnika zageszczony, aby

poprawic¢ adhezje

e Turco 6776 Thin -do
aplikacji zanurzenio-
wych

e Do wszystkich metali
(wigcznie z aluminium)

e Bezzapachowy

P3 Croni 810

Neutralny koagulant do

lakieru

e Produkt ogdlnego
zastosowania do lakie-
réw na bazie rozpusz-
czalnika

e Neutralny
e Zawiera inhibitor
korozji
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Srodki czyszczace

Zabezpieczanie . .
P specjalnego zastosowania

Neutralizacja

Zabezpieczanie przed korozja nieprzyjemnych Polerowanie

Lakiery na bazie
wodnej

P3
Croni 828

Na bazie wodnej

P3
Prevox 7400

Na bazie oleju

P3
Gerocor 3

zapachow

P3
Grato WP

P3 Grato
Marine Polish

- Natryskiwanie/zanurzanie |  Natryskiwanie/zanurzanie Natryskiwanie Reczne - Scieranie
Przezroczysty, Przezroczysty, . .
Jasnobrazowy proszek 36itawy plyn brazowawy piyn Biaty ptyn Bezowa pasta
} 5-20 g/l (stal), . } .
40 - 50 g/l 15— 30 g/l (zeliwo) Gotowy do uzycia 1- 2049/ Gotowy do uzycia
Temperatura pokojowa +15 do +80 °C Temperatura pokojowa Temperatura pokojowa Temperatura pokojowa

-
' |

P3 Croni 828

Neutralny koagulant

lakieru do lakierow na

bazie rozpuszczalnika

i wody

e Zawiera specjaine
silikaty i $rodki wigzace
kurz

e Neutralny

e Zaréwno do lakierdw
na bazie rozpuszczalni-
ka jak i wody

e

P3 Prevox 7400

Passywacja stali i zeli-

wa przed przechowy-

waniem w zamknigtych

magazynach

e Komponenty chronigce
przed korozjg orga-
niczng

e Na bazie wodnej

® Nie przeszkadza w
nastepujacych etapach
(lakierowanie, klejenie,
itp.)

P3 Gerocor 3

Passywacja stali i

zeliwa przed przecho-

wywaniem lub trans-

portem

e Komponenty zwigk-
szajgce ochrone przed
korozjg organiczna,
frakcje oleju mineral-
nego

e Temp. zaptonu >
100 °C

¢ 3 -6 miesiecy zabez-
pieczenia przed korozja
w zamknigtych maga-
zynach

P3 Grato WP

Neutralizacja zapachow

e Specjalna technologia
neutralizujgca nieprzy-
jemne zapachy

e Niskie zuzycie / dosko-
nate dziatanie

e Cze$¢ gamy Windpur
neutralizujacej nieprzy-
jemne zapachy

P3 Grato Marine Polish
srodek do czyszczenia
w przemysle morskim
Gotowa do uzycia
wodna emulsja wosko-
wa nie zawierajaca sili-
konu do stali nierdzew-
nej, tworzyw sztucz-
nych i powierzchni
lakierowanych
e Pozostawia na
powierzchni warstwe
ochronng nieprzepusz-
czajacg wody
* Daje potyskujg-
ce wykoriczenie
powierzchni
e Nalezy do gamy
produktéw Grato do
utrzymania ruchu w
przemysle morskim




Po co stosowaé smary Loctite®?

Smary Loctite® oferuja doskonata ochrong dla urzadzen przemystowych. Seria smaréw obejmuje
produkty na bazie organicznej, mineralnej i syntetycznej, ktore spetniaja wysokie wymagania
w zastosowaniach przemystowych.

Jaka funkcje petni smar?

Typowa funkcjg smaru jest zabezpieczanie przed tarciem i zuzyciem. Smary stosuje sie takze w celu
zabezpieczenia przed korozjg poprzez wypieranie wilgoci i trwate zabezpieczenie powierzchni elemen-
tow.

Co nalezy wzia¢ pod uwage przy wyborze smaru?

Wybierajgc smar nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj aplikacji, obcigzen oraz czynniki zewnetrzne, na
dziatanie ktérych bedzie narazona dana czes¢. Czynniki zewnetrzne sg krytycznym czynnikiem przy
wyborze odpowiedniego smaru. Czynniki takie jak wysoka temperatura, silnie dziatajgce substancje
chemiczne i zanieczyszczenia mogg mie¢ negatywny wptyw na oczekiwane dziatanie smaru.

Loctite® Anti-Seize Loctite® Suche powtoki smarne

Produkty Loctite® Anti-Seize
zapewniajg ochrong w wymagaja-
cym $rodowisku i ciezkich warun-
kach pracy np. w ekstremalnych
temperaturach oraz zabezpieczajg
przed korozjg. Zapobiegaja korozji
ciernej i galwanicznej. Moga by¢
takze stosowane jako smary do
rozruchu nowych urzadzen.

Suche powtoki smarne na bazie
MoS, i PTFE Loctite® ograniczajg
tarcie, zapobiegaja zacieraniu sie
czesci, chronig przed korozjg

i poprawiajg dziatanie olejow

i smarow.
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Chtodziwa Multan® - nowe biostabilne chtodziwa do obrdobki skrawaniem

czych.

e Formufa niezawierajgca $rodka bakteriobdjczego, a co z tym zwigzane nie ma szkodliwego wply-

wu na skore.
e Produkty niskopienigce

Opatentowana technologia emulgatoréw firmy Henkel

Doskonate wiasciwosci zwilzajace zapewniaja:
o Wysoki poziom czystosci elementow poddawanych obrébce, narzedzi i maszyn

e Nizsze straty zwigzane z szybkim sptywaniem dyspersji z elementéw poddawanych obrdbce

e Znacznie nizsze stezenie przy uzupetnieniu Srodka

e Doskonate wtasciwosci antykorozyjne

e Chiodziwa biostabilne - bez konieczno$ci dodawania $rodka bakteriobdjczego

e Brak kosztow wynikajacych z zakupu $rodka bakteriobdjczego o whasciwosciach samonapraw-

¢ Mlecznobiate chtodziwa stosowane do wiercenia, walcowania, frezowania i szlifowania

* Do aplikacji na szerokiej gamie materiatow (odlewy zeliwne, stal, aluminium, metale niezelazne)
e Zalecane do rdznych metod obrdbki metalu (walcowanie, wiercenie, frezowanie, gwintowanie,

szlifowanie itp.)

¢ Wielofunkcyjne, prawdziwie uniwersalne chtodziwo do szerokiej gamy aplikacji - Multan 71-2
¢ Doskonale dziatajgce chtodziwa do obrdbki aluminium, stali nierdzewnej a takze do aplikacji
wymagajacych dobrego smarowania - specjalistyczne chfodziwo Multan 77- 4

Multan 77-4

Loctite® oleje smarujace

Smary Loctite®

Oleje smarujace Loctite® zostaty
opracowane do cze$ci ruchomych
w urzgdzeniach wykorzystywanych
w duzych, jak i matych zaktadach
przemystowych. Dzigki wiasci-
wosciom penetrujgcym i adhezji
powierzchniowej produkty zapew-
niajg dobre smarowanie zaréwno
przy wysokich jak i niskich pred-
kosciach w okre$lonym zakresie
temperatur.

Smary Loctite® zostaty opracowa-
ne tak, aby oferowac nastepujace
zalety dziatania:

e Ochrona przed tarciem

e 7Zmniejszone zuzycie

e Zapobieganie przegrzaniu
Specjalne formuly i wysokiej jako-
$ci sktadniki sprawiaja, ze smary
Loctite® spetniajg wymagania sze-
rokiej gamy aplikacji. Aby spetnia¢
specjalistyczne wymagania, smary
Loctite® zostaty opracowane na

bazie olei mineralnych lub syntetycznych, w potaczeniu ze specjalnymi
dodatkami np. mydtem litowym lub materiatem nieorganicznym, jak na
przyktad zel silikonowy. Smary Loctite® zabezpieczajg przed korozjg i sq

odporne na ekstremalne naciski.




Aplikacje wymagajace doskonatego dziatania

Wysoka odpornos$é Dtugotrwata

na wode

Wysoka czystosé

ochrona

. . Loctite® Loctite® Loctite®
Rozwiazanie
2 8023 8013 8009
—_— —_—
Kolor Czarny Ciemnoszary Czarny
Grafit, wapn, azotek

Srodek smarny o statej konsystencji

boru i inhibitory rdzy

Grafit i tlenek wapnia

Grafit i fluorek wapnia

Klasa NLGI - - -
Zakres temperatur pracy -30 do +1315 °C -30 do +1315 °C -30do +1315 °C
N S 454 g pojemnik
Dostepne opakowania 45: 9 Pdozl; Tnmk 45: 9 pdozj; ':::"k z pedzlem,
pe pe 3,6 kg puszka

Praktyczne wskazowki:

e Loctite® 8065 oferuje sprawdzone dziatanie. Dostgpny
w formie sztyftu, ktdry umozliwia czysta, szybka i tatwa aplikacje.
o Specjalny sprzet dostepny na zaméwienie

Loctite® 8023 pojemnik

z pedzelkiem

e Smar Anti-Seize cechu-
je sie doskonatg odpor-
noscig na wymywanie

e Zalecany do stali nie-
rdzewnej

Posiada certyfikat Ame-

rykanskiego Towarzy-

stwa Klasyfikacyjnego

(ABS)

Loctite® 8013 pojemnik

z pedzelkiem

e Smar Anti-Seize 0
wysokiej czystosci, nie-
zawierajgcy metalu

e Cechuje go doskonata
odporno$¢ chemiczna

e Zalecany do stali nie-
rdzewnej

e Doskonale nadaje sie
do stosowania w prze-
mysle nuklearnym

PMUC

Loctite® 8009 pojemnik

z pedzelkiem

e Pasta Anti-Seize nieza-
wierajgca metalu

e Gwarantuje dtugotrwate
smarowanie czgsci

e Nadaje sie do wszyst-
kich metali, rowniez do
stali nierdzewnej
i tytanu
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Duze ohciazenia

Anti-Seize
na bazie miedzi

Standardowe aplikacje

Anti-Seize
na bazie aluminium

Spray / pasta mon-
tazowa MoS,

Anti-Seize
dopuszczony
do kontaktu
Z Zywnoscia

Loctite® C5-A® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8012 8007/8008/8065 8150/8151 8154 8014
—_— T
Czarny Miedziany Szary Czarny Biaty
Aluminium, grafit, dodat- Biaty olej i dodatki
MosS, i inhibitory rdzy Miedz i grafit ki smarne (EP) odporne MoS, smarne (EP) odporne na
na duze naciski silne naciski
1 - 1 1 -
-30 do +400 °C -30 do +980 °C -30 do +900 °C -30 do +450 °C -30 do +400 °C
400 ml aerozol,
454 g pojemnik 113 g, 454 g pojemnik 500 g, 1 kg, 400 ml
z pedzlem z pedzelkiem, 3,6 kg aerozol goUimiierozol SOfaiouszkg

Loctite® 8012 pojemnik

z pedzelkiem

e Pasta montazowa MoS,
zapewniajgca maksy-
malne smarowanie

e Zapewnia dobrg
wytrzymatos$é na
ekstremalnie wysokie
obcigzenia

e Doskonale nadaje sie
do zabezpieczania cze-
Sci w trakcie docierania
lub rozruchu na zimno

puszka, 20 g sztyft

C5-A®

Loctite® 8007 w aero-

zolu

Loctite® 8008 pojemnik

z pedzelkiem

Loctite® 8065 sztyft

o Anti-Seize na bazie
miedzi

e Typowe aplikacje:
Sruby, nakretki, rury,
Sruby mocujace uktadu
wydechowego, Sruby
zaciskow hamulca tar-
czowego

Loctite® 8150 puszka

Loctite® 8151 w aero-

zolu

e Zabezpiecza pofaczenia
gwintowe

e Zapobiega zacieraniu
i korozji

¢ Typowe aplikacje:
Sruby, nakretki, rury,
wymienniki ciepta,
ztgcza w palnikach ole-
jowych i gazowych

Loctite® 8154 w aero-

zolu

e Pasta montazowa
zawierajaca MoS,

e Utatwia montaz
i demontaz czesci
wspotosiowych

¢ Odpornos¢ na trudne
warunki pracy

e Smaruje i uszczelnia
czesSci wspotosiowe,
fozyska czy kota zgbate
wolnoobrotowe.

H2 NSF Reg. Nr: 122982

Loctite® 8014

e Anti-Seize niezawiera-
jacy metalu, dopusz-
czony do kontaktu
z zywnosciag

¢ Do komponentow
wykonanych ze stali
nierdzewnej

e Nadaje sie do stoso-
wania w wilgotnym
Srodowisku pracy

Atest P1 NSF Reg. Nr:

123004




Sucha powtoka smarna

0golnego
zastosowania

Powierzchnie
niemetalowe

Penetrujacy olej

Smar do tancuchow

Rozwi : Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
ozwigzanie

8191 8192 8001 8011

—_— —_—

Wyglad Czarny Bialy Bezbarwny Zotty
Sktadnik smarujacy MosS, PTFE Olej mineralny Olej syntetyczny
Lepkosé 11 s (Cup 4) 11 s (Cup 4) 4 ¢St 11,5 ¢St
Zakres temperatur pracy -40 do +340 °C -180 do +260 °C -20 do +120 °C -20 do +250 °C
Test na obciazenie zespawa- . .
nia na aparacie 4 kulkowym nie dotyczy nie dotyczy 1,200 2,450
Dostepne opakowania 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol

Loctite® 8191

e Powtoka przeciwcierna
MoS, w aerozolu

e Szybkoschnaca

e QOchrona powierzchni
przed korozjg

® Polepsza dziatanie ole-
jOw i smarow

Loctite® 8192

e Tasma PTFE

e Do powierzchni metalo-
wych i niemetalowych

e Tworzy $liska
powierzchnie pozwala-
jaca na luzne przesu-
wanie sig czesci

e Zapobiega osadzaniu
sie kurzu oraz brudu

e Zabezpiecza przed
korozjg

* Do tasm przenosniko-
wych, prowadnic
i krzywek

H2 NSF Reg. Nr: 122980

Loctite® 8001

e Penetrujgcy olej mine-
ralny w sprayu

e Wielozadaniowy olej
penetrujgcy do mikro
mechanizméw

¢ \Wnika w niedostepne
mechanizmy

e Smaruje gniazda
zaworow, kotnierze,
fancuchy, zawiasy oraz
noze tnace

Atest P1 NSF Reg. Nr:

122999

Loctite® 8011

e QOlej w sprayu do tan-
cuchéw, odporny na
wysokie temperatury

¢ Odpornos¢ na utlenia-
nie przedtuza zywot-
no$¢ smaru

e Stosowany do sma-
rowania odkrytych
mechanizméw, prze-
no$nikéw i fancuchow
pracujgcych w wyso-
kich temperaturach do
250°C

H2 NSF Reg. Nr: 122978
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Luzowanie czesci

Olej silikonowy

Olej chtodzaco
-smarujacy

Chiodziwo ogdinego
przeznaczenia

0gdinego
zastosowania

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8040 8021 8030/8031 8035 8201
—_— T
Bursztynowy Bezbarwny Ciemnozotty Brazowawy ptyn Jasnozotty
Olej mineralny Olej silikonowy Olej mineralny Emulgator Olej mineralny

5 mPa-s 350 mPa-s 170 ¢St Staba 17,5 ¢St (+50 °C)
nie dotyczy -30 do +150 °C -20 do +160 °C nie dotyczy -20 do +120 °C
nie dotyczy nie dotyczy 8,000 nie dotyczy nie dotyczy

400 ml aerozol 400 ml aerozol ELetges Diloutsy 51/201 wiadro 400 ml aerozol

Loctite® 8040

Freeze & Release

(Zamroéz i roztacz)

e Umozliwia uwalnianie
zardzewiatych, skoro-
dowanych i zatartych
czesci przez zamro-
zenie

e Dzigki swoim wiasci-
wosciom kapilarnym
smarne skfadniki
produktu gteboko wni-
kajg w skorodowane
potgczenie

e Poluzowane cze$ci sa
nasmarowane i zabez-
pieczone przed korozja

Loctite® 8021

e Qlej silikonowy

* Do smarowania
powierzchni metalo-
wych i niemetalowych

* Nadaje sie do luzowa-
nia zapieczonych lub
skorodowanych czesci

Atest P1 NSF Reg. Nr:

141642

8031: 400 ml aerozol

Loctite® 8030 w butelce

Loctite® 8031 w aero-

zolu

e QOlej chtodzaco sma-
rujacy

e Zabezpiecza narzedzia
skrawajgce w trakcie
pracy

¢ Poprawia wykonczenie
powierzchni

e Przediuza zywotno$¢
narzedzi

e Do wiercenia, cigcia
i gwintowania stali,
stali nierdzewnej
i wigkszosci metali nie-
zelaznych

Loctite® 8035

¢ Mieszalny z woda, nie
zawiera $rodkow bak-
teriobojczych.

e Zawiera opatentowane
emulgatory

e Bardzo dobre zabezpie-
czenie przed korozja
i wysoka 0szczednos¢
uzycia

¢ Do wiercenia, toczenia,
pitowania, frezowania,
gwintowania, szlifo-
wania

e Nadaje sie do szerokiej
gamy materiatow:
stali, stali 0 wysokiej
zawartosci dodatkow
stopowych, odlewanych
metali zelaznych i nie-
zelaznych oraz stopow
mosigdzu i aluminium

Loctite® 8201

Wielofunkeyjny olej

penetrujacy w sprayu

e | uzuje zapieczone lub
skorodowane czesci

o Moze stuzyé jako lekki
smar do czesci meta-
lowych

e Czysci czesci

o Wypiera wilgo¢

e Zapobiega korozji




0gdinego zastosowania

Neutralny wyglad

Zabezpieczanie przed
korozja

. . 1a® i1a®
Rozwigzanie Loctite Loctite
8105 8106
e
Wyglad Bezbarwny Jasnobrazowy
Olej bazowy i dodatki Mineralny Mineralny
Zageszczacz Zel nieorganiczny Mydto litowe
Temperatura kroplenia Brak > +230 °C
Klasa NLGI 2 2
Zakres temperatur pracy -20 do +150 °C -30 do +160 °C
Test na obciazenie zespawania na aparacie 4 kulkowym 1,300 2,400

Dostepne opakowania

400 ml kartusza, 1 | puszka

Praktyczne wskazowki:

e Specjalny sprzet dostepny na zaméwienie

Loctite® 8105
e Smar mineralny

e Do smarowania czesci rucho-
mych

e Bezbarwny

e Bezzapachowy

e Doskonale nadaje si¢ do
tozysk, krzywek, zaworéw
i przeno$nikow

Atest P1 NSF Reg. Nr: 122979

400 ml kartusza, 1 | puszka

Loctite® 8106

e Smar wielozadaniowy

¢ Do smarowania czesci rucho-
mych

e Zabezpiecza przed korozjg

e Do smarowania tozysk tocz-
nych, $lizgowych oraz pro-
wadnic
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O0dpornosé na wysokie
temperatury

Doskonate dziatanie

Odpornosé na
duze obciazenia

Do czesci wykonanych
z tworzyw sztucznych

0 specjalnym
przeznaczeniu

tancuchy/kota zgbate

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8102 8103 8104 8101
Jasnobrazowy Czarny Bezbarwny Bursztynowy
Mineralny, EP Olej mineralny, MoS, Silikonowy Olej mineralny, EP
Ztozone mydio litowe Mydto litowe Zel krzemionkowy Mydto litowe
> +250 °C > +250 °C nie dotyczy > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 do +200 °C -30 do +160 °C -50 do +200 °C -30 do +170 °C
3,300 3,600 nie dotyczy 3,900

400 g kartusza, 1 | puszka

400 g kartusza, 1 | puszka

75 ml tubka, 1 | puszka

400 ml aerozol

Loctite® 8102

e Smar odporny na wysokie tem-
peratury

e Zapobiega zuzyciu i korozji

e Nadaje sie do stosowania w
wilgotnym $rodowisku pracy

e Odporny na duze obcigzenia
przy Srednich i duzych pred-
kosciach

e Uzywany do smarowania
tozysk tocznych i $lizgowych,
odkrytych kot zebatych i pro-
wadnic

Loctite® 8103

e Smar MoS,

e Do smarowania czesci rucho-
mych w petnym zakresie
predkosci

e Odporno$¢ na drgania i duze
obcigzenia

e Stosowany do tozysk tocznych
i $lizgowych pracujgcych pod
duzymi obcigzeniami, potgczen
kielichowych oraz prowadnic

Loctite® 8104

e Smar silikonowy

e Smar do zawordw i dfawic

e Szeroki zakres temperatur
pracy

e Stosowany do wigkszosci two-
rzyw sztucznych i elastomeréw

Atest P1 NSF Reg. Nr: 122981

Loctite® 8101

e Smar do tafcuchdéw

e Nierozbryzgujacy sie smar o
dobrej adhezji stosowany do
nieostonigtych mechanizmow

e Chroni przed wnikaniem wody

e Doskonata odpornos¢ na zuzy-
cie i duze naciski

o Stosowany do smarowania tan-
cuchow, otwartych przektadni,
$rub i wyciggarek slimakowych




Szlifowanie

Szlifowanie

Materiaty niezelazne

Skrawanie

Obrébka skrawaniem
ogdlnego przeznaczenia

Rozwiazanie Multan 46-81 Muitan 21-70 Multan 71-2
v

Rodzaj Syntetyczny Potsyntetyczny Potsyntetyczny

Wyglad Przezroczysty Emulsja Przezroczysty

Aluminium Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢

Stal Zalecany Nadaje si¢ Zalecany

Zeliwo Zalecany Nadaje sig Zalecany

Stal nierdzewna Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢

Metale niezelazne Nadaje si¢ Zalecany Nadaje si¢

Stezenie robocze 3-4% 5-20% 4-8%

Praktyczne wskazowki:

Dodatki do smaréw:

e Multan S: $rodek czyszczacy przediuza-
jacy zywotnos¢ emulsji

e Multan AS: $rodek zapobiegajacy pienie-
niu sig emulsji

Multan 46-81

e Szeroka gama operacji szlifo-
wania

¢ Nie zawiera oleju mineralnego

e Niskopienny

o Warto$¢ pH: 9.3

o Zawiera inhibitory zapobiegajg-
ce korozji stopdw miedzi

e Odporno$¢ bakteriologiczna

¢ Nie powstajg nitrozodietylo-
aminy

Multan 21-70

e Wiercenie, walcowanie, frezo-
wanie, gwintowanie, operacje
szlifowania

e Nie zawiera boru ani amin

o Nie zawiera dodatkow EP
(chloru, siarki, fosforu)

o Warto$é pH: 9.1

e Olej mineralny

¢ Nie odbarwia aluminium, ani
metali niezelaznych

e Odpornos$¢ bakteriologiczna

e Nadaje sie do wody o twar-
dosci od Sredniej do wysokiej
(20-150 GH)

o

Multan 71-2

e Wiercenie, walcowanie, frezo-
wanie, gwintowanie, rozwier-
canie, szlifowanie

o Nie zawiera $rodka bakterio-
béjczego

o Warto$é pH: 9.2

e Znacznie nizsze stezenie przy
dopetnianiu

¢ \Wysoka odporno$¢ na mikroor-
ganizmy, bakterie i grzyby

e Wysoce skuteczne smaro-
wanie zapewniajgce dtuzsza
zywotnos¢ narzedzi i doskonate
dziatanie chtodzgce
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Skomplikowane operacje
obrobki skrawaniem

Wymagajace operacje
obrobki skrawaniem

Operacje ttoczenia i ciagnienia

Operacje ttoczenia

Operacje ciaggnienia

Multan 77-4 Multan 233-1 Multan F AFS 105 Multan F 7161
v v
Potsyntetyczny Olej roslinny Olej Olej
Mleczny Emulsja Przezroczysty Przezroczysty
Zalecany Nadaje si¢ Zalecany Zalecany
Zalecany Zalecany Nadaje sig Zalecany
Nadaje sie Nadaje sig Nadaje sig Zalecany
Zalecany Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢
Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢ Nadaje si¢
—10% (i
4-8% Al (CLD LA Gotowy do uzycia Gotowy do uzycia

potsyntetycznych emulsji)

Multan 77-4

e Zalecany do: wiercenia, walco-
wania, frezowania, gwintowa-
nia, operacji szlifowania

* Nie zawiera Srodka bakterio-
béjczego

o Wartos$¢ pH: 9.4

e Nowoczesny sktadnik sma-
rujacy

¢ Wysoka odporno$¢ na mikroor-
ganizmy, bakterie i grzyby

¢ Chtodziwo o doskonatym dzia-
faniu

e \Wysoce skuteczne smarowanie
zapewniajgce dtuzszg zywot-
no$¢ narzedzi

e Zawiera inhibitory aluminium

Multan 233-1

e Umozliwia najtrudniejsze ope-
racje obrobki np. wiercenie gte-
bokich otwordw, wykrawanie,
wiercenie

o (Czes¢ systemu HD

e Ulega dyspersji w chtodziwach,
np. Multan 71-2

 Nie zawiera oleju mineralnego

e Zawiera dodatki smarne EP
0 doskonatym dziataniu sma-
rujacym

¢ Biodegradowalne oleje roslin-
ne, dobra odpornos¢ na utle-
nianie

Multan F AFS 105

e Chtodziwo o niskiej lepkosci do
tatwych i $rednio wymagaja-
cych operaciji tloczenia

¢ Mozliwa aplikacja przez obta-
czanie, zanurzanie, natryskiwa-
nie i zalewanie

e Do produkcji ptetw aluminio-
wych i spinek do wiosow

® Produkt odparowujacy

e katwo sie usuwa

e Nie odbarwia aluminium, ani
miedzi

e Stosowany do produkcji czesci
klimatyzatorow

Multan F 7161

e Mieszalny z wodg

e Mozliwa aplikacja przez obta-
czanie, natryskiwanie, nano-
szenie pedzlem i zalewanie

e Kompatybilny z produktami
stosowanymi do obrobki
poprodukcyjnej (czyszczenia,
przygotowania powierzchni,
lakierowania)




Po co stosowac produkty Loctite® do przygotowania po-
wierzchni?

Portfolio produktéw Loctite® umozliwia réznorakie sposoby przygotowania powierzchni:

1. Ochrona urzadzen spawalnicznych
Nalezy chroni¢ ostong gazowa i styki przed odpryskami spawalniczymi, aby zapewni¢ nieprzerwane
spawanie przez catg zmiane

2. Zahezpieczanie pasow napedowych
Zapobiega zeslizgiwaniu sig pasow i zwigksza tarcie dla wszystkich rodzajow pasow

3. Usuwanie rdzy i zabezpieczanie przed korozja

Chroni powierzchnie przed korozjg przeksztatcajgc rdze w state zwigzki obojetne - przywraca powtoke
ochronng na cze$ciach galwanizowanych - pokrywa czesci warstwa nieschngcego, niekleistego
produktu

4. Wykrywanie wyciekow gazu
Wykrywa wycieki gazu w instalacjach

5. Zabezpieczenie przed niepozadanym demontazem
Umozliwia wykrycie dziatania osob trzecich na ustawione czesci podczas kontroli wzrokowe;.

6. Tasma naprawcza
Wzmocniona tkaning tasma stosowana jest do napraw, wzmacniania, mocowania, uszczelniania
i zabezpieczania.

Wszystkie produkty sg tatwe w uzyciu. Niektdre produkty zaleca sie stosowac do napraw doraznych,
kiedy potrzebny jest szybko dziatajacy i skuteczny $rodek zaradczy. Doskonale nadajg sie takze do
utrzymania ruchu i produkcji liniowej.




Po co stosowacé aktywator lub podkiad Loctite®?

Aktywatory Loctite®

Aktywatory Loctite® przyspieszajg reakcje utwardzania produktéw Loctite® do zabezpieczania

i uszczelniania potgczen gwintowych, Srodkdw mocujacych, uszczelniajacych i klejow btyskawicznych.
Sg one takze zalecane do aplikacji w niskich temperaturach (ponizej 5 °C) oraz do aplikaciji, gdzie
moze by¢ konieczne wypetnianie duzych szczelin.

W przypadku modyfikowanych klejow akrylowych (Loctite® 329, 3298, 330, F 246, 3342) aktywator
jest niezbedny, aby zainicjowac proces utwardzania: aktywator naktada sie na jedng ptaszczyzne,

a klej na ptaszczyzne wspétpracujaca. Reakcja utwardzania rozpoczyna sie w chwili, kiedy czesci
zostajg potgczone.

Podklady Loctite®

Podktady Loctite® stosuije sie, aby poprawi¢ adhezje do trudnosklejalnych materiatow, jak na przyktad
do poliolefin (PP, PE), POM. Podktady Loctite® mozna jedynie stosowaé z klejami btyskawicznymi.

Firma Henkel oferuje kompletng serig aktywatorow i podktadow dla nastepujacych technologii klejenia
Loctite®:

1. Podktady / aktywatory Loctite® do klejow bltyskawicznych (cyjanoakrylanéw)

Podktady Loctite® stosuije sig, aby poprawi¢ adhezje do substratéw. Naktada sie je przed natozeniem
kleju. W przypadku substratéw z tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej, np. poliolefin,
PP, PE najlepsza adhezje mozna uzyskac stosujac Loctite® 770 / 7701.

Aktywatory Loctite® stosuje sig, aby przyspieszy¢ reakcje utwardzania. Aktywatory nakfada sie przed
lub po natozeniu kleju. Aktywatory na bazie heptanu przedtuzajg ,zywotno$¢ czesci” i zapewniajg
estetyczny wyglad spoiny klejowej. Nadaja sie takze do kruchych tworzyw sztucznych podatnych na
pekanie naprezeniowe. Aktywatory mozna naktadac takze po natozeniu kleju, np. w celu utwardzenia
pozostatosci kleju. Gwarantujg one doskonaty wyglad estetyczny, zapobiegajac powstawaniu biatego
nalotu podczas utwardzania klejow btyskawicznych.

2. Aktywatory Loctite® do modyfikowanych klejow akrylowych

Aktywatory Loctite® do modyfikowanych klejow akrylowych sg potrzebne, aby zainicjowac proces
utwardzania. Zwykle aktywator naktada si¢ na jedng t3czong czes¢, a modyfikowany klej akrylowy na
druga. Proces utwardzania rozpoczyna si¢ w chwili, kiedy czesci zostajg potgczone. Czas ustalania
zalezy od kleju, substratu oraz stopnia czystosci klejonych powierzchni.

3. Aktywatory Loctite® do produktow do zabezpieczania ztaczy gwintowych, uszczelniania rur

i ztaczy gwintowych, uszczelniania powierzchni, mocowania oraz anaerobowych klejow akry-

lowych.

Aktywatory Loctite® stosuje sie dla tej grupy klejow, aby przyspieszy¢ ich reakcje utwardzania. Zaleca
si¢ je do zastosowan z metalami pasywnymi, takimi jak stal nierdzewna oraz na powierzchniach pla-

terowanych lub pasywowanych. Aktywatory sg dostepne w wersji na bazie rozpuszczalnika i w wersji
nie zawierajacej rozpuszczalnika.




Ochrona
urzadzen

spawalnicz-
nych

Zabezpieczanie
pasow
napedowych

Usuwanie rdzy

Schnacy (lakier)

Metale zelazne

. . ® 1a® 2@ o ®

Rozwiazanie Aerogiaq Loctite Loctite Loctite
Ceramishield 8005 7500 7800
Ceramiczna powloka

Opis ochronna niezawierajaca Plyn w aerozolu Usuwanie rdzy Aerozol cynkowy

silikonu

Kolor Bialy Przejrzysty zotty Matowy czarny Szary

Zakres temperatur pracy nie dotyczy nie dotyczy nie dotyczy -50 do +550 °C

Dostepne opakowania 400 ml aerozol 400 ml aerozol 400 ml aerozol

Aerodag® Ceramishield

e Zapobiega przyleganiu
odpryskow spawalnicz-
nych

e Zapewnia dtugotrwatg
ochrone urzadzen spa-
walniczych i zapewnia
niezawodny nieprze-
rwany proces spawania

e Doskonata przyczep-
nos$¢ do powierzchni

o Eliminuje konieczno$¢
czyszczenia

Loctite® 8005

Zabezpieczanie pasow

napedowych

¢ Zapobiega zeslizgiwa-
niu sig pasow

e Zwigksza tarcie dla
wszystkich rodzajow
paséw

® Przediuza zywotno$¢
pasow

1 | puszka

Loctite® 7500

Usuwanie rdzy

e Zamienia istniejgca
rdze w state zwigzki
obojetne

e Zabezpiecza
powierzchnie przed
korozjg

e Po utwardzeniu moze
stuzy¢ jako podktad
pod lakier

e Stosowany do rur
metalowych, zawordw,
ztaczy, zbiornikow,
ogrodzen, barier
ochronnych, przenosni-
kéw, urzadzen budow-
lanych i rolniczych

Loctite® 7800

Aerozol cynkowy

¢ Doskonate zabezpie-
czenie katodowe przed
korozja dla metali
zelaznych

e Ponownie zabezpiecza
czesci galwanizowane

e Typowe aplikacje: este-
tyczne wykoriczenie
cze$ci metalowych po
spawaniu, dtugotrwata
ochrona konstrukcji
metalowych




przed korozja

Niewysychajacy

Wykrywanie

wyciekow gazu

Zahezpieczenie przed
niepozadanym demontazem

0golnego . Przemyst
zastosowania Przemyst ogolny elektroniczny
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7803 7100 7414 7400 5080
Powtoka Wykrywanie matych Wykrywanie Wykrywanie Tasma
zabezpieczajaca metale i wigkszych wyciekow przesunigé czesci przesunigé czesci wzmochniona tkanina
Biaty Bezbarwny Niebieski Czerwony Metalowy szary
-30 do +60 °C +10 do +50 °C -35 do +145 °C -35 do +145 °C Do +70 °C
400 ml aerozol 400 ml aerozol 50 ml 20 ml

Loctite® 7803

Powtoka w aerozolu do

zabezpieczania metali

e Nieschnaca, niekleista
powtoka

e Zapewnia dtugotrwatg
ochrone przed korozjg

e Do zelaza, stali, stali
prasowanej, form,
maszyn oraz instalacji
zewngtrznych

Loctite® 7100

Produkt do wykrywania

wyciekow gazu

e Tworzy babelki w migj-
scu, gdzie instalacja
jest nieszczelna

e Nietoksyczny

¢ Niepalny

¢ Nadaje sie do stoso-
wania ze wszystkimi
gazami i ich mieszan-
kami za wyjatkiem
czystego tlenu. Mozna
go réwniez stosowac
do instalacji rurowych
wykonanych z zelaza,
miedzi lub tworzyw
sztucznych

Loctite® 7414

Zabezpieczenie przed

dziataniem niepoza-

danym

e Kontrola wzrokowa
umozliwia wykrycie
préb niepozadanego
demontazu.

e Stosowany do moco-
wan, kotkéw, nakretek

e Dobra adhezja do
metali

¢ Nie powoduje korozji

e Zalecany takze do apli-
kacji zewnetrznych

Loctite® 7400

Zabezpieczenie przed

dziataniem niepoza-

danym

e Umozliwia wykrycie
dziatania osob trzecich
na ustawione czesci,
zaznaczenie punktow
regulacji lub ozna-
czenie komponentow,
ktore zostaty ustawione
lub byly przetestowane

e Stosowany do sprzetu
elektronicznego

e Dobra adhezja do sze-
rokiej gamy substratow

25m,50 m

Loctite® 5080

Tasma naprawcza

¢ Odpornos¢ na cisnienie
do 4 bar (wyciek z
instalacji rurowej)

e Fatwa w uzyciu

¢ Do napraw, wzmacnia-
nia, ustalania, uszczel-
niania i zabezpieczania




;

Czy potrzebujesz aktywatora czy podktadu?

.
Klejenie blyskawiczne

Co chcesz zrobic?

I
Przyspieszy¢ utwardzanie

Poprawié¢ adhezje

0gdlnego
zastosowania

0gdlnego
zastosowania

Loctite®
7455

Loctite®
7458

Loctite®
770 / 7701*

Loctite®

Rozwiazanie 2239

—
Opis Podktad Podktad Aktywator Aktywator
Kolor Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny Bezbarwny
Rozpuszczalnik Heptan Heptan Heptan Heptan
Metoda aplikacji prz’;:kli(al‘t:‘iz:‘i,em prz'::kli(?:j::!i,em przedNI?III()':?Jal?lijeniu ll)“: II(('Iae?:l:li‘l,l
Dostepne opakowania 4ml 109,300 g 500 mi 150 ml, 500 mi

Loctite® 7239 Loctite® 770 Loctite® 7458 Loctite® 7455
Podklad do tworzyw Loctite® 7701* ¢ Ogdlnego zastosowania ¢ Ogdlnego zastosowania
sztucznych Podkiad do poliolefin * Do wszystkich sub- o Do wszystkich sub-
e (Ogoinego zastosowania e Tylko do trudnoskleja- stratow stratow
* Nadaje sie do wszyst- nych tworzyw sztucz- * Optymalizuje wytrzy- o Szybko sig ustala
kich przemystowych nych malo$¢ ztacza — mozna pomiedzy blisko przyle-
tworzyw sztucznych * Zapewnia (najlepsza) go nakfadac przed lub gajgcymi czesciami
e Poprawia adhezje adhezjg klejow btyska- po klejeniu * Naktada sie po natoze-
klejow btyskawicznych wicznych do poliolefin e Bezzapachowy niu kleju
do poliolefin i innych oraz innych tWQFZYV_V e Minimalizuje powsta-
tworzyw sztucznych szucznyeh o niskiej wanie biatego nalotu
0 niskiej energii energii powierzchnio- w trakcie utwardzania
* Do aplikacji dzeniach i iowei i
. egfcr;r:yiﬂl na urzadzeniac powierzchniowej el * Pozwala na uzyskanie
) estetycznej spoiny
** Loctite® 7388 (aerozol) Klgiowei
sprzedawany w zestawie Jowe)
z Loctite® 330




Modyfikowane kleje
akrylowe (329,
3298, 330, 3342)

Zabezpieczanie gwintow, uszczelnianie
ziaczy rurowych i gwintow, uszczelnianie,
mocowanie i anaerobowe kleje akrylowe

Ktory aktywator bedzie lepszy?

Doskonaty . - . .
. Na bazie Na bazie Nie zawiera
Najlepsza estetyka do kruchych . . .
tworzyw sztucznych rozpuszczalnika rozpuszczalnika rozpuszczalnika
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7452 7457 7386 / 7388** 7471 / 7649 7240 / 7091
Aktywator Aktywator Aktywator Aktywator Aktywator
Przezroczysty, jasno Przezroczysty, Przezroczysty, Niebiesko-zielony,
bursztynowy T Zotty zielony niebieski
Aceton Heptan Heptan Aceton B zawiera.
rozpuszczalnika
Nakladany Nakladany Nakladany Nakladany Nakladany
po klejeniu przed lub po klejeniu przed klejeniem przed klejeniem przed klejeniem
7386: 500 mi
500 ml, 18 ml 150 ml, 18 mi 7388: 150 ml 150 ml, 500 mi 90 ml

Loctite® 7452

e Utwardza nadmiar kleju

e Gwarantuje doskonaty
wyglad estetyczny,
zapobiega powsta-
waniu biatego nalotu
podczas utwardzania
klejow biyskawicznych

 Nie zaleca sie do sto-
sowania na kruchych
tworzywach sztucznych

Loctite® 7457

e Optymalizuje wytrzy-
matos¢ ztgcza — mozna
go naktadac przed lub
po klejeniu

e Zalecany do stosowa-
nia do kruchych two-
rzyw sztucznych

Loctite® 7386

Loctite® 7388**

e Inicjuje reakcje
utwardzania mody-
fikowanych klejow
akrylowych

e Czas ustalania i pred-
ko$¢ reakcji utwar-
dzania zalezg od Kleju,
klejonego substratu
i czystosci powierzchni

Loctite® 7471

Loctite® 7649

e Przyspiesza proces
utwardzania na
powierzchniach pasy-
wowanych i obojetnych

e Zalecany przy klejeniu
duzych szczelin

e Zywotnos¢ aktywatora
po natozeniu na czesci:
Loctite® 7649: < 30
dni, Loctite® 7471:
<7dni

Loctite® 7240

Loctite® 7091

e Przyspiesza proces
utwardzania na
powierzchniach pasy-
wowanych i obojetnych

e Zalecany przy klejeniu
duzych szczelin

e Do utwardzania w
niskich temperaturach
(<5°C)

e Loctite® 7091 wykry-
wany przy pomocy
$wiatta UV




Po co stosowacé produkty do przygotowania powierzchni
Bonderite lub Aquence?

Gama produktéw Bonderite i Aquence obejmuje innowacyjne produkty do ochrony przed korozjg, stuzace do przy-
gotowania metalu przed lakierowaniem.

Technologia:

Produkty Bonderite nowej generacji rozwigzuja specjalistyczne problemy z przygotowaniem powierzchni skutecz-
niej niz sobie wyobrazasz.

* Niezawodna jako$¢

* Wigksze spektrum zastosowan

 Mniej etapéw procesowych

o Krotki czas obrobki

¢ Mniej zabiegdw konserwacyjnych

Aquence jest wyjatkowa i jedyng powloka organiczng zapewniajgca doskonate zabezpieczenie stali przed korozja
na ostrych krawedziach metalu i wewnatrz tub lub zamknigtych pojemnikéw. W przeciwienstwie do powtok elek-
troforetycznych i nanoszonych proszkowo, Aquence doskonale pokrywa wszystkie zagtebienia.

e Pokrywa w petni zmontowane elementy

e Zapewnia ochrone czesci wewnatrz i na zewnatrz

* Nie wymaga stosowania stykow elektrycznych

¢ Nie wymaga specjalnego usuwania lakieru z zawieszek

Obnizenie kosztow procesu:

Stosujgc Bonderite lub Aquence uzyskasz znaczne ograniczenie kosztow dzigki zmniejszeniu naktadow (krotsze
niz zwykle procesy) oraz niskie koszty obstugi (nizsze koszty energii, pracy, utrzymania ruchu, utylizacji odpadow,
zuzycia wody). Odniesiesz korzy$ci z uznanych wartosci takich jak niezawodnos¢ i wysoka jako$¢, a nasze know-
how pomoze Ci zoptymalizowa¢ indywidualne procesy obrobki metalu.

Pomozemy Ci wykorzystac zalety roztworéw Bonderite i Aquence wigczajac je w procesy w Twoim zakfadzie.
Rozwigzania sg wspierane przez zaawansowane urzadzenia.

Obstuga:

Korzystaj z doswiadczenia rynkowego i intensywnego wsparcia
Henkla, stosujac kompletne rozwigzania wykraczajgce poza dostawy
srodkow chemicznych stosowanych do przygotowania powierzchni.
Laboratoria Henkla prowadza wszelkiego rodzaju ustugi analityczne

i testy na korozje, aby zapewnic, ze stosowane przez ciebie procesy
zawsze spetniajg najwyzsze standardy jakosci. Jezeli potrzebujesz
osobistego wsparcia, zawsze jesteSmy dostepni na poziomie lokalnym,
stuzac pomoca naszego uznanego na skale miedzynarodowg zespotu
obstugi technicznej i sprzedazy.

Korzysci

e Zewnetrzna komunikacja i kontrola

¢ Dobra znajomo$¢ parametréw procesowych

e Zapewnienie statej wysokiej jakosci

e Szczeg6towa dokumentacja dotyczaca standardéw i zobowigzan

Projekt:

Dzielimy sie z Tobg naszym do$wiadczeniem - zawsze, kiedy procesy
muszg by¢ zmienione, zoptymalizowane lub dostosowane do nowych
surowcow, urzgdzen, specyfikacji lub przepisow. Nasz dziat R&D stale
opracowuje wiodace technologie, ktére udoskonalajg nasze procesy
stosowane do przygotowania powierzchni metalu, czyniac je bardziej
wydajnymi i zyskownymi.

Minimalny wptyw na srodowisko:

Wszystkie nasze produkty sa na bazie wody, nie zawieraja rozpusz-
czalnikdw ani metali ciezkich. Ze wzgledu na mniejsze wykorzystanie
sprzetu i nizsze temperatury stosowane do utwardzania w piecach,
pozwalajg zaoszczedzi¢ gaz i elektrycznosc.
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Powtoki Aquence
Powtoka PVDC Powloka epoksydowo-akrylowa
Rozwiazanie Aquence Aquence
866 930
Zastosowania Aplikacje zanurzeniowe Aplikacje zanurzeniowe
Wyglad Czarny Czarny
Temperatura +20 °C +20 °C
Aquence 866 Aquence 930
o \Wyjatkowe wiasciwosci barierowe e Trwate i odporne na dziatanie substancji chemicznych
e Utwardzajg sie w niskich temperaturach (+90 °C) e Proces oszczedny pod wzgledem zuzycia energii
e Elastyczne powtoki o wysokiej odpornosci e Twarda powtoka na bazie wodnej
na uderzenia e Stabilnos¢ w wysokich temperaturach
o Na bazie wodnej

Systemy zarzadzania procesami

Firma Henkel dostarcza dostosowany do Twoich potrzeb wielokanatowy system kontroli proceséw umozliwiajacy doktadne dozowanie pro-
duktow do przygotowania powierzchni:

¢ W petni zautomatyzowana obstuga réznych pomiaréw i dawek srodkéw chemicznych

e Jeden komputer kontrolujacy wszystkie dane

o \Wyslij wszystkie dane na potrzeby dokumentaciji do Lineguard WatchDog (internetowej bazy danych)

Aby uzyskac¢ wiecej informacji prosimy o kontakt z naszym inzynierem sprzedazy.

Przeptyw danych
Wielokanatowa kontrola procesow Systemy dozowania
~ &
i
-
Lineguard Lineguard Lineguard Lineguard
Supervisor 97 LiquidDos PowderDos

Przeptyw kontrolowany




Fosforowanie réznych metali

Fosforan cynku

Fosforan manganu

Powtloka - sSrodek
czyszczacy:

Rozwiazanie Granodine Bonderite Bonderite
952 MN 117 CC
—_— e —

Zastosowania Natrysk Zanurzenie Natrysk/zanurzenie
Wyalad Przezroczysty ptyn, Przezroczysty ptyn, Bezbarwny ptyn ze

vola zielony zielony ztotymi odcieniami
Stezenie - - 5- 259/l
Temperatura +48 do +55 °C +50 do +60 °C +20 do +55 °C

Aby uzyskac informacje o tradycyjnych procesach i specjalnych
aplikacjach, prosimy skontaktowac sig z naszym zespotem
sprzedazy lub pracownikami technicznymi.

Granodine 952

e Tworzy cienka krysta-
liczng powtoke, ktdra
stuzy jako doskonata
baza dla warstw lakieru

e Zapewnia doskonatg
adhezje i chroni przed
korozjg

e Intensywny proces

e Stosowana do réznych
metali i procesow
wykorzystujacych kon-
trole automatyczna

Tréjkationowy proces fos-

foranowania cynkowego

Bonderite MN 117

e Czarne powtoki fosfora-
nowania manganowego
na zelazie i stali

e Zmniejsza opor tarcia
i skraca czas dociera-
nia czesci maszyno-
wych

e Niska temperatura
aplikacji

¢ \W potgczeniu z zapo-
biegajacymi korozji
olejami i woskami
dekoracyjne warstwy
fosforanu zapewniaja
doskonate zabezpie-
czenie przed korozjg.

Powtoka konwersyjna na

bazie fosforanu manganu,

nie zawiera niklu

Bonderite CC

e Proces czyszczenia /
wytwarzania powtoki,
zastepuje fosforanowa-
nie zelazowe

¢ Dobra kompatyhilno$é
z lakierami proszko-
wymi oraz lakierami
cieklymi

e Prosty, wydajny i krotki
proces

e Nie zawiera substancji
toksycznych ani metali
ciezkich

Chemiczna powtoka kon-

wersyjna na bazie cyr-

konu stosowana do stali,

stali galwanizowanej

i aluminium
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Wstepna obrébka metalu
00000
|

Powtoki nanoceramiczne Powtoka konwersyjna do metali lekkich

Linie standardowe

Doskonate dziatanie

Anodyzowane

Bonderite TecTalis Alodine Alodine Almeco Seal
NT-1 1200/1800 400 4830/4831 Duo Pro
Natrysk/zanurzenie Natrysk/zanurzenie Natrysk/zanurzenie Natrysk/zanurzenie Natrysk/zanurzenie
Bezbarwny ptyn ze Bezbarwny ptyn ze Plynny, przezroczysty, Przezroczysty, Bezbarwny,
ztotymi odcieniami ztotymi odcieniami jasnozotty jasnozottawy ptyn przejrzysty ptyn
- - 5-10g/ 5- 159/l 1-3g/
+20 do +40 °C +20 do +40 °C +20 do +40 °C +20 do +40 °C > +96 °C

Bonderite NT-1

e Zastepuje fosforanowa-
nie zelazowe

e Nie zawiera fosfora-
néw, COD, BOD, ani
toksycznych metali
cigzkich

o Niska temperatura
aplikacji

* Dobra kompatybilnos¢
z lakierami proszkowy-
mi oraz lakierami
w ptynie

Powtoka konwersyjna bez

fosforanéw do powierzch-

ni stalowych, cynkowych

i aluminiowych.

TecTalis 1200/1800

e Zastepuje fosforanowa-
nie cynkowe

* Nie zawiera fosfora-
néw, COD, BOD, ani
toksycznych metali
cigzkich

o Niska temperatura
aplikacji

Powtoka konwersyjna bez

fosforandw do stali, stali

galwanizowanej

i aluminium

Alodine 400

¢ Doskonata odpornosé
na korozje i przyczep-
nos$¢ do kolejnych
warstw lakieru

e Niska temperatura
aplikacji

Powtfoka konwersyjna

niezawierajgca chromu

do metali lekkich i pasy-

wacji wtdrnej warstw

fosforanowych

Alodine 4830/4831

¢ Doskonata odpornosé
na korozje i przyczep-
no$¢ do kolejnych
warstw lakieru

e Tworzy bezbarwne
powtoki konwersyjne
na aluminium i jego
stopach

e Niska temperatura
aplikacji

Niezawierajgcy chromu

2-sktadnikowy ptynny

srodek do pasywacji alu-
minium

Almeco Seal Duo Pro

e Tworzy lekka ostone

e Tworzy wyjgtkowe
optyczne wykonczenie
na elektrolitycznie
lakierowanych ele-
mentow

e Znacznie przedtuza
zywotnos¢ kapieli

e Spetnia wymagania
wszystkich krotkich
testow

Zapobiega zabrudzeniom

podczas uszczelniania

anodyzowanego alumi-

nium goraca woda




Srodki antyadhezyjne

Semi-permanentna technologia antyadhezyjna

Srodki antyadhezyjne spetniajace najwyzsze $wiatowe stan-
dardy

Firma Henkel oferuje wysoce skuteczne rozwigzania do trudnych odlewow i skomplikowanych aplikacji.
Klienci na catym Swiecie wybierajg Frekote® nie tylko ze wzgledu na wyjgtkowe produkty antyadhezyjne,
ale takze przez wzglad na nasze do$wiadczenie w opracowywaniu rozwigzan ,,szytych na miare”. Szczy-
cimy sie nasza wiedza, do$wiadczeniem i szybkim reagowaniem na potrzeby naszych klientdw na catym
Swiecie, ktérym oferujemy najwyzszej jakosci ustugi techniczne.

Seria Frekote®oferuje najszersza game semi-permanentnych srodkow antyadhezyjnych, uszczel-
niaczy do form i $rodkow czyszczacych stosowanych w przemysle. Srodki antyadhezyjne Frekote®
opracowane na bazie 50 lat badan i rozwoju wytyczajg globalne standardy w przemysle pod wzgledem
jakosci dziatania i 0szczednosci kosztow. Bedac pionierem we wprowadzaniu innowacyjnych rozwigzan
antyadhezyjnych u wielu wiodgcych producentéw na catym $wiecie, Henkel rozumie, co jest potrzebne,
aby oddzieli¢ od formy najbardziej nawet ztozone materiaty, w najbardziej wymagajacych aplikacjach.

Nizszy koszt separacji — semi-permanentne $rodki antyadhezyjne Frekote® minimalizujg ryzyko przy-
wierania i zapewniajg najwiekszg mozliwg liczbe separacji na jedng aplikacje. Nasi klienci zauwazaja
wyzszg produktywnos¢ i zyskowno$¢ dzigki krotszym przestojom; nizszg ilos¢ odpadow oraz wyzsza
jakos¢ produktow. Produkty Frekote® s stosowane zamiast jednorazowych srodkow antyadhezyjnych.
W przeciwienstwie do jednorazowych woskow lub silikonéw, semi-permanentne produkty antyadhezyjne
Frekote® nie przylegajg do odlewow, poniewaz dzigki reakcji chemicznej przywierajg one do powierzchni
formy umozliwiajgc wielokrotng separacje. Po wielokrotnej separacji wystarczy jedynie natozy¢ jedng
dodatkowg warstwe na forme w celu od$wiezenia. Produkty Frekote® zostaty tak opracowane, aby
oszczedzaé Twoje pienigdze.

Henkel stworzyt srodki antyadhezyjne do dostownie wszystkich operaciji formowania kompozy-
tow, tworzyw sztucznych i gumy. Poczawszy od odrzutowcdw przez rakiety tenisowe, opony do samo-
chodéw cigzarowych, uszczelki typu O-ring i wanny po jachty robione na zaméwienie, posiadamy $rodki
antyadhezyjne spetniajgce wszystkie Twoje wymagania.

Obstugiwane rynki
Wstepny przeglad rynkowy

Zaawansowane kompozyty
Systemy epoksydowe
e Energia odnawialna:
topaty wirnikow elektrowni wia-
trowych

Termoutwardzalne tworzywa sztuczne Termoplasty Gumy
Kompozyty GPR poliester, ester Formowanie rotacyjne Przemyst gumowy
winylowy e Sprzet do rekreacii: e Opony:
e GPR dla przemystu morskiego: kajaki, rowery wodne itp. biezniki, $cianki boczne
todki, jachty, narty wodne itp. e Przemyst budowlany: e Guma techniczna:
* GPR dla przemystu transporto- pojemniki, zbiorniki, krzesta, amortyzatory drgan, kotka rolek,
Wego: kosze na $mieci itp. obuwie, odlewy ,,szyte na miare*

e Przemyst lotniczy:
samoloty, helikoptery itp.

e Sprzet do rekreacii:
rowery, narty, rakiety itp.

¢ Elementy specjalne:
samochody wyscigowe, urza-
dzenia medyczne, komponenty
elektroniczne, zwoje itp.

panele, dachy, spojlery itp.

e GPR dla przemystu budowla-
nego:
topaty wirnikdw elektrowni wia-
trowych, wyrafinowane zlewy
i blaty marmurowe, wanny itp.
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Jak dziataja srodki antyadhezyjne Frekote®

Semi-permanentne produkty Frekote® na bazie rozpuszczalnika utwardzajg sie wilgocig, podczas
gdy zywice z serii Aqualine utwardzaja sie cieptem lub w temperaturze pokojowej. Srodki anty-
adhezyjne Frekote® mozna wciera¢ $ciereczka lub natryskiwac. Utwardzona powtoka antyadhezyj-
na Frekote® tworzy litg, niettustg, trwatg warstwe, ktéra jest odporna na sity Scinajgce wystepujace
w trakcie operaciji odlewania i wyjmowania odlewdw z formy. Maksymalna grubo$¢ warstwy
wynosi 0,5um. Zapobiega to nawarstwianiu si¢ produktu na formie, co minimalizuje konieczno$¢
kosztownego czyszczenia formy i pozwala uzyskaé doskonatg precyzje odlewdw oraz zachowac
geometrie formy. Srodki antyadhezyjne Frekote®, pozwalaja na lakierowanie lub Klejenie odlewow
bez potrzeby czyszczenia uformowanych czesci.

#__ Czasteczki Frekote
m Adhezja
=== Kohezja

Semi-permanentna technologia powleka forme war-
stwa o niskiej energii powierzchniowej.

Uszczelnianie

Uszczelniacze Frekote® stosuije sie przed natozeniem $rodkow antyadhezyjnych w celu uszczel-
nienia mikroporowato$ci formy i przygotowania stabilnego podktadu pod $rodek antyadhezyjny. Uszczelniacz 0Oddzielacz do form
Uszczelniacze takze zwigkszaja trwato$¢ powtoki®, zapewniajac maksymalng liczbe oddzielen na
aplikacje. Niektore $rodki antyadhezyjne zawieraja uszczelniacz do form, jak na przykfad Frekote®
Aqualine C-600 na bazie wodnej. Przed natozeniem warstwy uszczelniacza nalezy usunac¢ pozo-
statosci stosowanych wczesniej produktéw, np. jednorazowych lub semi-permanentnych $rodkow
antyadhezyjnych.

Uszczelniacze uszczelniajg mikroporowatosci w celu
uzyskania jednolitej powtoki antyadhezyjnej.

Czyszczenie

W celu osiggniecia jak najlepszego dziatania $rodki antyadhezyjne Frekote® nalezy naktadaé na
catkowicie oczyszczong forme. Z tego powodu czyszczenie formy stanowi wazny krok przygoto-
wawczy, ktory zapewnia, ze usunigte zostang wszystkie pozostatosci utwardzonych $rodkow anty-
adhezyjnych i inne niechciane zanieczyszczenia pozostate na powierzchni formy. Srodki czyszcza-
ce Frekote® na bazie wodnej i na bazie rozpuszczalnika usuwajg wszystkie zanieczyszczenia

z form kompozytowych i metalowych.

Zanieczyszczenie

& Czasteczki Frekote
—— Adhezja
s KOhEZjQ

Niepozadane zanieczyszczenia moga ostabi¢ adhezje
$rodka antyadhezyjnego Frekote® do formy.

Frekote® Wiasciwosci - Korzysci

e Semi-permanentna technologia antyadhezyjna - wielokrotna separacja

e Szybkie utwardzanie w temperaturze pokojowej, przyspieszone utwardzanie cieptem - redukuje przestoje
 Natryskiwanie lub wcieranie - fatwa aplikacja przy pomocy Sciereczki lub pistoletu natryskowego

o Niski transfer lub brak transferu - ogranicza konieczno$¢ czyszczenia czesci po procesie formowania

e Warstwa o grubosci 0,5 um zapewnia mate nawarstwianie sie w formie - ogranicza konieczno$¢ czyszczenia formy
e Tworzy twarda, trwata i suchg warstwe termoutwardzalng - przedtuzona zywotno$¢ formy

 Mniej czyszczenia i skrocony czas aplikacji - nizszy koszt jednostkowy
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ddzielasz kompozyty czy gume?

Wysoki potysk Matowy

Uszczelniacz FMS Uszczelniacz CS 122

Szybkie utwardza-
nie w temperaturze
pokojowej

Klejenie / lakiero-

wanie odlewow Na bazie wodnej

Wetrzyj i pozostaw

. . ® ® ® ®

Rozwiazanie Frekote Frekote Frekote Frekote
770-NC 55-NC C-600 WOLO
E—

Opis Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form
Wyglad Przezroczysty ptyn Przezroczysty ptyn Biata emulsja Przezroczysty ptyn
Zakres temperatur aplikacji +15 do +60 °C +15 do +60 °C +20 do +40 °C +15 do +45 °C
Czas schnigcia przed . . . .
natozeniem kolejnej warstwy 5 min./RT 5 min./RT 15 min./RT 5 min./RT
Czas utwardzania po . . . .
natozeniu ostatniej warstwy 10 min./RT 30 min./ RT 40 min. /RT 15 min./RT
Stabilnos¢é termiczna do +400 °C do +400 °C do +315 °C do +400 °C

Frekote® 55-NC Frekote® WOLO

Frekote® 770-NC

Frekote® Aqualine

e Szybkie utwardzanie e Nie nawarstwia sie C-600 e ratwa aplikacja
w temperaturze poko- e Brak transferu zanie- * Szybka aplikacja * Wielokrotna separacja
jowej CzyszCzajacego i utwardzanie w tempe- | e | $nigce wykoriczenie

o Srodek antyadhezyjny
do wigkszosci poli-
merow

o Wysoki potysk i dobry
poslizg

o \Wysoka stabilno$¢
termiczna

raturze pokojowej

e Zalecany do duzych
czesci

¢ Niepalny




]
Poliester GRP

Wysoki polysk

I
Uszczelniacz FMS
1

Frekote®
1-etap

Nanie$ natryskowo

Na bazie wodnej

Frekote®
C-400

Klejenie gumy
do metalu

0gdlnego
zastosowania

Frekote®
R-120

Na bazie wodnej

Uszczelniacz CS 100

Wysoce wypetnione
elastomery

Najlepszy poslizg /
specjalne gumy

Frekote®
R-220

Plyn do polerowania

Srodek czyszczacy

Formy z tworzyw
sztucznych
i metalu

Duze
zanieczyszczenia

Frekote®
915WB

Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form Oddzielacz do form Wstepne oczyszczanie
. . . . . . Bezowy ptyn
Przezroczysty ptyn Biata emulsja Biata emulsja Biata emulsja o konsystencji pasty
+15 do +45 °C +15 do +40 °C +60 do +205 °C +60 do +205 °C +10 do +40 °C
natychmiast w RT 5 min./RT natychmiast @ +60 °C natychmiast @ +60 °C 5 min./RT
. . 10 min. @ +90 °C 10 min. @ +90 °C .
30 min./ RT 30 min./ RT 4 min. @ +150 °C 4 min. @ +150 °C nie dotyczy
do +400 °C do +315 °C do +315 °C do +315 °C nie dotyczy

Frekote® 1- Step

e katwy w uzyciu

e L$nigce wykonczenie

e Nie nawarstwia sie
w formie

Frekote® Aqualine
C-400
* Na bazie wodnej
e Szybka aplikacja
i utwardzanie w tempe-
raturze pokojowej
e L$nigce wykonczenie

Frekote® Aqualine
R-120

e Szybkie utwardzanie

¢ Ogdlnego zastosowania
e Niski transfer

Frekote® Aqualine

R-220

e Szybkie utwardzanie

e Dobry poslizg

¢ Do trudnych do oddzie-
lenia gum

Frekote® 915WB

e Na bazie wodnej

¢ Usuwa pozostatosci
utwardzonych Srodkéw
antyadhezyjnych

e Zalecany do zanie-
czyszczen woskowych
i silikonowych




Srodek wstepnie nie nie nie nie nie

909WB A oczyszczajacy woda +10 do +40 °C  nie dotyczy = 1 godz. dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy
Srodek czyszczacy o . . nie nie nie nie nie

913WB A do form woda +10 do +40 °C | nie dotyczy dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy
Srodek wstepnie o . . nie nie nie nie nie

915WB A oczyszczajacy woda +10 do +40 °C ' nie dotyczy | 5 min. dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy
Srodek czyszczacy rozpusz- o . N nie nie nie nie nie

PMG A do form czalnik +15do+40°C | nie dotyczy dotyczy ' dotyczy = dotyczy | dotyczy @ dotyczy

B-15 © przygotowanie formy rgigﬁﬁi +15do +60 °C = wilgocig 30 min. | 5min. 24 godz. 120 min. do?;?;zy dort]gl/izy

CS-122 © | przygotowanie formy rgig::ﬁi +13do+40°C  wilgocig 5 min. do?;::zy 2 godz. dort];(izy dogl/?:zy do?;/zzy

CS-123 © przygotowanie formy rgiglﬁi +13do +40°C  wilgocig 5 min. do?;zzy 2 godz. do&izy do?;zzy dol’:;(izy

FMS © przygotowanie formy rgigﬁ:i +15do +35°C  wilgocig 15 min. do?;(zzy 20 min. dort];/izy do?;(zzy do?;l?:zy
. +90 do . nie nie nie nie . .

RS-100 © przygotowanie formy woda +200 °C cieptem dotyczy dotyczy | dotyczy  dotyczy 30 min. | 12 min.
1-etap = c\f\?zsncnhzcrﬂ?)lrisgt;u fOZPUSZ™ 1 15 40 +40°C  wilgocia * e aymin, M€ nie nie

widknem szklanym czalnik dotyczy dotyczy @ dotyczy @ dotyczy
gy zaawansowane rozpusz- o I . . . . nie

44-NC ] kompozyty epoksydowe | czalnik +20 do +60 °C  wilgocig 15min. . 5min. 3 godz. 30 min. 15 min. dotyczy
zaawansowane kompozyty rozpusz- nie nie

55-NC @ epoksydowe wzmocnione +15do +60 °C = wilgocig 5min. | 3min. | 30 min. = 10 min.

wiéknem szklanym czalnik dotyczy = dotyczy
N zaawansowane rozpusz- +15do o . . . . . nie
700-NC ] kompozyly epoksydowe | czalnik +135°C wilgocig 5min. | 3min. | 20min. 8 min. 5 min. dotyczy
zaawansowane kompozyty rozpusz- nie nie
770-NC m epoksydowe wzmocnione czalnik +15do +60°C  wilgocig 5min. | 1min.  10min. 5 min. dotyczy | dotyczy
wioknem szklanym
Aqualine zaawansowane +60 do . nie . nie . . .
C-200 = kompozyty epoksydowe e +205 °C CERED dotyczy dotyczy DL OO Rl
Aqualine m aawansowane woda | +14 do +40 °C riﬁ;rtaemcﬁfo smin | "€ gomin, | Me nie nie
C-400 kompozyty epoksydowe jovya dotyczy " | dotyczy @ dotyczy @ dotyczy
Aqualine zaawansowane o . . . ) . nie nie
C-600 ] kompozyty epoksydowe woda +20do +40°C = parowanie | 15min. 1 min. 40 min. 10 min. dotyczy | dotyczy
[ Oddzielacz do form @ Uszczelniacz A Srodek czyszczacy * natychmiast

do form do form



. . zasadowy pienigcy sie Srodek czyszczacy,
wszystkie izl r:'(lj(zlee:;vitsl nie wcieranie usuwa utwardzone $rodki antyadhezyjne
i inne zanieczyszczenia
. Estry, epoksydy, stal, N antystgtyczny sr9dek do czyszczenia for.’m,
wszystkie o e wcieranie [ zapobiega powtdrnemu zanieczyszczeniu kurzem,
nikiel, aluminium . X
usuwa odciski palcow
wszystkie Poliestry, e_qusydy, T A A y§uwa utv_vardzone srpdkl antyadhezyjne
stal, nikiel i inne zanieczyszczenia
. Estry, epoksydy, stal, N Lo B} .
wszystkie nikiel, aluminium wecieranie ® ) usuwa pyt, brud, odciski palcow, olej
N uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolita
° ° . .
LEET =98] weleranie warstwe srodka antyadhezyjnego
uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg
potysk Epoksydy wecieranie ® ° warstwe $rodka antyadhezyjnego, ma staby
zapach, tworzy grubszg powtoke
wysoki uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg
olysk Epoksydy wcieranie ® ) warstwe Srodka antyadhezyjnego, ma staby
P zapach, tworzy grubszg powfoke
wysoki . . - uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolitg
) ° . .
polysk Poliester, winylester wcieranie warstwe érodka antyadhezyjnego
. NR, SBR, HNBR, CR, natryskiwa- uszczelnia mikroporowatosci, tworzy jednolita
TR EPDM nie ° ° warstwe $rodka antyadhezyjnego
. . . — nalezy natrysngc i pozostawi¢ na powierzchni,
Wg;?sls Pollest;(;\llzsvgowlokl natr;:]silélwa ° ° ° bez koniecznosci stosowania uszczelniacza,
p ISnigce powleczone powtoka zelowa czesci
wecieranie nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajacego
matowy Epoksydy, PA i natryski- =~ ® ) e o transferu, potrzebne minimalne czyszczenie przed
wanie klejeniem i lakierowaniem
. wcieranie . L ) .
satynowy | Epoksydy, poliestrowa | . . nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajacego
L. i natryski- = ® )
matowy niezelowa powtoka, PA ) transferu
wanie
LRI dobry poslizg, zalecany do wigkszosci
RuE 2L ! nv%:r{isekl- ° ° ¢ kompozytéw, takze do zywic poliestrowych
WySoKi Epoksydy, zywica polie- .W meramg dobry poslizg, wysoki potysk, szybko sie
i natryski- ° e o ; P .
potysk strowa, PE wanie utwardza, zalecany do wigkszosci kompozytow
matowy Epoksydy, PA, PP, PE natrys_klwa- ~ A nie nawarstwia sie, brak zanieczyszczajacego
nie transferu
. Poliestrowe powtoki wcieranie utwardzana w temp. pokojowej, powtoka zelowa
WySoKi . N . . .
zelowe, zywica polie- | natryskiwa- ° 0 wysokim potysku naktadana na elementy,
potysk ) .
strowa nie system 2-sktadnikowy
wcieranie . . .
) % zintegrowany uszczelniacz, utwardza sie
LR 2SR ! n;;rx;m ° w temperaturze pokojowej




Aqualine +60 do nie nie
PUR-100 oddzielanie poliuretanu woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30min. 10 min. 4 min.
Aqualine . +60 do . nie . nie . . .
R-100 @ oddzielacz do gumy woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine . +60 do . nie . nie . . .
R-110 @ oddzielacz do gumy woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30min. 10 min. 4 min.
Aqualine . +60 do . nie . nie . . )
R-120 O oddzielacz do gumy woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. | 4 min.
Aqualine . +60 do . nie . nie . . .
R-150 O oddzielacz do gumy woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine . +60 do . nie . nie . . .
R-180 @ oddzielacz do gumy woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. | 10 min. = 4 min.
Aqualine . +60 do . nie . nie . . .
R-220 O oddzielacz do gumy woda +205 °C cieptem dotyczy dotyczy 30 min. 10 min. = 4 min.
czesci z poliestru . . ) .
Frewax @ | wzmocnionego Wiok- rozpusz- +15do wilgocig 5 min nie 10 min nie nie nie
nem szklanym czalnik +35°C dotyczy dotyczy @ dotyczy | dotyczy
CEE 2 LT rozpusz- +15 do nie nie nie nie
FRP-NC @ | wzmocnionego Wiok- } o wilgocig | 15 min. 20 min.
nem szklanym czalnik +40 °C dotyczy dotyczy = dotyczy | dotyczy
. +100 do . nie nie nie nie . .
S-50E = produkt specjalny woda +205 °C cieptem dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy
CZ S E LTS rozpusz- +15 do nie nie nie nie
WOLO O wzmocnionego wiok- ; o wilgocig 5 min. 15 min.
nem szklanym czalnik +40 °C dotyczy dotyczy @ dotyczy @ dotyczy
@ Oddzielacz do form @ Uszczelniacz A Srodek Cczyszczacy * natychmiast

do form do form




matowy Sztywny PUR natn:]sglélwa- do sztywnych materiatéw PUR

matowy NR, SBR, HNBR. CR natrys_klwa- ° dobry poslizg, trudne do oddzielenia gumy,
nie gumy syntetyczne

matowy NR, SBR, HNBR natrys_klwa- 1 - staby tre.msfelr, mato sie nawarstwia na formie,
nie do oddzielania standardowych gum

matowy NR, SBR, HNBR natryﬁ'klwa- o o ° 0gdlnego zastosowama, do oddzqalama star_ldar-
nie dowych gum, mato si¢ nawarstwia na formie

natrvskiwa- staby poslizg, mato sie nawarstwia na formie,
matowy NR, SBR, HNBR, CR ¥1ie e o ® | do oddzielania standardowych gum, do klejenia

wyrobow guma-metal

satynowy NR, SBR, HNBR, CR, | natryskiwa-

matowy EPDM nie e o ® | dobry poslizg, trudne do oddzielenia gumy
A dobry poslizg, do oddzielania wigkszosci
potysk i et O natry§k|wa ) trudnych do oddzielenia gum, do wysoce
EPDM nie . 2
wypetnionych elastomerow i gum syntetycznych
soki Poliestrowe powtoki fatwy w uzyciu, widoczny, bez koniecznosci
Wgtysk zelowe, zywica polie- wcieranie ® ° stosowania uszczelniacza, I$nigce powtoki
p strowa zelowe
Soki POl [0 mato sie nawarstwia, ISniace pokryte zelow:
wy zelowe, zywica polie- wcieranie (] ° o & nawar » 1SNigee p 4
potysk powtoka czesci
strowa
matowy Guma silikonowa ”atrﬁ:lwa- ° do elastomerow silikonowych
soki Poliestrowe powtoki do wcierania i pozostawiania, bez koniecznosci
‘ggiysk zelowe, zywica polie- wcieranie ® ° ° stosowania uszczelniacza, ISniace czesci pokryte

strowa powtoka zelowg




Aplikatory reczne do dozowania produktéw jednosktadnikowych z kartuszy

30 mi

50 ml

tuby 250 ml,
kartusze 300 mi

300 ml,
310 mi

310 mi

310 mi

Worek foliowy
400 ml, 570 ml

Wszystkie produkty wigcznie
z klejami akrylowymi utwar-
dzanymi $wiattem

Elastyczne kleje i uszczel-
niacze oraz produkty do
uszczelniania powierzchni

Elastyczne Kleje i uszczel-
niacze oraz produkty do
uszczelniania powierzchni

Elastyczne kleje i uszczel-
niacze, np. kleje silikonowe,
polimery MS

Elastyczne Kleje i uszczel-
niacze o bardzo wysokiej
lepkosci, np. jednosktadni-
kowe Kleje poliuretanowe
Terostat

Natrysk produktow Terostat
MS 9320* lub Terostat MS
9302*

Polimery MS i kleje poliure-
tanowe

98815
(IDH 1544934)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

-

patrz: dozownik strzykawkowy strona 144

97002
(IDH 88632)

97046
(IDH 1047326)
pistolet elektryczny

Pistolet PowerLine Il
(IDH 960304)

Pistolet Multi-Press
(IDH 142241)

Pistolet Softpress
(IDH 250052)

X
¥
o,
T
g

* Specjalny zestaw dysz natryskowych IDH 547882




Aplikatory reczne do dozowania produktéow dwusktadnikowych z kartuszy

37 ml
50 ml

50 ml

200 mi

400 ml,
415 ml

400 mi

490 mi

2x300 ml

2x310ml

900 mi

10:1
1:1,2:1

10:1

1:1,2:1

1:1,2:1

4:1

1:1

10:1

1:1

1:1

2:1

Kleje epoksydowe,
poliuretanowe,
akrylowe oraz poli-
mery MS

Akrylany,
cyjanoakrylany

Epoksydy

Epoksydy, akrylany,
silikony i poliuretany

Kleje poliuretanowe

Polimery MS

Kleje akrylowe

Loctite® 3295

Teromix 6700

Loctite® Nordbak®
7255*

96001
(IDH 267452)

IDH 1034026

96003
(IDH 267453)

983438
(IDH 218312)

R

r
=

+ Zestaw do konwersji 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

=

97042
(IDH 476898)

97047
(IDH 1493310)
tylko do akryli

983437
(IDH 218315)

983439
(IDH 218311)

44 » 4

+ Zestaw do konwersji 984210 (IDH 478552)

IDH 1279011 **

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530)

‘EER

* Do aplikacji natryskowych przy pomocy aplikatora recznego, przed aplikacja produkt nalezy podgrza¢ do 50 °C stosujac podgrzewacz IDH 796993

**Dostgpny na zamowienie




Dozowniki perystaltyczne

Anaerobowe produkty do
zabezpieczania gwintow,
anaerobowe produkty do
uszczelniania gwintéw oraz
produkty do mocowania

50 ml

Anaerobowe produkty do
zabezpieczania gwintow,
anaerobowe produkty do
uszczelniania gwintow oraz
produkty do mocowania

250 ml

Dostepne opako-
wania

Wszystkie produkty jedno-
sktadnikowe*

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

98548
(IDH 769914)

* Do anaerobowych produktéw do zabezpieczania gwintéw, anaerobowych produktdw do uszczelniania gwintéw, anaerobowych produktéw do uszczelniania powierzchni,

uszczelniaczy RTV, $rodkéw mocujacych, klejow cyjanoakrylanowych, klejow cyjanoakrylanowych w zelu, klejow akrylowych, klejéw utwardzanych Swiattem

Dozowniki strzykawkowe

Wszystkie produkty jedno-

10mi lub 30 ml sktadnikowe

Aplikatory reczne do dozowania produktéw jedno-
sktadnikowych z kartuszy, strona 142

97006
(IDH 88633)

Akcesoria - Strzykawki

10ml 97207 (IDH 88656)
30 mi 97244 (IDH 88677)
10 mi 97263 (IDH 218287)
30 ml 97264 (IDH 218286)
10mi 97208 (IDH 88657)
30 mi 97245 (IDH 88678)

Zestaw przezroczystych strzykawek

Zestaw czarnych strzykawek do klejow
utwardzanych Swiattem

Pneumatyczny adapter do strzykawek




Akcesoria - miksery i dysze

10ml 10:1 Cyjanoakrylany IDH 1453183 -
50 mi 1:1 Kieje akrylanowe 8958231 (IDH 1646836) —

Kleje epoksydowe, poliure-
50 ml 1:1,2:1 tanowe, akrylanowe 984569 (IDH 1487440) —-

i polimery MS
50 ml 11 Kleje akrylanowe 8958234 (IDH 1646832) h_,‘:—_:—
50 mi 10:1 Cyjanoakrylany 8957509 (IDH 1509102) ml—
50 ml 10:1 Kleje akrylanowe IDH 1034575 e ——
2x125ml 1:1 Kleje poliuretanowe IDH 780805 >
200 ml 1:1 o —
200 mi o1 Epoksydy 984570 (IDH 1487439)
400 ml 1:1,2:1, 41 Kleje silikonowe 98457 (IDH 720174) [ T i —
400 ml 1:1 Polimery MS IDH 367545 b - ——
400 ml 2:1 o

** W e —

415 ml 41 Kleje poliuretanowe IDH 639381
490 ml 10:1 Kleje akrylanowe 8953187 (IDH 1104047) S ——
2 x 300 ml 1:1 Kleje akrylanowe 8958238* e —
2x310ml 1:1 Kleje poliuretanowe IDH 253105* P —
900 m 2:1 Epoksydy IDH 1248606 R -

IDH 547882 L
(do natryskiwania) i

310 ml Polimery MS i kleje poliuretanowe IDH 581582 ;::——
310 ml Jednoskfadnikowy silikon IDH 1118785 ** E;'_'E-—

310 ml Polimery MS

. o . IDH 648894
310 ml Polimery MS i kleje poliuretanowe (rtjkatna dysza) _
Worek foliowy : S A
400 ml, 570 m Polimery MS i kleje poliuretanowe IDH 582416 o,
¥

*kacznik kartuszy (IDH 270517) moze by¢ zamoéwiona osobno

**Dostepny tylko na zaméwienie




Systemy te sg zaprojektowane do integracji ze zautomatyzowanymi liniami produkcyjnymi i mogg wspétpracowac z PLC lub innymi sterownikami, np.
robotéw. Nadajg sie one do dozowania mikro kropek, kropek, kropli i wsteg produktdw od niskiej do wysokiej lepkosci. Kazde urzadzenie jest wyposa-
zone w sterownik 97152, zbiornik 97108 na butelki Loctite® o pojemnosci do 1 litra. Kompletny system zawiera wigcznik nozny 97201 i filtr powietrzny/
regulator 97120 oraz odpowiedni zawor. Zawor jest dobrany tak, aby pasowat do typu i lepkoSci produktu oraz dozowanej dawki. Prosimy zapozna¢ sig z
ponizszg tabela.

IDH 1388648 (nie do UVCA)
Niska*  — :g: nggg IDH 1388647 IDH 1388648 (nie do UVCA)
IDH 1388646
IDH 1388648 (nie do UVCA)
$rednia* _— e IDH 1388649 (nie do UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Wysoka*** mmmm | dostepny na zamdwienie dostepny na zamdwienie IDH 1388650
* Niska lepko$¢ do 2500 mPa-s
** Srednia lepkos¢ ok. 2500 — 7500 mPa-s
** Wysoka lepkos$¢ ponad 7500 mPa-s
IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647
e Obejmuje: Zawor stacjonarny 1/4” 97113 e Obejmuje: Zawor stacjonarny 3/8” 97114 ¢ Obejmuje: Zawor do dozowania klejow utwar-
o Nadaje sig do dozowania wszystkich produk- o Nadaje sie do dozowania wszystkich produk- dzanych $wiattem 98009
téw jednosktadnikowych téw jednosktadnikowych e Nadaje sie do dozowania klejow utwardza-

nych Swiattlem

IDH 1388648 IDH 1388649 IDH 1388646
© Obejmuje: Zawdér membranowy 97135 © Obejmuje: Zawdr membranowy 97136 ¢ Obejmuje: 98013 (Zawdr do dozowania cyja-
o Nadaje sig do dozowania metakrylanow i o Nadaje sig do dozowania metakrylanow i noakrylanow)
akrylandw o niskiej lepkosci akrylanow o niskiej do Sredniej lepkosci e Nadaje sie do dozowania wszystkich produk-
tow jednosktadnikowych za wyjgtkiem klejow
utwardzanych $wiattem

Produkty jednosktadnikowe: np. metakrylany, akrylany, akrylany utwardzane $wiattem i cyjanoakrylany. W przypadku innych technologii prosimy o kontakt.



Systemy te zostaly opracowane dla jednoosobowych manualnych stanowisk pracy. Nadaja sie one do dozowania kropek, kropli lub wsteg produktéw o
niskiej do Sredniej lepkosci.

System obejmuje zintegrowany sterownik i zbiornik 97009, wtgcznik nozny 97201 i filtr powietrzny / regulator 97120 oraz
odpowiedni zawor. Zawor jest dobrany tak, aby pasowat do typu i lepko$ci produktu oraz dozowanej dawki.
Prosimy zapoznac sig z ponizsza tabela.

Niska* ——| dostepny na zamdwienie IDH 1388652 IDH 1388652
Srednia** == | (ostepny na zamowienie IDH 1388653 IDH 1388653
Wysoka*** mm| dostepny na zamowienie IDH 1388653 dostepny na zamoéwienie

* Niska lepko$¢ do 2500 mPa-s
** Srednia lepkosé ok. 2500 — 7500 mPa-s
** \Wysoka lepko$¢ ponad 7500 mPa-s

IDH 1388652 IDH 1388653

e Obejmuje: Aplikator z zaworem zaciskowym e Obejmuje: Aplikator - zawér 97130 LV
97121 * Nadaje sig do dozowania wszystkich klejow

* Nadaje sie do dozowania wszystkich klejow jednosktadnikowych za wyjatkiem klejow
jednosktadnikowych utwardzanych $wiattem

Systemy szyte na miare

Henkel oferuje szerokg game urzadzen szytych na miare, dostosowanych do specjalistycznych potrzeb klienta. Dodatkowe podzespoty zapewniajg kontrole
procesu klejenia/uszczelniania, wykorzystujg, np. zjawiska fluorescenciji wybranych klejow. Dostepny jest opcjonalny modut z interfejsem ProfiBus, ktory
mozna zintegrowac z automatycznymi systemami montazowymi. Inzynierowie Henkel wspieraja klientow udzielajgc im rad w zakresie rozwigzan systemo-
wych w aplikacjach stuzacych do dozowania produktow jedno- i dwusktadnikowych, osprzetu dodatkowego oraz systeméw dozowania z hobokow

i z beczek.




Projektujac technologie klejenia z wykorzystaniem produktu utwardzanego Swiattem nalezy wzig¢ pod uwage cztery kluczowe kwestie: spektrum emisji
systemu utwardzania, intensywno$¢ promieniowania, wtasciwosci transmisji substratu i wymagang szybko$¢ utwardzania kleju. Jako producent prepara-
tow chemicznych i urzadzen do utwardzania Henkel wie jak dobiera¢ odpowiedni system dozujgcy i utwardzajacy do odpowiednich klejéw w konkretnych
zastosowaniach.

Powierzchniowe systemy utwardzania

Technologia wykorzystujaca lampy wytadowcze

o System komorowy Loctite® 97055 ze Swiattem o wysokim natezeniu promieniowania
e System tunelowy Loctite® 97056 przeznaczony do integracji z automatycznymi liniami produkcyjnymi
Sa dostepne trzy zrodta Swiatta o réznych spektrach emisji

Loctite® 97346 *** **

Loctite® 97347 870097 e JEIETE 33

Loctite® 97348 870096 E o3 e3¢ FEFEIE
Technologia LED

o System LED Loctite® 97070 emitujgcy zimne promieniowanie UVA o wysokim natezeniu
o System LED Loctite® 97071 emitujgcy zimne $wiatto widzialne o wysokim natezeniu
Statyw do zamontowania gtowicy LED jest dostepny na zamowienie.

Loctite® 97070 1427234 - * * * -
- HEAERE

Loctite® 97071 1427233 =

%::’t Sredni poziom natgzenia promieniowania
*%:% Wysoki poziom natgzenia promieniowania
W Bardzo wysoki poziom natezenia promieniowania

Zuzycie energii przez $wietlowke

System LED l
Spektrum emisji obejmuje promienio- Sterownik do mierzenia czasu ekspozycji % Punktowy system utwardzania

wanie UV C
Spektrum emisji obejmuje promienio- % Interfejs do podtgczenia PLC, np. zewnetrz-
wanie UV A ne uruchomienie

PPE]!

Spektrum emisji obejmuje promieniowa- -‘ ) Wewnetrzny monitoring natezenia promie- M Powierzchniowy system utwar-
nie UV i $wiatlo widzialne niowania dzania



Punktowe systemy utwardzania

Technologia wykorzystujaca lampy wytadowcze

b al<o] $ | S

System Swiattowodowy emitujgcy promieniowanie UVA i $wiatto widzialne o wysokim natezeniu.
Do wspodtpracy ze $wiattowodami.

Loctite® 97323: @ 5 x 1500 mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1,500 mm, Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1500 mm

Loctite® 97034
System $wiattowodowy emitujgcy promieniowanie UVA i Swiatto widzialne o wysokim natezeniu.
Do wspétpracy ze Swiattowodami

Loctite® 97326: @ 5 x 1500 mm, Loctite® 97327: @ 8 x 1500 mm, Loctite® 97328: 2x @ 3 x 1500 mm

Technologia LED

i
®

Sy <
Loctite® 97079

System emitujacy $wiatto o wysokim natgzeniu. Nowoczesna i bardzo trwata technologia LED oferuje
»chtodne” promieniowanie o bardzo wysokim spektrum.

Technologia AssureCure

System Monitorowania Loctite® AssureCure zostat zaprojektowany tak, aby wykrywac, mierzy¢, anali-
zowac, zapisywac i informowac o stopniu utwardzenia kleju.

Elementy systemu:

Interfejs ze zrédtem Swiatta LED
Mierzy, analizuje i zapisuje seri¢ pomiaréw optycznych.

Zrédto $wiatta Fiber
Wprowadza $wiatto kontrolne do kleju (do 4 punktow)

Wykrywacz Fiber
Kieruje optyczng odpowiedz kleju do modutu optycznego

Modut optyczny
Analizuje seri¢ pomiaréw optycznych.

Procesor optyczny
Analizuje wyniki z wielu modutéw optycznych i dostarcza odpowiedz do PC / PLC.




Do UV

Loctite® 98787
Loctite® 98770

1390323
1265282

Dozymetr-radiometr stuzy do pomiaru dawki Swiatta (energii)

i natezenia promieniowania UV.

Loctite® 98787 jest przeznaczony do pomiaréw w zakresie UVA
Loctite® 98770 jest przeznaczony do pomiaréw w zakresie
Swiatta widzialnego.

Loctite® 98002

1406024

Radiometr punktowy Loctite® 7020 stuzy do mierzenia promie-
niowania UV (natezenia) emitowanego przez $wiattowdd UV.
Do swiattowodow o $rednicy @ 3 mm, @ 5 mm i @ 8 mm.

Loctite® 8953426
Loctite® 8953427

1175127
1175128

Okulary chronigce przed promieniowaniem UV

Loctite® 8953426 - pomaranczowe okulary ochronne najlepiej
chronig przed promieniowaniem UVA i UVC

Loctite® 8953427: szare okulary ochronne najlepiej chronig
przed promieniowaniem UVA i Swiattem widzialnym.




lgty do systemdéw dozowania

Uchwyty igiet sg w rdznych kolorach w zalezno$ci od wewnetrznej Srednicy. Wszystkie igty majg stozek wewnetrzyny oraz gwint zewnetrzny, ktére umozli-
wiajg ich mocowanie do wszystkich zawordw Loctite® przy pomocy adaptera Luer-Lock® 97233 (IDH 88672).

-_

Elastyczne igly dozujace z poli-

o

Stozkowe igty dozujace (PPC)

== -

Koncowki igly ze stali nierdzew-

kazdej z powyzszych igiet

propylenu (PPF) nej (SSS)

15 (= Bursztynowy) ID 1,37 mm 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)
16 (= Szary) ID 1,19 mm 97221 (IDH 88660)

18 (= Zielony) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= Roézowy) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= Niebieski) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)

25 (= Czerwony) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Zestaw zawierajacy po 2 szt. 97262 (IDH 218288)




Indeks

wedtug nazwy produktu

Nazwa produktu Opakowanie Strona Nazwa produktu Opakowanie Strona
Adhesin A 7088 15 kg, 30 kg 55 Loctite® 245 50 ml, 250 ml 12
Adhesin J 1626 28 kg 55 Loctite® 248 sztyft 199 12
Aerodag® Ceramishield 400 ml aerozol 126 Loctite® 262 10 ml, 50 ml, 250 ml 12
Almeco Seal Duo Pro na zamdwienie 133 Loctite® 268 sztyft 99,199 12
Alodine 400 na zaméwienie 133 Loctite® 270 10 ml, 50 ml, 250 ml 11
Alodine 4830 / 4831 na zaméwienie 133 Loctite® 2700 50 ml, 250 ml 11
Aquence 866 na zamowienie 131 Loctite® 2701 50 ml, 250 ml, 11 12
Aquence 930 na zamowienie 131 Loctite® 271 5ml, 24 ml, 50 ml 12
Bonderite CC na zaméwienie 132 Loctite® 272 50 ml, 250 ml 12
Bonderite MN 117 na zamoéwienie 132 Loctite® 275 50 ml, 250 ml, 2 | 12
Bonderite NT-1 na zamoéwienie 133 Loctite® 276 50 ml, 250 ml 12
Frekote® 1-Step 11,510,251 137 Loctite® 277 50 ml, 250 ml 12
Frekote® 44-NC 11,51,251,208 | 138 Loctite® 278 50 ml, 250 ml 12
Frekote® 55-NC 51,251 136 Loctite® 290 10 ml, 50 ml, 250 ml 10
Frekote® 700-NC 11,51,251,208 1 138 Loctite® 3011"ed 11 44
Frekote® 770-NC 51,251,208 1 136 Loctite® 3038 50 ml, 490 ml 63
Frekote® 909WB 11,101 138 Loctite® 3081"ed 25ml, 11 42
Frekote® 913WB 11 138 Loctite® 3090 109,509 35
Frekote® 915WB 11,101 137 Loctite® 3103 25ml, 11 44
Frekote® Aqualine C-200 51,101 138 Loctite® 3105 25ml, 11 44
Frekote® Aqualine C-400 51 137 Loctite® 3106 25ml, 11 44
Frekote® Aqualine C-600 51 136 Loctite® 319 5 g zestaw 64
Frekote® Aqualine PUR-100 3,71,18,71,208 | 140 Loctite® 3211Med 25ml, 11 44
Frekote® Aqualine R-100 101 140 Loctite® 322 50 ml, 250 ml 44
Frekote® Aqualine R-110 51,101,210 140 Loctite® 326 50 ml, 250 ml 63
Frekote® Aqualine R-120 51,101,2101 137 Loctite® 329 315ml, 11,51, 64
Frekote® Aqualine R-150  51,101,2101 140 Loctite® 3295 50 ml, 600 ml 63
Frekote® Aqualine R-180 51,101, 2101 140 Loctite® 3298 50 ml, 300 ml 63
Frekote® Aqualine R-220 5| 137 Loctite® 330 50 ml zestaw, 315 ml, 11 62
Frekote® B-15 11,51 138 Loctite® 3301"ed 25ml 11 44
Frekote® CS-122 11,51 138 Loctite® 3311Med 25ml 11 44
Frekote® CS-123 11,51 138 Loctite® 3321"ed 25ml, 11 44
Frekote® FMS 11,51 138 Loctite® 3341"ed 25ml, 11 44
Frekote® Frewax 11,51 140 Loctite® 3342 300 ml 62
Frekote® FRP-NC 11,510,251 140 Loctite® 3345"ed 11 44
Frekote® PMC 11,51 138 Loctite® 3381Med 25ml, 11 44
Frekote® RS-100 11,51 138 Loctite® 3463 509,114 ¢ 92
Frekote® S-50 E 51 140 Loctite® 3491 25ml, 11 42
Frekote® WOLO 11,510,251 136 Loctite® 3494 25ml, 11 42
Granodine 952 na zaméwienie 132 Loctite® 350 50 ml, 250 ml 44
Loctite® 121078 50 ml, 250 ml, 11 30 Loctite® 3504 50 ml, 250 ml, 11 64
Loctite® 128068 300 ml, 850 ml 24 Loctite® 352 50 ml, 250 ml 44
Loctite® 221 10 ml, 50 ml, 250 ml 12 Loctite® 3525 25ml, 11 43
Loctite® 222 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 Loctite® 3555" 25ml 11 43
Loctite® 2400 50 ml, 250 ml 1 Loctite® 3556" 25ml 11 46
Loctite® 241 10 ml, 50 ml, 250 ml 12 Loctite® 366 250 ml 64
Loctite® 242 10 ml, 50 ml, 250 ml 12 Loctite® 382 zestaw 36
Loctite® 243 10 ml, 50 ml, 250 ml 11 Loctite® 3921Med 25ml, 11 46




Nazwa produktu Opakowanie Strona Nazwa produktu Opakowanie Strona
Loctite® 3922V 25ml, 11 42 Loctite® 5188 50 ml, 300 ml kartusza, 2 | 22
Loctite® 3924 AC 25ml, 1l 46 Loctite® 5203 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 3926"e! 25ml, 11 43 Loctite® 5205 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 3936"e 25ml, 11 46 Loctite® 5208 50 ml, 250 ml 24
Loctite® 3972 25ml, 11 46 Loctite® 5248"ed 300 ml, 201 46
Loctite® 401 209,509,500 ¢ 35 Loctite® 5331 100 ml, 300 ml 16
Loctite® 4011"ed 209,454 ¢ 36 Loctite® 5366 50 ml, 310 ml 73
Loctite® 4014"ed 20g 36 Loctite® 5367 310 ml 74
Loctite® 403 209,509,500¢ 36 Loctite® 5368 310ml, 20| 74
Loctite® 4031"ed 209,454 ¢ 38 Loctite® 5398 310 ml 74
Loctite® 406 209,509,500¢ 34 Loctite® 5399 310ml, 201 73
Loctite® 4061"e 209,454 ¢ 38 Loctite® 5400 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 4062 209,500 g 38 Loctite® 5404 300 ml 74
Loctite® 407 209,500 g 36 Loctite® 542 10 ml, 50 ml, 250 ml 16
Loctite® 408 209,500¢ 36 Loctite® 549 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 409 20¢ 36 Loctite® 55 50 m, 150 m ni¢ 16
Loctite® 410 5009 36 Loctite® 5607 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 414 209,500,500 ¢ 36 Loctite® 561 sztyft 19 g sztyft 18
Loctite® 415 209,509,500 g 36 Loctite® 5610 400 ml, 17 | 74
Loctite® 416 209,509,500 ¢ 36 Loctite® 5612 A&B 400 ml, 17 | 72
Loctite® 420 209,500 g 36 Loctite® 5615 A&B 400 ml, 17 | 72
Loctite® 4204 209,500 ¢ 38 Loctite® 5616 400 ml, 171 74
Loctite® 422 509,500¢ 36 Loctite® 567 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 424 209,500 g 36 Loctite® 5699 300 ml 23
Loctite® 4304"ed 289,454 ¢ 43 | Loctite® 570 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 4305"e¢ 289,454 ¢ 46 ‘ Loctite® 572 50 ml, 250 ml, 2 kg 18
Loctite® 431 209,500 g 8] Loctite® 573 50 ml, 250 ml 24
Loctite® 435 209,500 ¢g 34 Loctite® 574 50 ml, 160 ml kartusza, 250 ml 22
Loctite® 438 209,500 g 36 Loctite® 577 50 ml, 250 ml, 2 | 17
Loctite® 454 39,209,300¢g 85 Loctite® 5772 50 ml 18
Loctite® 460 209,500 g 35 Loctite® 5776 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 4601"ed 209,454 ¢ 38 Loctite® 5800 50 ml, 300 ml kartusza 23
Loctite® 480 209,500 g 34 Loctite® 582 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 4850 59,209,500 g 34 Loctite® 586 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 4860 209,500 g 38 Loctite® 5900 300 ml 24
Loctite® 493 50,5009 % 50 m & 300 ml Kartusza,
Loctite® 495 209,509,500 ¢ 36 ‘ Loctite® 5910 80 ml tubka, 200 ml kartusza 24

. \ cisnieniowa
Loctite® 496 209,500,500 ¢ 36 ‘
Loctite® 5080 25m,50 m 127 | Loctite® 5920 80 ml tubka, 300 ml kartusza 24
Loctite® 5083 300 ml, 18 kg 46 Loctite® 5926 40 ml tubka, 100 ml tubka 23
Loctite® 5088 300ml, 201 46 Loctite® 5940 100 ml 74
Loctite® 5091 300 ml, 20 | 43 Loctite® 5970 50 ml, 300 ml kartusza, 20 | 23,73
Loctite® 510 50 ml, 250 ml, 300 ml kartusza 23 Loctite® 5980 200 ml kartusza ci$nieniowa 24,74
Loctite® 511 50 ml, 250 ml, 2 | 18 Loctite® 601 10 ml, 50 ml, 250 ml 30
Loctite® 5145 40 ml, 300 ml 73 Loctite® 603 10 ml, 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 515 50 ml, 300 ml 24 Loctite® 620 50 ml, 250 ml 28

- 25 ml strzykawka, 50 ml, Loctite® 6300 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 518 22 B

300 ml kartusza Loctite® 638 10 ml, 50 ml, 250 ml 29




Indeks

wedtug nazwy produktu

Nazwa produktu

Loctite® 640
Loctite® 641
Loctite® 648
Loctite® 649
Loctite® 660
Loctite® 661
Loctite® 662
Loctite® 675
Loctite® 7010
Loctite® 7012
Loctite® 7013
Loctite® 7014
Loctite® 7018
Loctite® 7039
Loctite® 7061

Loctite® 7063

Loctite® 7066
Loctite® 7070
Loctite® 7091
Loctite® 7100
Loctite® 7200
Loctite® 7239
Loctite® 7240
Loctite® 7386
Loctite® 7388
Loctite® 7400
Loctite® 7414
Loctite® 7452
Loctite® 7455
Loctite® 7457
Loctite® 7458
Loctite® 7471
Loctite® 7500
Loctite® 7649
Loctite® 770 / 7701
Loctite® 7800
Loctite® 7803

Loctite® 7840

Loctite® 7850

Loctite® 7855

Loctite® 7860
Loctite® 7861
Loctite® 7862
Loctite® 8001

Opakowanie

50 ml, 250 ml, 21
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml, 11
250 ml

50 ml, 250 ml, 2|
51,201

51,201

51,201

51,201

51,201

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol/dozownik z
pompka, 10 | puszka

400 ml aerozol
400 ml aerozol
90 ml

400 ml aerozol
400 ml aerozol
4ml

90 ml

500 ml

150 ml

20 ml

50 ml

500 ml, 18 ml
150 ml, 500 ml
150 ml, 18 ml
500 ml

150 ml, 500 ml
11 puszka

150 ml, 500 ml
109,300¢
400 ml aerozol

400 ml aerozol

750 ml spryskiwacz, 5 | puszka,

20 | hobok

400 ml butelka,
3 | dozownik z pompka

400 ml butelka,
1,75 | dozownik z pompka

51,201
51,201
51,201
400 ml aerozol

Strona

29
28
29
30
28
30
30
30
106
106
106
107
107
105
104

104

104
104
129
127
105
128
129
129
129
127
127
129
128
129
128
129
126
129
128
126
127

105

105

105

107
107
107
118

Nazwa produktu

Loctite® 8005

Loctite® 8007/8008/8065
C5-A®

Loctite® 8009

Loctite® 8011

Loctite® 8012

Loctite® 8013

Loctite® 8014

Loctite® 8021

Loctite® 8023

Loctite® 8030

Loctite® 8031

Loctite® 8035

Loctite® 8040

Loctite® 8101

Loctite® 8102

Loctite® 8103

Loctite® 8104

Loctite® 8105

Loctite® 8106

Loctite® 8150

Loctite® 8151 aerozol
Loctite® 8154

Loctite® 8191

Loctite® 8192

Loctite® 8201

Loctite® Dubble Bubble
Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® Hysol® 3421
Loctite® Hysol® 3423 A&B
Loctite® Hysol® 3425
Loctite® Hysol® 3430 A&B
Loctite® Hysol® 3450
Loctite® Hysol® 3455
Loctite® Hysol® 3471 A&B
Loctite® Hysol® 3472 A&B
Loctite® Hysol® 3473 A&B
Loctite® Hysol® 3474 A&B
Loctite® Hysol® 3475 A&B
Loctite® Hysol® 3478 A&B
Loctite® Hysol® 3479 A&B
Loctite® Hysol® 9450
Loctite® Hysol® 9461
Loctite® Hysol® 9464
Loctite® Hysol® 9466 A&B

Opakowanie
400 ml aerozol

400 ml aerozol, 113 g,
454 g pojemnik z pedzlem,
3,6 kg puszka, 20g sztyft

454 g pojemnik z pedzlem,
3,6 kg puszka

400 ml aerozol

454 g pojemnik z pedzlem
454 g pojemnik z pedzlem
907 g puszka

400 ml aerozol

454 g pojemnik z pedzlem
250 ml butelka

400 ml aerozol

51/20 | wiadro

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml kartusza, 1 | puszka
400 ml kartusza, 1 | puszka
75 ml tubka, 1 | puszka
400 ml kartusza, 1 | puszka
400 ml kartusza, 1 | puszka
5009, 1 kg

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

400 ml aerozol

39

320 ml, 51

50 ml zestaw, 320 ml, 5|
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml,1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

24 ml

500 g zestaw

500 g zestaw

500 g zestaw

500 g zestaw

500 g zestaw

453 g, 3,5 kg zestaw

500 g zestaw

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

Strona

126

117

116

118
117
116
17
119
116
119
119
119
119
121
121
121
121
120
120
117
117
117
118
118
119
60
64
62
60
58
60
58
60
60
92
93
93
93
93
92
93
60
60
60
59



Nazwa produktu

Loctite® Hysol® 9480 A&B
Loctite® Hysol® 9483 A&B
Loctite® Hysol® 9489
Loctite® Hysol® 9492
Loctite® Hysol® 9497 A&B
Loctite® Hysol® 9514
Loctite® Nordbak® 7117
Loctite® Nordbak® 7204
Loctite® Nordbak® 7218
Loctite® Nordbak® 7219
Loctite® Nordbak® 7221
Loctite® Nordbak® 7222
Loctite® Nordbak® 7226
Loctite® Nordbak® 7227
Loctite® Nordbak® 7228
Loctite® Nordbak® 7229
Loctite® Nordbak® 7230
Loctite® Nordbak® 7234
Loctite® Nordbak® 7255
Loctite® Nordbak® 7256
Loctite® Nordbak® 7257
Loctite® Nordbak® 7266
Loctite® Nordbak® 7277
Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004
Macromelt 6208 S
Macromelt 6238
Macromelt OM 652
Macromelt OM 657
Macromelt OM 673
Macromelt OM 678
Macroplast B2140

Macroplast CR 3525

Macroplast CR 5103 B4

Macroplast CR 6127

Macroplast EP 3030

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250

Opakowanie

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg
300 ml, 20 kg

1 kg, 6 kg

19 kg

1kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3kg

1kg, 10 kg

1kg

1kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 g, 30 kg

9kg

5,54 kg, 25,7 kg

1kg

5kg

50 ml

50 ml, 400 ml

50 ml

20 kg worek

20 kg worek (granulat)
20 kg worek

20 kg worek (granulat)
20 kg worek

20 kg worek

23 kg, 160 kg

sktadnik A: 25 kg wiadro,
180 kg hobok /

sktadnik B: 30 kg wiadro,
240 kg hobok

sktadnik A: 180 kg hobok /
sktadnik B: 250 kg hobok

sktadnik A: 35 kg wiadro /
sktadnik B: 6 kg wiadro,
30 kg wiadro

sktadnik A: 20 kg wiadro,

230 kg hobok /

skfadnik B: 20 kg wiadro, 200 kg
hobok

sktadnik A: 50 ml, 30 kg /
sktadnik B: 50 ml, 25 kg

40kg

Strona

59
58
60
60
59
59
97
98
97
97
98
98
97
98
98
98

100
97
96

100

100
96
96
64
64
63
52
50
52
50
52
52
55

86

87

87

60

60

Nazwa produktu

Macroplast EP 3299

Macroplast EP 3430

Macroplast EP 3640 / 5640

Macroplast ESP 4108
Macroplast UK 1351 B25
Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101

Macroplast UK 8103

Macroplast UK 8115-23
Macroplast UK 8126

Macroplast UK 8160

Macroplast UK 8180 N

Macroplast UK 8202

Macroplast UK 8303 B60
Macroplast UK 8306 B60
Macroplast UK 8309

Macroplast UK 8326 B30
Macroplast UK 8436

Macroplast UK 8439-21

Macroplast UK 8445 B1 W
Macroplast UR 7220

Macroplast UR 7221

Macroplast UR 7225

Macroplast UR 7228

Macroplast UR 7388
Macroplast UR 7395 B-21
Macroplast UR 7396
Multan 21-70

Multan 233-1

Multan 46-81

Multan 71-2

Multan 77-4

Multan F 7161

Opakowanie

sktadnik A: 180 kg hobok /
sktadnik B: 180 kg hobok

sktadnik A: 20 kg wiadro /
sktadnik B: 18 kg wiadro

sktadnik A: 230 kg,
sktadnik B: 190 kg

7 kg
400 ml kartusza podwdjna
415 ml kartusza podwdjna

24 kg wiadro, 250 kg hobok,
1,250 kg pojemnik

24 kg wiadro, 250 kg hobok,
1,250 kg pojemnik

250 kg hobok
200 kg hobok

3.6 kg zestaw, 9 kg combi pack,
24 kg wiadro

sktadnik A: 200 kg hobok,

1,250 kg pojemnik /

skitadnik B: 30 kg wiadro,

250 kg hobok, 1,250 kg pojemnik

4 kg zestaw, 24 kg wiadro,
250 kg hobok

9 kg zestaw, 24 kg wiadro,
300 kg hobok

300 kg hobok

10 kg zestaw, 30 kg wiadro,
250 kg hobok

3.6 kg zestaw, 300 kg hobok
200 kg hobok

sktadnik A:190 kg hobok /
skfadnik B: 250 kg hobok

300 kg hobok, 1400 kg kontener
30 kg puszka, 1000 kg kontener

30 kg puszka, 200 kg hobok,
1,000 kg kontener

30 kg puszka, 200 kg hobok,
1,000 kg kontener

30 kg puszka, 200 kg hobok,
1000 kg kontener

1000 kg kontener

200 kg hobok, 1000 kg kontener
200 kg hobok

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie

na zaméwienie

Strona

87

87

60

60
67
67

68

66

68
68

68

86

67

68

68

68

67
68

86

68
70

66

70

66

70
70
70
122
123
122
122
123
123




Indeks

wedtug nazwy produktu

Nazwa produktu

Multan F AFS 105
Novastrip 9210

P3 Chemacid 3500
P3 Croni 810

P3 Croni 828

P3 Croniclean 300
P3 Emulpon 6776
P3 Galvaclean 20
P3 GeroCor 3

P3 Glin Cristal

P3 Glin Floor

P3 Glin Plus

P3 Grato 3000

P3 Grato 80

P3 Grato Marine Cleaner
P3 Grato Marine Polish
P3 Grato WP

P3 Industril FA

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300
P3 Prevox 7400

P3 Saxin 5520

P3 Scribex 400

P3 Ultraperm 091
P3 Upon 5800

Purmelt ME 4655

Purmelt QR 3460
Purmelt QR 4661
Purmelt QR 4663

Technomelt PS -M 8783
Technomelt Q 3113
Technomelt Q 3183
Technomelt Q 4203
Technomelt Q 4209
Technomelt Q 5374
Technomelt Q 8707
Technomelt Q 9268H
TecTails 1200 / 1800
Terokal 2444
Terokal 5055
Terokal 9225 SF

Teromix 6700

Terophon 112 DB

Opakowanie

na zamdwienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamoéwienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie
na zamowienie

na zamowienie

2 kg Swiece, 20 kg wiadro,
190 kg hobok

300 g kartusza, 2 kg $wiece,
20 kg wiadro, 190 kg hobok

2 kg Swiece, 190 kg hobok

2 kg Swiece, 20 kg wiadro,
190 kg hobok

8 kg karton

25 kg torba (granulat)

25 kg torba

20 kg torba

20 kg torba

ok. 13,5 kg karton (puszka)
ok. 15 kg karton (puszka)
10 kg sztyfty (11,3 mm $rednicy)
na zamowienie

340 9,670 g, 5 kg

250 mi

2 x 25 ml kartusza podwdjna
50 ml (2 x 25 ml) kartusza,

250 ml (2 x 125 ml) kartusza,
620 ml (2 x 310ml) kartusza

250 kg hobok

Strona

123
112
111
112
113
109
111
110
113
109
108
108
108
110
109
113
113
110
109
111
113
111
109
108
111

51

51

52

51

52
51
52
52
52
50
50
51
133
55
60
68

68

89

Nazwa produktu

Terophon 129
Terostat 140
Terostat 2759
Terostat 276
Terostat 276 Alu
Terostat 2761
Terostat 2780
Terostat 2785
Terostat 279
Terostat 285
Terostat 301
Terostat 33
Terostat 3631 FR
Terostat 4006
Terostat 58
Terostat 63
Terostat 6814
Terostat 81
Terostat 8596

Terostat 8597 HMLC

Terostat 8599 HMLC
Terostat 8630 2C HMLC
Terostat 9097 PL HMLC
Terostat IX

Terostat MS 510
Terostat MS 647
Terostat MS 930
Terostat MS 9302
Terostat MS 931
Terostat MS 935
Terostat MS 9360
Terostat MS 937
Terostat MS 9380
Terostat MS 939
Terostat MS 939 FR
Terostat MS 9399
Terostat VI

Turco 6776

Opakowanie

250 kg hobok

300 ml

na zaméwienie

na zamowienie

na zamowienie

na zamoéwienie

na zamoéwienie

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie

na zamowienie

310ml

na zamowienie

na zamowienie

310 ml, 20 kg

310 ml, 570 ml

na zamowienie

na zamowienie

310 ml kartusza, zestaw

310 ml kartusza, 400 ml opakowanie
foliowe, 570 ml opakowanie foliowe,
zestaw

310 ml kartusza, zestaw

310 ml kartusza, zestaw

310 ml kartusza, zestaw

na zamowienie

250 kg

310 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg
310ml

310ml

310 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg
310 ml

310 ml, 570 ml

310 ml, 25 kg

310 ml, 570 ml, 25 kg

310 ml

2x25ml,2x200 ml

na zamowienie

na zaméwienie

Strona

89
74
83
82
84
84
84
84
84
84
83
74
84
84
74
74
83
82
70

67

70
68
70
83
76
78
76
78
77
76
78
78
77
77
77
77
82
112



Do kartuszy 1-sktadnikowych

142

Do kartuszy 2-sktadnikowych

143

Dozowniki perystaltyczne 144
Dozowniki strzykawkowe 144
Akcesoria - strzykawki 144
Akcesoria - mieszacze i dysze 145

Pétautomatyczne systemy dozujace 146
Reczne systemy dozujace 147
Szyte na miare systemy dozujace 147

Punktowe systemy utwardzania

Powierzchniowe systemy utwardzania
Technologia wykorzystujaca lampy wytadowcze 148
Technologia LED 148

Do $wiatta UV

Systemy wykorzystujace lampy wytadowcze 149
Technologia LED 149
Technologia AsseCure 149

150

Igty do systemow dozowania

151




Henkel Polska Sp. z o.o0.
Adhesive Technologies
02-672 Warszawa

Tel: +48 22 56 56 200
Fax: +48 22 56 56 222
Infolinia 0-801 111 222
www.loctite.pl

Niniejsze dane maja cel jedynie informacyjny. Aby uzyska¢ pomoc i zalecenia odnosnie przeznaczenia niniejszych produktow, nalezy skontaktowac sie z Lokalng
Techniczng Grupg Wsparcia Henkel. | | | | - __
® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2011





