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Marka Loctite®, bedaca cze$cia Henkla od 1997, stynie
ze swoich doskonatych klejow i uszczelniaczy.

Przez ponad 50 lat dostarcza rozwigzania z catego spek-
trum technologii klejenia i proceséw wytworczych.

Z produktami i dosSwiadczeniem w niemal kazdym segmencie
przemystu, inzynierowie i chemicy Henkla wiedza, jak wazne jest
rozumienie petnego spektrum proceséw wytwérczych zachodzacych
w przedsigbiorstwie, jak rowniez catoSciowe podjecie wyzwania indywidualnych potrzeb
klientow. Potrzeby te spotykaja si¢ z ogromng wiedza chemiczng, ktéra umozliwia firmie Henkel zapro-

ponowanie najbardziej innowacyjnych rozwiazar.

0d czasu wprowadzenia produktow anareobowych, produkty
Loctite® staly sie nieodtaczng i wazng czescig urzadzen
i produktow uzywanych na co dzien. Produkty Loctite®
uzywane sg w tak roéznych gateziach przemystu, jak elektroni-
ka, motoryzacja, przemyst lotniczy, biomedyczny i wiele
innych.

Wraz z produktami epoksydowymi Loctite® Hysol®, Henkel
oferuje szerokga game unikalnych Kklejow, ktore wraz
z dazeniem firmy do doskonatosci, plasujg Henkla jako Zrodto
technologii w dziedzinie wiodacych klejow przemystowych.

Gama produktow Loctite® Hysol® obejmuje jedno-
i dwuskfadnikowe produkty epoksydowe, ktore oferujg
zwigkszong przejrzy-stos¢, fagodniejszy zapach, lepsze
wypetnianie szczelin, wyzszg wytrzymato$¢ i niezawodno$é
od produktéw konkurencji. Sg one zaakceptowane i zalecane
przez inzynierow na catym $wiecie, do réznych aplikaciji od lot-
niczych do elektronicznych, od utrzymania ruchu w przemysle
do zastosowan produkcyjnych. Waga, jaka przywiazuje sie
do oddziatywania na srodowisko powoduje, iz mogg one by¢
bezpiecznie przewozone i stosowane wszedzie na Swiecie, bez
negatywnego wptywu na $rodowisko.

Wytrzymato§¢ produkiéw Loctite® Hysol® pozwala
na klejenie wielu réznorodnych materiatéw, wiaczajac
w to metale, szkto, ceramike, drewno i wigkszo$¢é tworzyw
sztucznych.

Utwardzajg sie szybko w temperaturze pokojowej lub
podwyzszonej i sg idealne do stosowania w automatycznych
procesach produkcyjnych zastepujac spawanie i nitowanie,
réwnoczesnie zapobiegajac korozji i redukujgc naprezenia
w ztgczu.

Henkel oferuje znacznie wigcej anizeli doskonate produkty,
dostarcza rozwigzania dla najtrudniejszych wyzwan
wspoétczesnego przemystu.

Firma Henkel stuzy swoja pomocg w rozwigzywaniu problemow
zwigzanych z procesami produkcyjnymi i remontowymi, w celu
obnizenia kosztow produkcji i napraw, podniesienia jakosci
i trwatosci wyrobow.
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Celem tego przewodnika jest utatwienie doboru wtasciwego kleju Loctite® Hysol® Epoxy do danego zastosowania.
Nalezy wybra¢ produkt do klejenia poszczegdlnych materiatow i porownaé wtasnosci kleju w oparciu o dane
zawarte w opisach technicznych. Sprzet do dozowania nalezy wybraé odpowiedni do danego opakowania.
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Tabela wstepnegu doboru produktu

Kleje Loctite® Hysol® kleja bardzo wiele materiatow
W celu wybrania najlepszego kleju postuz sig ponizsza tabelg. Kazdy klej oznaczony jest odrebna barwg okreslajaca przynalezno$¢ do danej
grupy produktow. Znajdz na nastepnych stronach opis produktu i typowe wiasnosci zalecanego kleju.
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Henkel Loctite zaleca sprawdzenie, czy wybrany produkt jest odpowiedni do danej aplikacji. Jesli potrzebujesz dodatkowej informacji lub
porady, Dziat Techniczny Henkel Loctite dysponuje inzynierami, chemikami i personelem technicznym, przygotowanym do przedstawienia
rozwigzania i pomocy technicznej, wykonania probnego klejenia, sprawdzenia prawidtowego doboru systeméw dozowania i utwardzania.
Produkty Loctite Hysol sg czescig szerokiego asortymentu wysokiej jakosci klejow i uszczelniaczy, przeznaczonych do zastosowan przemystowych.
Nalezg do nich: kleje anaerobowe, kleje cyjanoakrylowe, kleje utwardzane $wiattem ultrafioletowym i specjalne silikony techniczne.

Po dalsze informacje dotyczace petnego asortymentu produktow prosimy zwracac sig do lokalnego biura Henkel Loctite lub szuka¢ na stronie
internetowej: wwwe.loctite.pl




W zaleznosci od wymagan stawianych potaczeniom klejowym

Kieje epoksydowe Loctite® Hysol® do réznorodnych aplikacji
Epoksydy ogolnego przeznaczenia nadajg si¢ do bardzo wielu ogolnych i elastycznych zastosowan. Pigciominutowe epoksydy utwardzajg
sie szybko i sg idealne do wielu zastosowan, gdzie niezbedne jest bardzo szybkie utwardzanie. Epoksydy wzmocnione wykazujg wyjgtkowg
wytrzymatos$¢ i odporno$¢ na obcigzenia udarowe, za$ epoksydy wysokotemperaturowe przeznaczone sg do stosowania w temperaturach
do 180 °C. Epoksydy z wypetniaczem metalowym stanowig doskonate rozwigzanie w naprawach zuzytych lub uszkodzonych czesci.

Do asortymentu tego nalezg takze produkty ultra przejrzyste do klejenia materiatow przezroczystych, epoksydy o przedtuzonym czasie przydat-
nosci do natozenia, do klejenia duzych powierzchni, a takze produkty o konsystenciji pasty do wypetniania szczelin i do aplikacji na ptaszczyz-

nach pionowych.
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Twoja aplikacja?

° Kleje
wielozadaniowe
do ogolnych
aplikacji?

e Kleje ultra
przejrzyste
do klejenia
przezroczystego?

e Elastyczne i nis-
konaprezeniowe
klejenie tworzyw
sztucznych i
materiatow o
rdznych rozsze-
rzalnosciach
termicznych?

Strona

Epoksydy
ogdinego
przeznaczenia

e Szybkie
utwardzanie w
celu szybkiego
ustalania?

e Kleje ultra
przejrzyste
do szybkiego kle-
jenia przezroczy-
stego?

pieciominutowe

e Najwyzsza
wytrzymatosé
na scinanie
i oddzieranie?

e Doskonata
odpornoscé
na obcigzenia
udarowe?

e Kleje do f3czenia

Strona
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wzmochione

e Odpornos¢é
na wysokie
temperatury
pracy?

e Termoutwar-
dzalne?

e Wysokie
przewodnictwo
cieplne?

Strona

Epoksydy

wysokotempe-

raturowe

e Odbudowa
i regeneracja
zuzytych i uszko-
dzonych czesci
metalowych?

e Naprawa
metalowych rur
i odlewow?

e Wykonywanie
form, narzedzi,
osprzetu
i modeli?

e Zmniejszenie
zuzycia
$lizgowego
na czesciach
ruchomych?

Strona

Epoksydy z
wypetniaczem
metalowym
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_Loctite® Hysol®

Epoksydy ogolnego przeznaczenia

Twoja aplikacja

Klejenie ogolne

Sredniej lepkosci

Pasta nieosiadajaca

Rozwigzanie 3421 A&B 3423 A&B
é Opis 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Proporcje mieszania objetosciowe (A:B) 1:1 1:1
Proporcje mieszania wagowe (A:B) 100:90 100:70
Czas pracy 180 min. 70 min.
Czas ustalania 240 min. 180 min.
Kolor Przejrzysty bursztynowy Szary
Lepkosé 40Pa.s 300Pa.s
Wytrzymatos¢ na $cinanie (GBMS) 23N/mm? 17 N/mm?
Wytrzymato$¢ na oddzieranie (GBMS) 2,5N/mm 2,7N/mm
Temperatura pracy -55°C do 120°C -55°C do 120°C

o Srednia lepko$c
o Wydtuzony czas do naktadania
* Doskonata odporno$¢ na wilgo¢

Loctite® Hysol® 3421 A&B jest
dwusktadnikowym klejem epoksy-
dowym ogdlnego przeznaczenia

do klejenia duzych powierzchni,
ktére wymagajg dtuzszego czasu
otwarcia. Idealny do klejenia metali,
tworzyw sztucznych i wigkszosci
innych materiatow narazonych

na kontakt z wilgocia.

Opakowanie 50 ml podwdjna kartusza 50 ml podwajna kartusza
200 ml podwdjna kartusza 200 ml podwadjna kartusza
400 ml podwajna kartusza 400 ml podwajna kartusza
1 kg tuba 1kg tuba
\_ 20 kg wiadro 20 kg wiadro
Loctite® Hysol® 3421 A&B  Loctite® Hysol® 3423 A&B

e Pasta nieosiadajgca
o Sredni czas przydatnosci
do naktadania
¢ Doskonata odporno$¢ chemiczna

Loctite® Hysol® 3423 A&B jest
dwusktadnikowym klejem epoksy-
dowym ogdlnego zastosowania,
przeznaczonym do wypetniania spoin
i aplikacji pionowych. Idealny

do klejenia elementéw metalowych.



Klejenie przejrzyste

Pasta przejrzysta

9481 A&B
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Klejenie elastyczne
Plynny Sredni czas przydatnosci Wydtuzony czas

9483 A&B

do natozenia

9484 A&B

przydatnosci do natozenia

9489 A&B

2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
2,7:1 (2:1 kartusza) 2:1 11 1:1
100:33 100:46 100:85 100:85
60 min. 30min. 40 min. 100 min.
300 min. 210 min. 180 min. 300 min.
Przejrzysty Przezroczysty Szary Szary
50Pa.s 9,0 Pa.s 70Pa.s 45Pa.s
19 N/mm? 23 N/mm? 25 N/mm? 10 N/mm?
1,0N/mm 1,5N/mm 1,3N/mm 2,0N/mm
-55°C do 120°C -55°C do 150°C -55°C do 120°C -55°C do 120°C

50 ml podwdjna kartusza
400 ml podwajna kartusza

50 ml podwajna kartusza
400 ml podwajna kartusza

50 ml podwajna kartusza
400 ml podwajna kartusza

50 ml podwajna kartusza
400 ml podwojna kartusza

1kg tuba 1kg tuba 1kg tuba 1kg tuba
20 kg wiadro 20 kg wiadro 20 kg wiadro 20 kg wiadro
Loctite® Hysol® 9481 A&B  Loctite® Hysol® 9483 A&B  Loctite® Hysol® 9484 A&B  Loctite® Hysol® 9489 A&B

® Przejrzysta pasta

e Diugi czas przydatnosci
do natozenia

e Ogolnego zastosowania

Loctite® Hysol® 9481 A&B jest
dwuskfadnikowym klejem epoksy-
dowym ogéInego zastosowania,
przeznaczonym do klejenia réznych
materiatéw wiaczajac w to metale,
ceramike, szkto i wigkszo$¢ tworzyw
sztucznych. Idealny do klejenia
Swiattowodow i ptytek drukowanych.

e Plynny
e Ultra przezroczysty
e Niska absorpcja wilgoci

Loctite® Hysol® 9483 A&B jest
dwusktadnikowym klejem epoksy-
dowym ogéInego zastosowania,
przeznaczonym do klejenia i zalewa-
nia wszedzie tam, gdzie niezbedna
jest przejrzystos¢ i wysoka wytrzy-
matos$¢. Idealny do stosowania

tam, gdzie wymagana jest wysoka
estetyka ztacza.

o Sredni czas przydatnosci
do nakfadania
e Elastyczny (wydtuzenie: ~20 %)
o Wysoka odporno$¢ na obcigzenia
udarowe

Loctite® Hysol® 9484 A&B jest
dwusktadnikowym klejem epoksy-
dowym ogélnego zastosowania,
przeznaczonym do klejenia niskona-
prezeniowego i odpornego na uderze-
nia. Idealny do Kklejenia roznych
materiatow takich, jak GRP, SMC
oraz elementéw kompozytowych.

o Wydtuzony czas przydatno$ci
do natozenia
e Elastyczny (wydtuzenie: ~60 %)
e Wysoka odpornos$¢ na obcigzenia
udarowe

Loctite® Hysol® 9489 A&B jest
dwusktadnikowym klejem epoksy-
dowym ogdlnego zastosowania,
przeznaczonym do klejenia nisko-
naprezeniowego i odpornego

na wysokie obcigzenia udarowe,
nadajgcym sie do klejenia duzych
powierzchni. Idealny do klejenia
rdznych materiatow takich, jak GRP,
SMC i materiatow kompozytowych.




Wzmocniony

Rozwigzanie [ 3430 AZB

Twoja aplikacja

0golnego zastosowania

Plynny

9455 A&B

Sredniej lepkosci

3422 A&B

(" Opis 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Proporcje mieszania objetosciowe (A:B) 1:1 1:1 1:1
Proporcje mieszania wagowe (A:B) 100:100 100:105 100:100
Czas pracy 4 min. 3 min. 3 min.
Czas ustalania 12 min. 15 min. 7 min.
Kolor Przezroczysty Przezroczysty Bladozotty
Lepkos$é 25Pa.s 3,2Pa.s 50Pa.s
Wytrzymato$¢ na $cinanie (GBMS) 22 N/mm? 14 N/mm? 18 N/mm?
Wytrzymato$¢ na oddzieranie (GBMS) 1,5N/mm 1,8 N/mm 1N/mm
Temperatura pracy -55°C do 100 °C -55°C do 100 °C -55°C do 100°C
Opakowanie 24 ml podwadjna strzykawka 50 ml podwdjna kartusza 50 ml podwdjna kartusza
50 ml podwajna kartusza 200 ml podwajna kartusza 200 ml podwajna kartusza
200 ml podwajna kartusza 1kg tuba
400 ml podwajna kartusza 20 kg wiadro
\_ 20 kg wiadro

Loctite® Hysol® 3430 A&B

o Srednia lepko$¢

e Ultra przezroczysty
o \Wzmocniony

e Odporny na wode

Loctite® Hysol® 3430 A&B jest
pigciominutowym klejem epoksy-
dowym, ktory jest przeznaczony
do klejen wymagajacych przejrzy-
stej spoiny. Idealny do klejenia
szkta, paneli dekoracyjnych,
wyswietlaczy i zastosowan DIY.

Loctite® Hysol® 9455 A&B

* Plynny

e Ultra przezroczysty

e Elastyczny (wydtuzenie: ~ 80 %)
e Odporny na promieniowanie UV

Loctite® Hysol® 9455 A&B

jest pigciominutowym klejem
epoksydowym, ktory tworzy
przejrzysta, elastyczng i odporng
na oddzieranie spoing. Idealny

do klejenia i zalewanie elementow
optycznych, takich jak sensory

i soczewki.

Loctite® Hysol® 3422 A&B

o Srednia lepko$c¢

e Szybko utwardzajgcy sie
o Wysoka wytrzymato$¢

e Odporny na wode

Loctite® Hysol® 3422 A&B jest
pigciominutowym klejem epoksy-
dowym, do klejenia szerokiej gamy
materiatow, wigczajgc w to metale,
ceramike, szkto i wigkszos¢
tworzyw sztucznych.



Wypetnianie szczelin

9450 A&B

Sredniej lepkosci

3450 A&B

Naprawa metali

Wysoka lepkosé

3455 A&B

Watek do ugniatania

3463 A&B

2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
1:1 11 1:1 11
100:92 100:105 100: 106 100:100
4 min. 4 min. 8min. 3min.
13 min. 12 min. 120 min. 10 min.
Potprzezroczysty Czarny Szary Ciemnoszary
200Pa.s 35Pa.s 100Pa.s Pasta
23 N/mm? 25 N/mm? 19N/mm? 6,8 N/mm?
<1N/mm 1,5N/mm 1,5N/mm <1N/mm
-55°C do 100°C do 100°C do 100°C do 120°C
50 ml podwdjna kartusza 25ml podwadjna strzykawka 24 ml podwajna strzykawka 50 g walek
200 ml podwajna kartusza 114 g watek

400 ml podwajna kartusza

Loctite® Hysol® 9450 A&B

e Pasta nieosiadajgca
e Polprzezroczysty
e Szybko utwardzajacy sie

Loctite® Hysol® 9450 A&B jest
pigciominutowym klejem epoksy-
dowym, do klejenia szerokiej gamy
materiatow, wigczajac w to metale,
ceramike, szkto i wigkszos¢
tworzyw sztucznych. Idealny

do wypetniania szczelin i aplikacji
pionowych.

Loctite® Hysol® 3450 A&B

o Srednia lepko$c
e QObrabialny
o Wysoka wytrzymato$¢

Loctite® Hysol® 3450 A&B jest
pigciominutowym klejem epoksy-
dowym, do wypetniania duzych
szczelin. Idealny do klejenia

i wypetniania uszkodzonych
elementow.

Loctite® Hysol® 3455 A&B

e Pasta nieosiadajgca
e Qbrabialny
o Wysoka wytrzymato$¢

Loctite® Hysol® 3455 A&B jest
pigciominutowym klejem epoksy-
dowym, do naprawy i odbudowy
zuzytych elementéw metalowych.

Loctite® Hysol® 3463 A&B
Metal Magic Steel™ Stick

e Ugniatalny watek z wypetniaczem
stalowym

e Utwardza sig¢ pod wodg

e Certyfikat NSF
(do wody pitnej)

Loctite® Hysol® 3463 A&B Metal
Magic Steel™ to szybko utwardza-
jacy sie dwusktadnikowy epoksyd,
przeznaczony do wykonywania
napraw doraznych elementéw
metalowych, Idealny do uszczelnia-
nia wyciekdw w zbiornikach i rurach,
wypetniania otworow, jak rdwniez
matych peknig¢ w odlewach.




Rozwiazanie

Twoja aplikacja

Wypetnianie szczelin

3425 A&B

Wydtuzony czas przydatnosci do natozenia

0golnego zastosowania

9466 A&B

(" Opis 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Proporcje mieszania objetosciowe (A:B) 1:1 2:1
Proporcje mieszania wagowe (A:B) 100:100 100:50
Czas pracy 120 min. 60 min.
Czas ustalania 240 min. 180 min.
Kolor Ztamana biel Ztamana biel
Lepkosé 1.000Pa.s 30Pa.s
Wytrzymatos¢ na $cinanie (GBMS) 28 N/mm? 37N/mm?
Wytrzymatos$é na oddzieranie (GBMS) 2,0N/mm 8,0N/mm
Temperatura pracy -55°C do 120°C -55°C do 120°C

Opakowanie 50 ml podwajna kartusza 50 ml podwdjna kartusza
200 ml podwajna kartusza 400 ml podwajna kartusza
400 ml podwajna kartusza 1kg tuba
1kg tuba 20 kg wiadro
\_ 20 kg wiadro

(@ Czas zelowania w 120 °C
(2 Czas utwardzania w 120 °C lub wyzszych, patrz karta danych technicznych

Loctite® Hysol® 3425 A&B

e Pasta nieosiadajgca
o Wydtuzony czas przydatnosci
do natozenia
 Doskonata odporno$¢ Srodowiskowa

Loctite® Hysol® 3425 A&B jest
wzmocnionym dwuskfadnikowym
klejem epoksydowym do klejenia
duzych powierzchni, wymagajgcych
dtugiego czasu otwarcia. Idealny

do wypetniania szczelin i stosowania
na powierzchniach pionowych metali
i sztywnych tworzyw sztucznych.

Loctite® Hysol® 9466 A&B

o Srednia lepko$¢
o Srednia gesto$é
o Wysoka wytrzymato$¢

Loctite® Hysol® 9466 A&B jest
wzmocnionym dwusktadnikowym
klejem epoksydowym do aplikacji
wymagajacych diugiego czasu
otwarcia i wysokiej wytrzymato$ci.
Idealny do klejenia szerokiej gamy
materiatow takich jak metale,
ceramika, szkto i wigkszos¢ tworzyw
sztucznych.




Wypetnianie szczelin

9461 A&B

$redni czas przydatnosci do natozenia

Wypetnianie szczelin
Szybkie utwardzanie

9464 A&B

Utwardzanie cieptem

Odpornosé na wysokie
temperatury

9514

2K-Epoxy 2K-Epoxy 1K-Epoxy
1:1 11 Utwardzanie cieptem
100:100 100:100 Utwardzanie cieptem
40 min. 20 min. 5min.®
240 min. 180 min. 30min.®
Szary Szary Szary
270Pa.s 270Pa.s 1.480Pa.s
24N/mm? 22 N/mm? 46 N/mm?
10,0 N/mm 10,5N/mm 9,5N/mm
-55°C do 120°C -55°C do 120°C -55°C do 200 °C
50 ml podwajna kartusza 50 ml podwdjna kartusza 300 ml kartusza
400 ml podwajna kartusza 400 ml podwajna kartusza 20 kg wiadro
1 kg tuba 1kg tuba
20 kg wiadro 20 kg wiadro
Loctite® Hysol® 9461 A&B  Loctite® Hysol® 9464 A&B  Loctite® Hysol® 9514
e Pasta nieosiadajgca e Pasta nieosiadajgca ¢ Nadaje sie do utwardzania
® Przyspieszenie utwardzania ® Przyspieszenie utwardzania indukcyjnego

cieptem (4 minuty w 120 °C)

o Wysoka wytrzymato$¢
na oddzieranie

 Doskonate wtasno$ci w niskich
temperaturach

Loctite® Hysol® 9461 A&B jest
wzmocnionym dwusktadnikowym
klejem epoksydowym do aplikacji
wymagajgcych wypetnienia szczelin

i wysokiej odporno$ci na oddzieranie.
Idealny do klejenia roznych
materiatow takich, jak GRP, SMC
oraz elementéw kompozytowych.

cieptem (4 min. w 120 °C)
o Szybka wytrzymato$¢ funkcjonalna
© Doskonate wtasnosci w niskich
temperaturach

Loctite® Hysol® 9464 A&B jest
wzmocnionym dwuskfadnikowym
klejem epoksydowym do aplikacji
wymagajacych szybkiego utwardza-
nia i wysokiej wytrzymatosci

na oddzieranie. Idealny do klejenia
roznych materiatow takich, jak GRP,
SMC oraz elementéw kompozyto-

wych.

¢ Wysoka wytrzymato$¢ na $cinanie
i oddzieranie

© Doskonata odpornos$é
na chemikalia

e Odporno$¢ na wysokie temperatury
(200°C)

Loctite® Hysol® 9514 jest wzmocnio-
nym jednosktadnikowym klejem epok-
sydowym do aplikacji wymagajgcych
wypetnienia szczelin oraz odpornosci
na wysokie temperatury. Idealny

do zastosowan wymagajacych wyso-
kiej wytrzymatosci, takich jak klejenie
magnesow.




Rozwiazanie ’

0golnego zastosowania

9492 A&B

Twoja aplikacja

Utwardzanie w temperaturze pokojowej

Zalewanie elementow
przewodzacych ciepto

9496 A&B

Przewodnos$¢ cieplna

9497 A&B

(" Opis 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Proporcje mieszania objetosciowe (A:B) 2:1 6:1 2:1
Proporcje mieszania wagowe (A:B) 100:50 100:7 100:50
Czas pracy 15min. 2h 2h
Czas ustalania 75min. 8h 8h
Kolor Bialy Czarny Szary
Lepkos$¢ 30Pa.s 2,5Pa.s 30Pa.s
Wytrzymato$¢ na $cinanie (GBMS) 20 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Wytrzymatos¢ na scinanie w 120 °C (GBMS) 4,2 N/mm? 6,8 N/mm? 6 N/mm?
Temperatura pracy -55°C do 180 °C -55°C do 150°C -55°C do 180°C
Opakowanie 50 ml podwdjna kartusza 1 kg tuba 50 ml podwdjna kartusza

400 ml podwajna kartusza 20 kg wiadro 400 ml podwajna kartusza
1kg tuba 20 kg wiadro

\_ 20 kg wiadro

(D Czas zelowania w 120 °C

(@ Czas utwardzania w 120 °C

Loctite® Hysol® 9492 A&B

o Srednia lepko$é

 Doskonata odporno$¢ chemiczna

© Odporno$¢ na wysokie
temperatury (180 °C)

Loctite® Hysol® 9492 A&B jest
odpornym na szeroki zakres
temperatur pracy dwusktadnikowym
klejem epoksydowym ogdinego
zastosowania. Idealny do klejenia
komponentéw elektronicznych

i siatek do ram.

Loctite® Hysol® 9496 A&B

e Plynny
e Skurcz na niskim poziomie
¢ Wysoka przewodno$¢ cieplna

Loctite® Hysol® 9496 A&B jest
przewodzacym ciepto dwusktad-
nikowym klejem epoksydowym
do klejenia niskonaprezeniowego.
Idealny do zalewania elementow
elektronicznych.

Loctite® Hysol® 9497 A&B

o Srednia lepko$¢
o Wysoka przewodnos¢ cieplna
o Wysoka wytrzymato$é
na $ciskanie
e Odporno$¢ na wysokie
temperatury (180 °C)

Loctite® Hysol® 9497 A&B jest
przewodzgcym ciepto dwuskfadni-
kowym klejem epoksydowym

do wypetniania i klejenia elemen-
tow pracujgcych w wysokich tem-
peraturach. Idealny do rozprasza-
nia ciepta.




Utwardzanie w niskich
temperaturach

9535

0golnego zastosowania

9509

Utwardzanie cieptem

Wypetnianie szczelin

9502

Wzmocniony

9514

1K-Epoxy 1K-Epoxy 1K-Epoxy 1K-Epoxy
Utwardzanie cieptem Utwardzanie cieptem Utwardzanie cieptem Utwardzanie cieptem
Utwardzanie cieptem Utwardzanie cieptem Utwardzanie cieptem Utwardzanie cieptem
5min.® 5min.® 5min.® 5min.®
20min.® 30min.® 30min.® 30min.®
Bialy Ztamana biel Ciemnoszary Szary
18Pa.s 40Pa.s 250Pa.s 1.480Pa.s
25 N/mm? 29 N/mm? 35 N/mm? 46 N/mm?
6 N/mm? 25N/mm? 19N/mm? 20 N/mm?
-55°C do 180°C -55°C do 180 °C -55°C do 200 °C -55°C do 200 °C
11 kartusza 300 ml kartusza 300 ml kartusza 300 ml kartusza
51 wiadro 20 kg wiadro
Loctite® Hysol® 9535 Loctite® Hysol® 9509 Loctite® Hysol® 9502 Loctite® Hysol® 9514
e Samopoziomujacy e Samopoziomujgcy e Pasta nieosiadajgca ¢ Nadaje sie do utwardzania
e Fluorescencyjny e Do nanoszenia watkiem o Wysoka wytrzymato$é indukcyjnego

e Testowany na zgodno$¢
biologiczng

¢ Odporno$¢ na wysokie
temperatury (180 °C)

e Utwardzanie w niskich
temperaturach(> 80 °C)

Loctite® Hysol® 9535 jest odpor-
nym na szeroki zakres temperatur
pracy jednosktadnikowym klejem
epoksydowym ogéInego zastoso-
wania. Idealny do stosowania

w niskich temperaturach lub
zastosowaniach wymagajacych
szybkiego utwardzania.

¢ Doskonata odporno$¢ chemiczna
¢ Odporno$¢ na wysokie
temperatury (180 °C)

Loctite® Hysol® 9509 jest odpor-
nym na szeroki zakres temperatur
pracy jednosktadnikowym klejem
epoksydowym o0goinego zastoso-
wania. Idealny do klejenia magne-
sow, filtrow olejowych i elementow
nadwozia.

¢ Doskonata odporno$é chemiczna
e Odporno$¢ na wysokie
temperatury (200 °C)

Loctite® Hysol® 9502 jest odpor-
nym na szeroki zakres temperatur
pracy jednosktadnikowym klejem
epoksydowym cechujgcym sie
doskonatym wypetnianiem szczelin
i przeznaczonym do klejenia
rdznych materiatow. Idealny

do Kklejenia magnesow, filtréw ole-
jowych i elementéw nadwozia.

o Wysoka wytrzymato$¢
na $cinanie i oddzieranie
* Doskonata odporno$¢ chemiczna
e Odporno$¢ na wysokie
temperatury (200 °C)

Loctite® Hysol® 9514 jest wzmoc-
nionym jednoskfadnikowym klejem
epoksydowym cechujgcym sie
doskonatym wypetnianiem szczelin
i odpornoscig na wysokie tempera-
tury. Idealny do aplikacji wymaga-
jacych wytrzymatos$ci takich, jak
Klejenie filtrow i magnesow.




Twoja aplikacja

Szpachla

Do zalewania

Szybkie utwardzanie

Rozwigzanie ) 3471 AB 3472 AZB 3473 AB
Metal Set S1 Metal Set S2 Metal Set S3
(" Opis 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
Proporcje mieszania objetosciowe (A:B) 11 11 1:1
Proporcje mieszania wagowe (A:B) 100:100 100:100 100:100
Czas pracy 45 min. 45 min. 6 min.
Czas ustalania 180 min. 180 min. 15 min.
Kolor Ciemnoszary Szary Szary
Lepkos$c Szpachla Piyn Szpachla
Wytrzymatos$¢ na $cinanie (GBMS) 20 N/mm? 25 N/mm? 20 N/mm?
Compressive strength 70 N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm?
Temperatura pracy do 120°C do 120°C do 120°C
\_ Opakowanie 5009 zestaw 5009 zestaw 5009 zestaw

Loctite® Hysol® 3471 A&B
Metal Set S1

e Pasta z wypetniaczem stalowym
e Niski skurcz (0,1 %)
e Odporny na temperatury (120 °C)

Loctite® Hysol® 3471 A&B jest
dwusktadnikowym produktem
epoksydowym przeznaczonym

do naprawy zuzytych elementow
metalowych. Idealny do naprawy
rur i odlewow, a takze peknigé

w obudowach i czgsciach maszyn.

Loctite® Hysol® 3472 A&B
Metal Set S2

¢ Plynna masa z wypetniaczem
stalowym

o Niski skurcz (0,1 %)

e Odporny na temperatury (120 °C)

Loctite® Hysol® 3472 A&B jest
samopoziomujgcym, dwusktadni-
kowym produktem epoksydowym
z wypetniaczem stalowym

do zalewania, naprawy i odbudowy
zuzytych elementéw metalowych.
Idealny do naprawy rur i odlewow,
a takze peknie¢ w obudowach

i czgsciach maszyn oraz wykony-
wania form, modeli, narzedzi

i osprzetu.

Loctite® Hysol® 3473 A&B
Metal Set S3

e Pasta z wypetniaczem stalowym
e Szybko utwardzajacy sie
e Odporny na temperatury (120 °C)

Loctite® Hysol® 3473 A&B jest
dwusktadnikowym produktem
epoksydowym z wypetniaczem
stalowym, stosowanym

w naprawach doraznych oraz przy
odbudowie zuzytych elementow
metalowych. Idealny do naprawy
rur oraz obudoéw.



Aluminium

Odporno$é na wysokie

3479A

Elementy metalowe
poddawane Sciskaniu

LOCTITE

Elementy metalowe
narazone na scieranie

0golnego zastosowania temperatury Szpachla Odporny na zuzycie
3475 A&B 3479 A&B 3478 A&B 3474 A&B
Metal Set A1 Metal Set HTA Superior Metal Metal Set M
2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy 2K-Epoxy
11 11 4:1 11
100:100 100:100 7,25:1 100:100
45 min. 40 min. 20 min. 45 min.
180 min. 150 min. 120 min. 180 min.
Szary Szary Ciemnoszary Szary
Szpachla Szpachla Szpachla Szpachla
20 N/mm? 20 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 90 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
do 120°C do 190°C do 120°C do 120°C
500 g zestaw 500 g zestaw 450 g zestaw 500 g zestaw

Loctite® Hysol® 3475 A&B
Metal Set A1

e Pasta z wypetniaczem
aluminiowym

e Niski skurcz (0,1 %)

e Odporny na temperatury (120 °C)

Loctite® Hysol® 3475 A&B jest
dwusktadnikowym produktem
epoksydowym z wypetniaczem
aluminiowym stosowanym przy
odbudowie zuzytych elementow
metalowych. Idealny do naprawy
odlew6w oraz peknie¢ w obudo-
wach i urzadzeniach.

Loctite® Hysol® 3479 A&B
Metal Set HTA

e Pasta z wypetniaczem
aluminiowym

e Niski skurcz (0,2 %)

¢ Odporno$¢ na wysokie
temperatury (190 °C)

Loctite® Hysol® 3479 A&B jest
dwuskfadnikowym produktem
epoksydowym z wypetniaczem
aluminiowym stosowanym przy
odbudowie zuzytych elementow
metalowych pracujgcych w szero-
kim zakresie temperatur. Idealny
do naprawy odlewéw oraz peknig¢
w obudowach i urzadzeniach.

Loctite® Hysol® 3478 A&B
Superior Metal

e Pasta z wypetniaczem
zelazowo - krzemowym

o Niski skurcz (0,1 %)

o Wysoka wytrzymato$¢
na $ciskanie

o Wysoka odporno$c¢
na temperature (120 °C)

Loctite® Hysol® 3478 A&B

jest dwusktadnikowym klejem
epoksydowym z wypetniaczem
krzemowo-zelazowym. Typowe
zastosowania obejmujg regene-
racje zuzytych watéw i gniazd
tozyskowych, uszczelnianie prze-
ciekow w instalacjach rurowych,
uzupetnianie peknie¢ w zbiorni-
kach paliwowych lub gazowych,
naprawa zerwanych gwintow,
peknietych obudéw akumulatorow,
przeciekajagcych zbiornikdw.

Loctite® Hysol® 3474 A&B
Metal Set M

e Samosmarujacy
o Wysoka odporno$¢ na zuzycie
e Odporny na temperatury (120 °C)

Loctite® Hysol® 3474 A&B jest
dwusktadnikowym klejem epoksy-
dowym z wypetniaczem mineral-
nym, ktéry formuje samosmaru-
jaca powierzchnie, redukujaca
zuzycie $lizgowe na przemieszcza-
jacych sie elementach. ldealny

do stosowania na elementach
metalowych, ktore narazone

sg na dziatanie tarcia.




Szczegotowa informacja o wielkosciach opakowan

Dwusktadnikowe produkty epoksydowe Loctite® Hysol® )

e Dwusktadnikowe produkty sg dostepne w fatwych w uzyciu podwajnych kartuszach 50 ml, 200 ml i 400 ml z dyszg mieszajaca, przeznaczonych
do stosowania z recznymi i pneumatycznymi dozownikami Loctite. Dozowniki Loctite oraz specjalne dysze mieszajgce pozwalajg obnizy¢

koszty i ograniczy¢ straty materiatu

o Dwusktadnikowe produkty epoksydowe dostepne sg rowniez w 1 i 20 kg opakowaniach dla zastosowan wielkoseryjnych

e Niektore produkty specjalne przeznaczone do napraw doraznych i zastosowan remontowych sg konfekcjonowane w podwojnych strzykaw-
kach do mieszania recznego, tubach lub w postaci watka

Jednosktadnikowe produkty epoksydowe Loctite® Hysol® )

Jednosktadnikowe produkty dostepne sg 300 ml i 11 kartuszach, przeznaczone do wspdtpracy z recznymi dozownikami i automatycznymi
systemami dozowania.
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Dobor odpowiedniego sposobu dozowania

W celu podniesienia wydajnosci produkcji i zapewnienia doktadnego dozowania produktu, Henkel oferuje
petny asortyment urzadzen dozujacych Loctite do nanoszenia produktow. W skiad tych urzadzen wchodza
proste, recznie obstugiwane dozowniki, systemy w peini zautomatyzowane oraz caly szereg akcesoriow.
Dziat Techniczny Loctite, dysponujacy bogatym doswiadczeniem i znajomoscia nowoczesnych procesow
produkcyjnych, moze udzieli¢ wsparcia w wyborze optymalnej technologii.

Dozowniki reczne

Te ergonomiczne urzadzenia dozujgce przeznaczone sg do szybkiego, precyzyjnego, czystego i ekonomicznego nanoszenia klejow epoksydo-
wych z oryginalnych opakowan. Zaréwno reczne, jak i pneumatyczne urzadzenia dozujgce zmniejszajg straty materiatu i minimalizujg kontakt
operatora z produktem. Wybor urzadzenia Henkel Loctite zalezy od typu produktu, rodzaju opakowania i wymagan procesu technologicznego.

Systemy automatyczne
Analiza procesu produkcyjnego pozwoli dobra¢ optymalny, ekonomiczny system dozujgcy odpowiedni do procesu technologicznego.
Systemy dozujgce Loctite dajg mozliwo$¢ modyfikacii i rozbudowy.

Pistolety reczne do produktow 2K

Recznie obstugiwane dozowniki pozwalajg na niekosztowne
i doktadne dozowanie przy minimalnych stratach produktu.

Przystosowane do opakowan: (
¢ 50 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1 (96001) \
¢ 200 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1 (96003)

© 400 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1 (983438) J

Pneumatyczne pistolety reczne do produktow 2K

Pneumatycznie zasilane urzagdzenia zapewniajg wygodny

sposob nanoszenia produktu, doktadny i przy minimalnych

stratach produktu. - ..
B,

Przystosowane do opakowarn:

e 50 ml podwéjna kartusza 1:1 & 2:1 (97042)

© 200 ml podwdjna kartusza 1:1 & 2:1 (983437)

* 400 ml podwdjna kartusza 1:1 & 2:1 (983439)




Dobor odpowiedniego sposobu dozowania

System do wyciskania podwojnych kartuszy )

Pneumatyczny system dozujacy do podwojnych kartuszy, przystosowany do aplikacji
automatycznych. System zapewnia doktadne proporcje mieszania.

Zawiera:

¢ Wyciskacz do podwdjnych kartuszy 400 ml (983439)
e Zestaw do pneumatycznego pistoletu (97543)

e Uchwyt pistoletu (8954263)

o Zestaw zaciskowy (97141)

o Wktadka zaciskowa (97541)

e Wspornik do dyszy mieszajacej (97542)

¢ Regulowany stojak aluminiowy (Q1000661)

¢ Precyzyjny sterownik pneumatyczny (97006)

Zawor zaciskowy Loctite® (97141) podtgczany jest bezposrednio do koncowki dyszy
mieszajacej. Zapewnia brak kapania po zakoriczeniu dozowania. Wktadki zaciskowe
(97541) sg jednorazowego uzytku.

Podwéjny dozownik do produktow 2K )

Wolumetryczny system mieszajacy przeznaczony do aplikacji potautomatycznych

i zrobotyzowanych, wspétpracujgcy z podwéjnym systemem zbiornikéw lub pomp.
Proporcje mieszania 1:1 (97061) i 2:1 (97062)

Opcjonalnie: gtowica podgrzewajaca (97534)

e Maksymalna dawka 8ml
e Zintegrowany sterownik
e Kompaktowa konstrukcja

Podstawowy system zasilania produktami 2K:
¢ Zbiorniki ci$nieniowe ze wskaznikiem niskiego poziomu (97108)

Automatyczny system dozujacy dla produktow 1K )

Elementy zaciskowe dla tatwego fadowania i usuwania opakowan:
© 300 ml kartusza (97631)

Pistolet pneumatyczny z uchwytem pozwalajacy na niekosztowng i doktadng aplikacje
produktu przy minimalnych stratach:

¢ 300 ml kartusza (97002)




Henkel jest nie tylko dostawca najwyzszej jakosci systemow dozujacych, ale moze rowniez dostarczy¢
kompletng stacje dozujaca. Moze ona zawierac roboty, plotery x/y, stacje obrotowe i w peini zautomatyzowane
systemy dozujace lub tez kombinacje modutow standardowych i podzespotéw specjalistycznych.

(1. Podwojny system
pomp zebatych

Do recznego i pétautomaty-
cznego dozowania ptynnych
produktéw samopoziomujacych
ze zbiornikow. Uzywany

w potaczeniu z aplikatorami
recznymi i mikserami statycz-
nymi. Dostepne sg wszystkie
mozliwe proporcje mieszania
produktow Loctite® Hysol®.

* np. podwojny system
dozujacy dla proporcji
mieszania 1:1 (97690)

W celu zasiggnigcia dodatkowych informacji o systemach dozujgcych i mozliwosciach zaméwienia, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem technicznym Henkel.

(2. Podwojny

precyzyjny
system dozujacy

Wolumetryczny system dozujacy,
dostosowany do produktow
ptynnych z wypetniaczami i bez.
Dostepne sg wszystkie mozliwe
proporcje mieszania produktow
Loctite® Hysol®. Programowalna
dawka od 1 do 33 ml.

¢ np. do aplikacji pétautoma-
tycznych i automatycznych
(97621)

(3. Podwajny
system pomp
wolumetrycznych

Wolumetryczny system dozujacy
idealnie dostosowany

do dozowania produktow wyso-
kiej lepkosci z opakowan 1 kg.
W zestawie dostepny jest aplika-
tor rgczny z dysza mieszajgca.
Minimalna dawka to 1 ml.

* 97504

(4. Systemy pomp do
hobokéw i beczek

Efektywnie dozujg produkty
wysokiej lepkosci z opakowan

od 17 do 2001. Systemy te sg
bardzo efektywne i niezadowodne.
Sa one przeznaczone do produktow
jednosktadnikowych, jak réwniez
do zintegrowanych systemow
dozowania produktow
wielosktadnikowych.

* np. system podstawowy
wykonany ze stali nierdzewnej

Pompa 24:1 (97560)




Dobor odpowiedniego sposobu dozowania

Akcesoria )

Dysza mieszajaca do opakowania 2K 50 ml, dtugo$¢ catkowita 115 mm, szeroko$¢
5,3 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, 4:1, (10szt.)
* 984569

Dysza mieszajgca do opakowania 2K 200/400 ml, koricowka krokowa, dtugosé
catkowita 130 mm, szeroko$¢ 7,5 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, (10szt.)
* 984570

Adapter Luer-Lok do dysz mieszajacych 984570 i 983443. Pozwala na dotgczenie
dyszy dozujacej, (10szt.)
* 97298

Dysza mieszajgca do systemow 97061 i 97062, Koncowka krokowa, dtugosé
catkowita 135 mm, szerokos¢ 5,4 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, (10szt.)
° 97502

Dysza mieszajgca do opakowan 2K, Koficéwka krokowa, ditugo$¢ catkowita 155 mm,
szeroko$¢ 6,5 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, (10szt.)
¢ 97503

Dysza mieszajgca do opakowan 2K, dtugos¢ catkowita 75 mm, szeroko$¢ 3,2 mm,
proporcje mieszania 1:1, 2:1, (50 szt.)
* 97286

Dysza mieszajgca do opakowania 2K 50 ml, dtugos¢ catkowita 115 mm, szeroko$¢
6,3 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, 4:1 (10szt.)
© 98455

Dysza mieszajgca do opakowania 2K 200/400 ml, Koncéwka krokowa, dtugosé
catkowita 220 mm, szeroko$¢ 8 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1 (10szt.)
© 98457

Wspornik dla dyszy mieszajgcej 984570 (1 szt.)
° 97542

m Specjalne rozwigzania systemowe i osprzet dla duzych opakowan dostepne s3 na zaméwienie.



kacznie z informacjg o zamowieniach

d Produkt Opis Wielko$¢ opakowania PK Nr IDH Strona
3421 A&B 2K Epoxy ogolnego przeznaczenia Podwojny kartusz 50 ml 10 248211 6
Podwdjny kartusz 200 ml 10 254055
Podwojny kartusz 400 ml 10 *
3421 Czes6 A Zywica Pojemnik 1kg — cze$¢ A 4 431949
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
3421 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — czes¢ B 4 431948
Wiadro 20 kg — cze$¢ B 1 *
3422 A&B 2K Epoxy pigciominutowy Podwojny kartusz 50 ml 10 254057 8
Podwdjny kartusz 200 ml 10 254058
3423 A&B 2K Epoxy ogdlnego przeznaczenia Podwojny kartusz 50 ml 10 254061 6
Podwojny kartusz 200 ml 10 254060
Podwajny kartusz 400 ml 10 *
3423 Czgs¢ A Zywica Pojemnik 1kg — czes¢ A 4 431891
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
3423 Czesc¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — czes¢ B 4 431874
Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *
3425 ARB 2K Epoxy wzmocniony Podwojny kartusz 50 ml 10 254063 10
Podwojny kartusz 200 ml 10 254064
Podwojny kartusz 400 ml 10 *
3425 Cze$6 A Zywica Pojemnik 1kg — czes¢ A 4 429827
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
3425 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — czes¢ B 4 429826
Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *
3430 A&B 2K Epoxy pigciominutowy Podwojna strzykawka 24 ml 12 * 8
Podwojny kartusz 50 ml 10 *
Podwojny kartusz 200 ml 10 *
Podwajny kartusz 400 ml 10 *
3430 Cze$6 A Zywica Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
3430 Czes¢ B Utwardzacz Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *
3450 A&B 2K Epoxy pigciominutowy Podwojna strzykawka 25 ml 12 * 9
3455 A&B 2K Epoxy pigciominutowy Podwojna strzykawka 24 ml 12 * 9
3463 A&B Metal Magic Steel™ Stick Stick 50g 24 * 9
Stick 114 g 24 *
3471 A&B 2K Epoxy z wypetniaczem metalowym Zestaw pojemnikow 500 g 10 229176 14
3472 A&B 2K Epoxy z wypetniaczem metalowym Zestaw pojemnikow 5009 10 229175 14
3473 A&B 2K Epoxy z wypetniaczem metalowym Zestaw pojemnikow 5009 10 229174 14
3474 A&B 2K Epoxy z wypetniaczem metalowym Zestaw pojemnikow 500 g 10 195891 15
3475 A&B 2K Epoxy z wypetniaczem metalowym Zestaw pojemnikow 500 g 10 229173 15
3478 ARB Metal-filled 2K epoxy Superior Metal Zestaw pojemnikow 450 g 6 * 15
3479 ARB 2K Epoxy z wypetniaczem metalowym Zestaw pojemnikow 500 g 10 195826 15
9450 A&B 2K Epoxy pigciominutowy Podwojny kartusz 50 ml 10 451261 9
Podwajny kartusz 200 ml 10 *
Podwojny kartusz 400 ml 10 *
9455 A&B 2K Epoxy pigciominutowy Podwojna strzykawka 24 ml 10 * 8
Podwdjny kartusz 50 ml 10 451277
Podwajny kartusz 200 ml 10 451279
9455 Czg$6 A Zywica Kanister typu Jerry 1kg — czes¢ A 4 451290
Kanister typu Jerry 1kg — czes¢ A 1 *
9455 Czes¢ B Utwardzacz Kanister typu Jerry 1kg — cze$¢ B 1 451291
9461 A&B 2K Epoxy wzmocniony Podwojny kartusz 50 ml 10 451231 11
Podwojny kartusz 400 ml 10 451233
9461 Czg$¢ A Zywica Pojemnik 1kg — cze$¢ A 4 451243
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9461 Czesc¢ B Utwardzacz Pojemnik 1 kg — czes¢ B 4 451244
Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *

50, 200 i 400 ml podwdjna kartusz z mikserem statycznym

*Tylko na zyczenie




kacznie z informacjg 0 zamowieniach

( Produkt Opis Wielko$¢ opakowania PK Nr IDH Strona
9464 A&B 2K Epoxy wzmocniony Podwojny kartusz 50 ml 10 451245 i1
Podwajny kartusz 400 ml 10 451247
9464 Czesé A Zywica Pojemnik 1kg — cze$¢ A 4 451259
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9464 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — czes¢ B 4 451260
Wiadro 20 kg — cze$¢ B 1 *
9466 A&B 2K Epoxy wzmocniony Podwojny kartusz 50 ml 10 451198 10
Podwojny kartusz 400 ml 10 415200
9466 Czgs$¢ A Zywica Pojemnik 1kg — cze$¢ A 4 446309
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9466 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — cze$¢ B 4 446320
Wiadro 20 kg — cze$¢ B 1 *
9481 A&B 2K Epoxy ogdlnego przeznaczenia Podwojny kartusz 50 ml 10 451218 7
Podwojny kartusz 400 ml 10 451220
9481 Czgs¢ A Zywica Pojemnik 1kg — czg$¢ A 4 451229
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9481 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — cze$¢ B 4 451230
Wiadro 17 kg — cze$¢ B 1 *
9483 A&B 2K Epoxy ogdlnego przeznaczenia Podwojny kartusz 50 ml 10 451148 7
Podwojny kartusz 400 ml 10 451150
9483 Czg$¢ A Zywica Pojemnik 1kg — czg$¢ A 4 451160
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9483 Czes¢ B Utwardzacz Kanister typu Jerry 1kg — cze$¢ B 4 451161
Kanister typu Jerry 20 kg — cze$¢ B 1 *
9484 A&B 2K Epoxy ogdlnego przeznaczenia Podwojny kartusz 50 ml 10 451164 7
Podwojny kartusz 400 ml 10 451166
9484 Cze$6 A Zywica Pojemnik 1kg — czg$¢ A 4 451178
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9484 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — czg$¢ B 4 451179
Wiadro 20 kg — cze$¢ B 1 *
9489 A&B 2K Epoxy ogdlnego przeznaczenia Podwojny kartusz 50 ml 10 451182 7
Podwdjny kartusz 400 ml 10 451184
9489 Cze$6 A Zywica Pojemnik 1kg — czes$¢ A 4 451194
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9489 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — czes¢ B 4 451195
Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *
9492 ARB 2k Epoxy wysokotemperaturowy Podwajny kartusz 50 ml 10 468286 12
Podwojny kartusz 400 ml 10 468314
9492 Czg$6 A Zywica Pojemnik 1kg — czesc A 4 *
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9492 Czes¢ B Utwardzacz Pojemnik 1kg — cze$¢ B 4 *
Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *
9496 A&B 2k Epoxy wysokotemperaturowy * 12
9496 Czg$¢ A Zywica Pojemnik 1kg — cze$¢ A 4 463376
Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9496 Czesc B Utwardzacz Kanister typu Jerry 1kg — czes¢ B 4 463377
Kanister typu Jerry 20 kg — czes¢ B 1 *
9497 A&B 2k Epoxy wysokotemperaturowy Podwojny kartusz 50 ml 10 * 12
Podwojny kartusz 400 ml 10 *
9497 Czes¢ A Zywica Wiadro 20 kg — czg$¢ A 1 *
9497 Czes¢ B Utwardzacz Wiadro 20 kg — czg$¢ B 1 *
9535 1K Epoxy wysokotemperaturowy Kartusz 1t 2 * 13
Wiadro 5t 2 *
9502 1K Epoxy wysokotemperaturowy Kartusz 300 ml 5) * 13
9509 1K Epoxy wysokotemperaturowy Kartusz 300 ml 5) * 13
9514 1K Epoxy wzmocniony i wysokotemperaturowy Kartusz 300 ml 5 * 113
Wiadro 20 kg 1 *

50, 200 i 400 ml podwdjna kartusz z mikserem statycznym
*Tylko na zyczenie




96001 Pistolety reczne do produktow 2K (50 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1) 1 267452 17
96003 Pistolety reczne do produktow 2K (200 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1 1 267453 17
97002 Pneumatyczne pistolety reczne do produktéw 1K (300 ml kartusza) 1 88632 18
97006 Sterownik pneumatyczny 1 88633 18
97042 Pneumatyczne pistolety reczne do produktéw 2K (50 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1) 1 476898 17
97061 Podwojny dozownik do produktow 2K (1:1) 1 727063 18
97062 Podwajny dozownik do produktow 2K (1:2) 1 727062 18
97108 Zbiornik ciSnieniowy ze wskaznikiem niskiego poziomu do opakowan 1kg 1 135555 18
97141 Zawor zaciskowy 1 548168 18
97504 Podwajny system pomp wolumetrycznych 1 614699 19
97534 Podwojny dozownik do produktow 2K (gtowica podgrzewajaca) 1 727408 18
97541 Wktadka zaciskowa 1 376719 18
97542 Wspornik dyszy mieszajacej 1 550435 18
97543 Zestaw do pistoletu pneumatycznego 1 585945 18
97560 Systemy pomp do hobokoéw i beczek (24:1) 1 647717 19
97621 Podwajny precyzyjny system dozujacy 1 571099 19
97631 Systemy dozujace do produktow 1K (kartusza 300 ml) 1 142634 18
97690 Podwojny system pomp zgbatych 1 587982 19
983437 Pneumatyczne pistolety reczne do produktéw 2K (200 ml podwéjna kartusza 1:1 & 2:1) 1 218315 17
983438 Pistolety reczne do produktow 2K (400 ml podwojna kartusza 1:1 & 2:1) 1 218312 17
983439 Pneumatyczne pistolety reczne do produktéw 2K (400 ml podwdjna kartusza 1:1 & 2:1) 1 218311 1718
8954263 Uchwyt 90 mm 1 653689 18
Q1000661 Regulowany wspornik aluminiowy 1 586100 18
Akcesoria Opis PK Nr IDH Strona
97286 Dysza mieszajgca do opakowan 2K, dtugos¢ catkowita 75 mm, 50 446903 20
szeroko$¢ 3,2 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1
97298 Adapter Luer-Lok do dysz mieszajacych 10 486510 20
97502 Dysza mieszajaca do systemdéw 97061 i 97062, koncowka krokowa, 25 486499 20
dtugos¢ catkowita 135 mm, szeroko$¢ 5,4 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1
97503 Dysza mieszajaca do opakowan 2K, koncowka krokowa, 25 397503 20
dtugos¢ catkowita 155 mm, szeroko$¢ 6,5 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1
97542 Wspornik dyszy mieszajacej (dysza 984570) 10 550435 20
98455 Dysza mieszajaca do opakowania 2K 50 ml, dtugos¢ catkowita 115 mm, 10 720230 20
| szeroko$¢ 6,3 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, 4:1
984569 Dysza mieszajaca do opakowania 2K 50 ml, dtugos¢ catkowita 115 mm, 10 478562 20
szeroko$¢ 5,3 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1, 4:1
98457 Dysza mieszajaca do opakowania 2K 200/400 ml, koncowka krokowa, 10 720174 20
dtugos$¢ catkowita 220 mm, szeroko$¢ 8 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1
984570 Dysza mieszajaca do opakowania 2K 200/400 ml, koncoéwka krokowa, 10 478563 20

dtugos¢ catkowita 130 mm, szeroko$¢ 7,5 mm, proporcje mieszania 1:1, 2:1
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Henkel — Dostawca rozwigzan
Firma o zasiegu globalnym

Henkel jest swiatowym specjalista w dziedzinie technologii, dziatajgcym w 75krajach Swiata
Z jednym centralnym osrodkiem kompetencyjnym. Ludzie w 125 krajach swiata ufajg markom
| technologiom dostarczanym przez firme Henkel. Gama produktow obejmuje kleje, uszczelniacze,
produkty do wklejania szyb samochodowych, zabezpieczajgce przed korozja, srodki do zabezpiecza-
nia podwozi oraz chronigce przed odpryskami, a takze systemy do walki z hatasem, srodki
do pielegnacji nadwozia i wiele innych specjalistycznych Srodkow chemicznych.

Sline marki z godnymi zaufania produktami takimi, jak Loctite® Nordbak® oraz kompozyty polimero-
we Loctite® Hysol®, zostaly wcielone we wspolng platforme i od dawna stanowig klucz
do sukcesu firmy Henkel.

Na calym swiecie Henkel posiada znaczacy wktad w sporty motorowe. W roku 2004 na tylnym
skrzydle spoilera bolidow wyscigowych zespotu McLaren Mercedes pojawito sie logo Henkla,
pogtebiajac tym samym zwigzek z zespotem. Rajd Dakar 2007 jest najnowszym wydarzeniem,
z diugiej listy wyczynowych sportow motorowych, w ktore zaangazowat sie Henkel. Henkel
asystowat zawodnikom jako Oficjalny Dostawca, oferujac szeroki zakres produktow marki Loctite®
| Teroson. Pomogty one wielu uczestnikom dotrze¢c do mety, udawadniajgc swa skutecznosc
W najtrudniejszych warunkach.

( Spetnia wszystkie wymagania )

W Henklu rozumiemy problemy, z jakimi walczycie, aby uzyskac niezawodnosc, bezpieczenstwo
| trwatoSC. Dostarczamy produkty, ktore w fatwy i efektywny sposob mozecie wykorzystac
do utrzymania i naprawy urzadzen przemystowych, a stosowanie ich bedzie dla Was efektywne
Kosztowo.

Jestesmy tu, aby zapewnic petna pomoc i wsparcie, jakiego potrzebujesz.
Wszystko, co musisz zrobic — to zapytac.

W celu zasiegniecia informacji o wszystkich produktach Loctiie®, prosimy o odwiedzenie strony
www.loctite.pl, z ktorej mozesz Sciggnac katalogi, karty danych technicznych, dokumentacje
techniczng i przyktady zastosowan.

Dane zawarte w niniejszej publikacji mogg stuzyc jedynie jako zrodfo wstepnych informacji. Prosimy o kontakt z lokalnym specjalistg techniczno-
handlowym w celu uzyskania arkuszy danych technicznych i innych specyfikacji dotyczacych produktow.

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2008
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