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Sprzegta skretnie elastyczne P N
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v

ROTEX® wykonanie 001

Skretnie elastyczne, bezobstugowe

Tlumigce drgania

Niezawodne, montowane osiowo

Duza réznorodno$c¢ elementow / mozliwe modyfikacje wykonan
Otwory gotowe w tolerancji H7,

rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 (JS9) oraz wkret ustalajacy
& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (z wytagczeniem aluminium AL-D)

® Instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

faczniki elastyczne

twardosci: 92 Sh-A i
95/98 Sh-A )
| standard od rozmiaru (@]
i 14 do 90
1 64 Sh-D rozmiary
o 14-180
I SE
I
: i piasta tacznik piasta piasta pogrubiona
1 elementy DZ (tacznik standardowa  elastyczny  pogrubiona przediuzona
dzielony)
twardosci: 92 Sh-A i
95 Sh-A
standard od rozmiaru
100 do 180
ROTEX® wykonanie 001
tacznik (czes¢ 2) ¥ materiat . sine [mm]
rozmiar | element | nominalny moment obr. [Nm] dopuszczalna $rednica otworu @d 4, [mm] wymiary ogoine {mm.
92 Sh A |95/98 Sh A[ 64 ShD ? Al-D  [EN-GJL-250[EN-GJS400-15 stal  |proszki spiek. L I1; 1o E s Dy? D;Dy? Dz
1a 164 16 35 11
14 75 12,5 16 16 13 15 30 30 —
1b 50 18,5
1 19 32
66 25 41
19 1a 10 17 21 24 24 16 2,0 -
25 (40) | 41 (40)
1b 90 37
1 24 40
78 30 56
24 1a 35 60 75 28 18 2,0 =
35 (55) | 56 (55)
1b 118 50
1 28 48
90 35 66
28 1a 95 160 200 38 20 2,5 —
40 (65) 66 (65)
1b 140 60
1 40 48 66 (70)
114 45
38 1a 190 325 405 24 3,0 80 =
48 78 (80)
1b 48 164 70
1 45 55 75 (85)
126 50
42 1a 265 450 560 26 3,0 95 —
55 94 (95)
1b 55 176 75
1 52 62 85 (95)
140 56
48 1a 310 525 655 28 35 105 =
62 104 (105)
1b 62 188 80
1 60 74 98 (110)
160 65
55 1a 410 685 825 74 30 4,0 120 118 —
1b 74 210 90 120
1 70 185 75 115
65 625 940 1175 80 35 4,5 135 =
1b 235 100 135
1 80 210 85 135
75 1280 1920 2400 95 40 5,0 160 =
1b 260 110 160
1 97 245 100 160
90 2400 3600 4500 110 45 55 200 218
1b 295 125 200
100 1 3300 4950 6185 115 270 110 50 6,0 225 180 246
110 1 4800 7200 9000 125 295 120 55 6,5 255 200 276
125 1 6650 10000 12500 145 340 140 60 7,0 290 230 315
140 1 8550 12800 16000 160 375 155 65 75 320 255 345
160 1 12800 19200 24000 185 425 175 75 9,0 370 290 400
180 1 18650 28000 35000 200 475 195 85 10,5 420 325 450
V' maksymalny moment obrotowy sprzegta Tk may. = Nominalny moment sprzegta Tk Nom. X 2- 2 fgcznika 64 Sh D nie stosowac z piastami Al-D/EN-GJL-250
3 warto$ci w nawiasach dotycza piast stalowych oraz z proszkéw spiekanych 4 Material Al-H
inne wykonania: A-H, CF, DKM, ZS-DKM-H standardowe piasty ROTEX® dostepne takze ze stali nierdzewnej, np. dla przemystu spozywczego

2 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Sprzegta skretnie elastyczne D N
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ROTEX® wykonanie A-H

® Montaz / demontaz przy uzyciu tylko 4 $rub
® Wymiana fagcznika bez koniecznosci przesuwania strony
napedzajacej i/lub napedzanej (np. silnika i pompy)
® Otwory gotowe wg ISO, tolerancja H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9
©® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
(typ 7.8 z piastami dzielonymi bez rowka wpustowego
tylko do kategorii 3)
® Instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

" Od rozmiaru 100: 4 $ruby montazowe dla kazdej piasty sprzegta.

ROTEX® wykonanie A-H
. $rednica otworu wymiary [mm] $ruba wg DIN EN ISO 4762 - 12.9
rozmiar element
Bdppax, [mm] L I1ilo E b s Dy D Dk X1/xg Eq Mxl Ta [Nm]
19 1H 20 66 25 16 12 2,0 40 = 46,0 175 31 Mé6x16 14
24 1H 28 78 30 18 14 2,0 55 - 575 225 33 M6x20 14
28 1H 38 90 35 20 15 2,5 65 = 73,0 25,5 39 M8x25 35
38 1H 45 114 45 24 18 3,0 80 - 83,5 35,5 43 M8x30 35
42 1H 55 126 50 26 20 3,0 95 85 97,0 39,0 48 M10x30 69
48 1H 60 140 56 28 21 35 105 95 108,5 45,0 50 M12x35 120
55 1H 70 160 65 30 22 4,0 120 110 122,0 50,0 60 M12x40 120
65 1H 80 185 75 35 26 4,5 135 115 132,56 60,0 65 M12x40 120
75 1H 90 210 85 40 30 5,0 160 135 158,0 675 75 M16x50 295
90 1H 110 245 100 45 34 55 200 160 1970 81,5 82 M20x60 580
100 " 1H 110 270 110 50 38 6,0 225 180 185,56 84,0 102 M16x50 295
110" 1H 120 295 120 55 42 6,5 255 200 208,0 90,0 119 M20x60 580
1251 1H 140 340 140 60 46 7.0 290 230 2425 105,0 130 M24x70 1000
Elementy ROTEX® wykonanie 001 do zbieznej tulei zaciskowej
@ @ @‘ . $ruby mocujace
) wymiary [mm] o
L | tuleja tuleje zbiezng
rozmiar| . - —
‘ zbiezna| | 1o E s b L N Dy D4 dy |rozmiar diugos¢ lozba Ta
[cal] | [mm] [Nm]
24 | 1008 | 23 18 2,0 14 64 = 55 55 27 " 13 2 57
28 1108 23 20 25 15 66 — 65 65 30 14" 13 2 57
| o o < 38 [ 1108 | 23 24 3,0 18 70 15 80 78 38 " 13 2 57
O a —l- —-H T+ - el o
A g ASS 42 1610 26 26 3,0 20 78 16 95 94 46 3/g" 16 2 20
- - 48 | 1615 [ 39 28 35 21 106 28 105 | 104 51 3/g" 16 2 20
55 2012 33 30 4,0 22 96 20 120 118 60 7/16" 22 2 31
65 | 2012 | 33 35 45 26 101 19 135 | 115 68 /16" 22 2 31
2517 12" 25 49
N ‘ N 75 52 40 5,0 30 144 36 160 158 80 2
|| ! = 3020 5/g" 32 92
S b S 90 3020 52 45 5,56 34 149 33 200 160 100 5/g" 32 2 92
L £ 2 3535 | 90 2" 113
125 60 70 46 288 86 230 | 290 | 147 49 3
4545 | 114 3/4" 192
* dostepne wylacznie dla wykonania TB 2 * 1. gwint BSW (British Standard Whitworth)
Dostepne typy sprzegta TB 1/1; TB 2/2; TB 1/2 Na zyczenie przeslemy karte z wymiarami (M 373054).

Inne wykonania

[

ROTEX® SBAN ROTEX® CF ROTEX® DKM ROTEX® ZR
sprzegto z tarcza hamulcowa zwarta budowa zwigkszone dopuszczalne odchytki do potagczen oddalonych od siebie watow
potaczenie kotnierz-wat do malych odlegtosci miedzy watami odlegto$¢ miedzy watami wg danych od klienta

fatwy montaz

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 3
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POLY-NORM® wykonanie AR oraz ADR

Skretnie elastyczne, redukuje wibracje

Bezpieczne przeniesienie momentu obrotowego

Bezobstugowe

Bardzo zwarta budowa (niewielka dtugosc¢)

Montowane osiowo

Zgodne z normg DIN 740

& Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
94/9/EC (Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

Instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

| Elementy | [1][2] [1] (1] [2] D [D)

L LabR
11 s 1y
1 i RS
]
S b
5 E Elol g 4l H= 1 sliasla
=] T T o o 4 Y
g s Te T ST S g © s G < © e
: SE A )
7, 3]
t . . .
y t s W _| = dystans konieczny do wymiany tacznika
N _| N_| N M
I 1
wykonanie AR (3-czesciowe) wykonanie ADR (4-czesciowe), wymiana tacznika bez rozsuwania maszyn
POLY-NORM® wykonanie AR oraz ADR
tacznik elast. (elem. 2) | dni ! » wymiary [mm]
. $rednica otworu
rozmiar | moment obr. [Nm] ogolne wkret ustalajacy
TKN | TKmax. | 91 max. | 92 max. | LAR | LaDR | lilo s DH dH D D4 D4 N G t t1 [TAINm]
28 40 80 28 = 59 = 28 3 69 36,5 46 = = 12 M5 7 = 2
32 60 120 32 — 68 — 32 4 78 41,5 53 — — 14 M8 7 — 10
38 90 180 38 34 80 80 38 4 87 50,0 62 62 48 19,5 M8 10 7 10
42 150 300 42 38 88 88 42 4 96 55,5 69 69 54 20 M8 10 7 10
48 220 440 48 44 101 101 48 5 106 64 78 78 62 24 M8 15 7 10
55 300 600 55 50 115 115 55 5 118 73 90 88 72 29 M8 14 14 10
60 410 820 60 56 125 125 60 5 129 81 97 98 80 33 M8 15 15 10
65 550 1100 65 60 135 135 65 5 140 86 105 104 86 36 M10 20 20 17
75 850 1700 75 68 155 155 75 5 158 100 123 120 98 42,5 M10 20 20 17
85 1350 2700 85 78 175 175 85 5 182 116 139 138 112 48,5 M10 25 25 17
90 2000 4000 90 85 185 185 90 5 200 128 148 149 122 49 M12 25 25 40
100 2900 5800 100 95 206 206 100 6 224 143 165 163 136 55 M12 25 25 40
110 3900 7800 50-110 105 226 226 110 6 250 158 185 183 150 60 M16 30 30 80
125 5500 11000 | 55-125 115 256 256 125 6 280 178 210 202 168 70 M16 35 35 80
140 7200 14400 | 65-140 | 55-135 286 286 140 6 315 216 235 237 195 76,5 M20 35 35 140
160 10000 | 20000 | 75-160 | 65-155 326 326 160 6 350 246 265 267 225 94,5 M20 45 45 140
180 13400 | 26800 | 75-180 | 65-175 366 366 180 6 400 290 300 304 255 1115 M20 50 50 140
" materiat standardowy perbunan (NBR) 78 Shore A, dla rozmiaréw od 140 do 180 elastomery posiadaja podwojne wypustki
2 $rednica otworu w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg DIN 6885 / 1 [JS9] oraz wkretem ustalajacym po stronie rowka.
Elemen = : = 5
\e—ety[ POLY-NORM® do zbieznej tulei zaciskowej
TB1| |[TB2 wymiary $ruby mocujace wymiary $ruby mocujace "
| tuleja [mm] tuleje zbiezna | tuleja [mm] tuleje zbiezng
N N rozmiar |, - rozmiar |, . -
zoleznal max. I,:1, |rozmiar|diugosq SW A Zbieznal  may, |4+ ], |rozmiar|diugoss SW TA
# dyjdo| V2 | [eal] | [mm] | [mm] | [Nm] dyidg| 12 | [call | [mm] | [mm] | [Nm]
Tl 1 32 1108 25 25,5 14" 13 3 5,7 85 2517 60 46,5 1/2" 25 6 49
[ 4 | 1610 40 [ 300 3/g" 16 5 20 90 [ 3020 75 | 52,0 | " | 32 8 92
gI s \ = 3 \ S 1615 | 40 | 425 | %" 16 5 20 100 [ 3535 | 90 | 98,0 | /2" 38 10 115
B _— 60 2012 50 385 | /16" 22 6 31 125 | 4040 | 100 1115 /8" 45 12 172
m 75 | 2517 | 60 | 525 [ /2" 25 6 49 | Y2 gruby mocujgce. 3 $ruby tylko dla tulei 3535 i 4040.
1 < Sprzegto w wykonaniu TB 1 $ruby od strony kiéw piasty TB 2 $ruby od zewnetrznej strony piasty
) | Mozliwe wykonania mieszane Na zyczenie karta M407045 ze szczegdtowymi danymi
1 2
L

4 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Sprzegta skretnie elastyczne

REVOLEX® KX-D oraz REVOLEX® KX

utozenie bolcow w piastach

® Skretnie elastyczne, bezobstugowe
® Redukcja wibracji
® Promieniowy montaz/demontaz

AN
Made for Motion KTR
v

® Osiowy montaz bolcow, kompaktowa dtugosé

® Obrobione powierzchnie =» dobre wtasciwosci dynamiczne

® Standardowy materiat piast: zeliwo EN-GJL-250 / stal C45
® & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z Dyrektywa
(94/9/EC (Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

KX-D

® Bolce rozmieszczone naprzemiennie, symetryczne

® Przyrost przenoszonego momentu obrotowego

Elementy

[2]

tuleja

powlekana|

3.4b

Mi/SWy

Lo 3
998 1 ————1¥8 894 {————189 AT g
Elementy. \I/Evl;l:)i:tr:lie KX - :
wykonanie KX-D e 1 = piasta 1 - z otworami stozkowe wykonanie bolca
5 = piasta 5 . .
3 = bolec kompletny M Ni_[| Nz 2 = piasta 2 - z bolcami 2
6 = tuleja KX-D (utwardzana i b L2 8= bOI(?C kompletny .
. L L 4 = tuleja KX (utwardzana i
odporna na korozje) odporna na korozjg)
REVOLEX® KX-D ¥
$rednica otworu X moment przybliz.
X moment obr.  [Nm] X wymiary [mm] K
rozmiar [min. - max.] dokrecania masa 2
TKN | Tkmax. dq L [ E DH Dy; Dy N1.Ng M srub Ta [Nm] | kgl
KX-D 105 8650 17300 34-110 237 117 3 330 180 56 76 67 68
KX-D 120 14110 28220 50-125 270 132 6 370 206 76 100 108
KX-D 135 | 18690 37380 70-140 300 147 6 419 230 76 100 115 145
KX-D 150 23100 46200 82-160 336 165 6 457 256 76 100 180
KX-D 170 | 36900 73800 95-180 382 188 6 533 292 92 130 291
KX-D 190 | 48210 96420 110-205 428 211 6 597 330 92 130 290 385
KX-D 215 | 61900 | 123800 125-230 480 237 6 660 368 92 130 498
KX-D 240 | 92030 | 184060 140-250 534 264 6 737 407 122 170 760
KX-D 265 | 121900 | 243800 160-285 590 292 6 826 457 122 170 997
KX-D 280 | 158800 | 317600 180-315 628 311 6 927 508 122 170 1301
KX-D 305 | 191060 | 382120 180-330 654 324 6 991 533 122 170 970 1509
KX-D 330 | 251200 | 502400 200-355 666 330 6 1067 572 122 170 1755
KX-D 355 | 299100 | 598200 225-380 718 356 6 1156 610 122 170 2275
KX-D 370 | 377800 | 755600 225-450 770 382 6 1250 720 122 170 2853
REVOLEX® KX 4
$rednica otworu . moment przybliz.
. moment obr. ¥ [Nm] X wymiary [mm] K
rozmiar [min. - max.] dokrecania masa 2
TKN Tkmax. dq do L I1;lg E Dy D4 Do N4 Ng M* $rub Tp [Nm] [kg]
KX 105 6485 12970 34-110 34-125 237 117 3 330 180 202 56 30 76 67 62
KX 120 10080 20160 50-125 50-145 270 132 6 370 206 232 76 46 100 96
KX 135 14030 28060 70-140 | 70-150 300 147 6 419 230 240 76 46 100 115 123
KX 150 17960 35920 82-160 336 165 6 457 256 260 76 46 100 162
KX 170 26360 52720 95-180 382 188 6 533 292 292 92 63 130 273
KX 190 36160 72320 110-205 428 211 6 597 330 330 92 63 130 290 360
KX 215 48160 96320 125-230 480 237 6 660 368 368 92 63 145 465
KX 240 65740 |[131480 140-250 534 264 6 737 407 407 122 76 167 695
KX 265 91480 | 182960 160-285 590 292 6 826 457 457 122 76 170 910
KX 280 | 123530 247060 180-315 628 311 6 927 508 508 122 76 189 1183
KX 305 |152840 |305680 180-330 654 324 6 991 533 533 122 76 202 970 1369
KX 330 | 188470 | 376940 200-355 666 330 6 1067 572 572 122 76 208 1598
KX 355 | 230110 |460220 225-380 718 356 6 1156 610 610 122 76 214 2069
KX 370 | 302500 605000 225-450 770 382 6 1250 720 720 122 76 214 2629
* odlegtos¢ pozwalajaca na wyjecie bolca " standardowy materiat NBR 80 Shore A 2z uwzglednieniem otworu o maksymalnej $rednicy
9 materiat: EN-GJL-250 / stal C45 4 materiat: EN-GJL-250
$rednica otworu wg ISO w tolerancji H7 z rowkiem wpustowym wg normy DIN 6885 / 1 - JS9.
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 5



Sprzegta z zebami tukowymi

P o
Made for Motion KTR
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BoWex® Typ junior, typ junior M, typ M oraz typ M...C

® Sprzegto z zgbami tukowymi (2-czesciowe) oraz dwukardanowe

sprzegto z zebami fukowymi (3-czgsciowe) z poliamidu, lub ze stali
(typ M)

Bezobstugowe; Zakres temperatur pracy: - 25 °C do + 100 °C
Kompensacja odchytek watéw; Latwy montaz wzdtuz osi

Dostegpne z otworami z asortymentu podstawowego, rowki

wg DIN 6885 / 1 oraz wkrety ustalajace, otwory dla typu junior w
tolerancji - 0,1 do + 0,05; rowki na wpust + 0,08; dla typu M
otwory w tolerancji H7; rowki w tolerancji JS9 tylko w stali

& Typ M-...C (do rozmiaru M-65C) tuleja PA wzmocniona
wioknem weglowym, znikomy luz obwodowy, wyzsze momenty obr.
certyfikat przeciwwybuchowosci wg Dyrektywy 94/9/EC (ATEX 95)

[2] [1b]

][]0

My L
F e M Ly N M Ly N
| I
W\AQ} Ww
[ d o) N S| = - I3 o
22|38 : 3|e (g3 3| s 325\ g\g
R 177\
Veveve J K 3
B e L, b E b
b 9] L
Ly L
Typ junior (2-czesciowe) Typ junior M (3-czesciowe) Typ M
dane techniczne BoWex® junior
moment obr. otwory gotowe wymiary [mm] maks.
rozmiar [Nm] piasta, czes¢ 1b tulejopiasta, czes¢ 2b predkos¢
TKN | TKmax. dy D4 do Dy Dy [l1ilo]| By | Ly | Lyt | My F G E L Ly | M; N [[obr./min.]
76, D7, I8, &9 22 a8 22
BoWex® junior 14
o 5 10 10, @11 25 210, 211 25|40 | 23| 2 | 48 | 40| 8 |185|215| 4 | 50 | 87 | 65 | 6000
BoWex® junior M-14
12, 14 26 12, 714 26
12, D14 27
BoWex® junior 19 14,15 29
L 8 16 16 30 47 25 2 52 42 10 [ 19,0230 4 54 37 8,5 6000
BoWex® junior M-19
@19 32 19 35
@10, 311, &12 26
- 14,016 32
BoWex® junior 24 14,515,516 32
— 12 24 53 | 26 | 2 | 54 | 45 | 9 [215[235| 4 | 56 | 41 [ 75 | 6000
BoWex® junior M-24 18, 319, 320 36 @19, 320 36
@24 38 724 40
dane techniczne BoWex® M oraz BoWex® typ M...C
. . iasta-
. moment obr. [Nm] moment obr. [Nm] srednica wymiary [mm] p . maks.
rozmiar typ M typ M...C otwor otworu przedtuz. L.
dq:d I predkosce
wstepny 192 172 .
TKN | TKmax. TKN | TKmax. max. I1;lp E L Ly M; N D Dy max, | lobr/min]
M-14 M-14C 10 30 15 45 = 15 23 4 50 37 6,5 25 40 40 14000
M-19 M-19C 16 48 24 72 - 20 25 4 54 37 8,5 32 47 40 11800
M-24 M-24C 20 60 30 90 = 24 26 4 56 41 75 36 53 50 10600
M-28 M-28C 45 135 70 210 - 28 40 4 84 46 19 44 65 55 8500
M-32 M-32C 60 180 90 270 = 32 40 4 84 48 18 50 75 55 7500
M-38 M-38C 80 240 120 360 - 38 40 4 84 48 18 58 83 60 6700
M-42 100 300 = 42 42 4 88 50 19 65 92 60 6000
M-48 M-48C 140 420 200 600 - 48 50 4 104 50 27 68 95 60 5600
M-65 M-65C 380 1140 560 1680 |21, 26(70) 65 55 4 114 68 23 96 132 70 4000
1-80 700 2100 31 80 90 6 186 93 46,5 124 178 - 3150
1-100 1200 3600 38 100 110 8 228 102 63 152 210 = 3000
1-125 2500 7500 45 125 140 10 290 134 78 192 270 - 2120
wkrety ustalajgce
. . odlegto$¢ od korica . . odlegto$¢ od konca . . odlegto$¢ od konca
rozmiar gwint . rozmiar gwint . rozmiar gwint .
piasty [mm] piasty [mm] piasty [mm]
14-24 M5 6 65 11=55 M10 15 80 M10 20
28 — 48 M8 10 6511=70 M10 20 100 M12 30
BoWex® M14 — M24- naprzeciwko rowka wpustowego / BoWex® M28 — I-125~ po stronie rowka wpustowego 125 M16 40

Piasty typ M (czes¢ nr 1) wykonane ze stali (proszki spiekane) / piasty typ | (czes¢ nr 1) wykonane ze stali

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Calostalowe sprzegta zebate D N
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GEAREX® Typ FA, FB, FAB, DA, DB oraz DAB

Dwukardanowe sprzegto z zgbami tukowymi
Do szerokiego stosowania w przemysle
Kompensacja odchytek osiowych, promieniowych i katowych

Mozliwo$¢ wykonania otwordéw wg ISO z rowkiem na wpust
wg DIN 6885/1 lub otwordw stozkowych i calowych
Do montazu poziomego

Na zamowienie podwyzszone momenty obrotowe
(dzigki specjalnym materiatom)

& Dopuszczone zgodnie z Dyrektywg 94/9/EC
(Certyfikat przeciwwybuchowosci ATEX 95)

L3 Lrs L3 Los
A =x | - gzéf -
7 wa%ﬁ | |
F
F T |
HEE g 3 Typ FB SEEN - 33 Typ DB
LFaB Loas
Eras n . Foas
ERIAT I
i @l eSS R
Ly L,
n i
Typ FAB Typ DA Typ DAB
GEAREX® Typy: FA, FB, FAB, DA, DB oraz DAB
maks. $red- wymiary ilos¢ 2
rozmiar | nica otworu [mm] smaru
diidg | l1.lo | EFa | Epa | Erg | EpB | EFaB |EpAB| LFA | LDA | LFB | LoB | LFaB [LDAB| L3 | D | Da1 [ Dag | F" | dg” | [dmI]
10 50 43 3 = 21 = 12 = 89 = 107 = 98 = 55 67 111 84 74 52 0,02
15 64 50 3 - 15 - 9 - 103 - 115 - 109 - 59 87 152 107 84 68 0,04
20 80 62 3 = 31 = 17 = 127 = 155 = 141 = 79 108 178 130 104 85 0,08
25 98 76 5 - 29 - 17 - 157 - 181 - 169 - 93 130 213 1568 123 110 0,12
30 112 90 5 = 33 = 19 = 185 = 213 = 199 = 109 153 240 182 148 130 0,18
35 133 105 6 - 40 - 21,5 - 216 - 250 - 233 - 128 180 280 214 172 150 0,22
40 158 120 6 = 42 = 24 = 246 = 282 = 264 = 144 214 318 250 192 175 0,35
45 172 135 8 - 50 - 29 - 278 - 320 - 299 - 164 233 347 274 216 190 0,45
50 192 150 8 - 56 - 32 - 308 - 356 - 332 - 182 260 390 | 309 241 220 0,70
55 210 175 8 - 70 - 39 - 358 - 420 - 389 - 214 283 | 4255 | 334 275 250 0,90
60 232 190 8 = 84 = 46 = 388 = 464 = 426 = 236 312 457 [ 3655 | 316 265 1,15
70 276 220 10 - 76 - 43 - 450 - 516 - 483 - 263 371 527 425 360 300 1,50
80 300 280 = 10 = 50 = 30 = 570 = 610 = 590 310 394 545 475 310 310 6,5
85 325 292 - 13 - 53 - 33 - 597 - 637 - 617 325 430 585 515 320 330 75
90 350 305 = 13 = 83 = 48 = 623 = 693 = 658 353 464 640 560 340 360 11
100 390 330 - 13 - 93 - 53 - 673 - 753 - 713 383 512 690 612 360 400 12
dane techniczne
. moment obrotowy maks. predkodé masa przy maksymalnym-@& moment bezwtadnosci J Sruby do tulei (Klasy 10.9)
rozmiar [Nm] [/min] [kg] przy maksymalnym-@
TKN Tkmax. tuleja piasta sprzegto [kgm?] z M Ta [Nm]
10 930 1860 8500 0,748 0,653 2,73 0,00436 6 M6 15
15 2000 4000 7700 1,878 1,119 6,38 0,01894 8 M8 36
20 3500 7000 6900 2,602 2,089 9,94 0,04000 6 M10 72
25 6500 13000 6200 4,432 3,564 16,83 0,09749 6 M12 125
30 10000 20000 5800 5,829 6,184 25,21 0,18080 8 M12 125
35 17000 34000 5100 9,705 9,868 41,25 0,41419 8 M14 200
40 28500 57000 4500 11,883 16,065 58,14 0,75535 8 M14 200
45 37000 74000 4000 15,724 21,419 77,08 1,17590 10 M14 200
50 51000 102000 3750 25,661 29,594 114,40 2,24991 8 M18 430
55 65000 130000 3550 31,5622 40,304 150,41 3,45102 14 M18 430
60 85000 170000 3400 32,822 52,960 17744 4,16734 14 M18 430
70 135000 270000 3200 43,521 85,768 268,20 9,32429 16 M20 610
80 175000 350000 1900 64,0 1170 362,0 14,214 18 M20 610
85 225000 450000 1800 75,0 148,0 446,0 20,320 20 M20 610
90 400000 800000 1500 101,0 183,0 568,0 31,036 20 M24 1000
100 510000 1020000 1400 1170 232,0 698,0 45,358 24 M24 1000
" Dystans wymagany przy wymianie uszczelki lub w celu dostosowania sprzegta. 2 llog¢ smaru przypadajaca na potowe sprzegta

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 7




Sprzegta bezluzowe

ROTEX® GS piasty zaciskowe z pierscieniem

P o
Made for Motion KTR
v

L ® Bezluzowe sprzeggto z integralnym pierscieniem
H zaciskajacym
: ® Niewielka masa oraz moment bezwtadno$ci dzigki
=| == R =2 wykonaniu piasty w catosci z aluminium
| < (= < , . .
< ‘ Sl fl ‘ < ® Bardzo dobre wtasnosci dynamiczne; zastosowa-
Lol gwintowany nie przy predkosciach obwodowych do 50 m/s
I I i i 1 otwér demonta- . X i i L
4 == zowyM; po- @ Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie in-
'3 s b s '3 migdzy $rubami .
l ¢ " zaciskowymi ternetowe)
moment obrotowy [Nm] " . ) o masa piasty z fnoment bezwtad-
rozmiar 5 ShA S8 ShA wymiary [mm] $ruby zaciskajace maks. otwo- | nosci piasty z
rem maks. otworem
TKN [Tkmax | TKN | Tkmax| Dy? [ dy [ L [l [ I3 [ E [ b [ s a M [liczbaz [ TAINm][ M, lkg] Tkgm?]
materiat piast — aluminium (Al-H) material pierscieni — aluminium (Al-H)
14 75 15 [ 125 [ 25 [ 30 [ 105 [ 50 [ 185 [ 135 [ 13 10 [ 15 [ 20 [ m3 4 [134 ] M3 0,032 0,04 x 10
19 10 20 17 | 34 | 40 18 | 66 | 25 18 16 12 | 20 | 30 | ma4 6 3 M4 0,077 0,19 x 10+
24 35 70 | 60 [ 120 [ 55 27 78 | 30 | 22 18 14 | 20 [ 30 [ Ms 4 6 M5 0,162 0,78 x 10
28 95 | 190 | 160 | 320 | 65 | 30 | 90 | 35 27 20 15 | 25 | 40 | Ms 8 6 M5 0,240 1,70 x 10+
38 190 | 380 | 325 | 650 | 80 | 38 | 114 | 45 | 35 24 18 | 30 [ 40 | Me 8 10 | Me 0,490 5,17 x 10
42 265 | 530 | 450 | 900 | 95 | 46 | 126 | 50 | 35 26 20 | 30 | 40 | ™8 4 25 | M8 0,772 11,17 x 107
48 310 | 620 | 525 | 1050 | 105 | 51 | 140 | 56 | 41 28 21 35 | 40 | Mo [ 4 49 | M10 1,066 18,81 x 10+

$rednice d{/d9 i odpowiednie przenoszone momenty obrotowe Tp przez piaste z integralnym pierscieniem zaciskowym w [Nm] »

rozmiar | @6 | @10 | @11 | @14 | @15 | @16 | @19 | @20 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | @35 | @38 | @40 | @42 | @45 | @48 | @50 | @55
14 54 | 75 | 113 | 247

19 17 20 41 49 36 56 64

24 47 57 67 98 | 110 | 127 [ 189 | 175

28 121 | 133 | 201 | 219 | 248 | 285 | 253 | 307 | 3290

38 203 | 304 | 331 | 394 | 452 | 453 | 543 | 550 | 609 | 669 | 634

42 444 | 508 | 535 | 638 | 692 | 763 | 754 | 858 | 964 | 976

48 572 | 638 | 762 | 842 | 929 | 943 | 1074 | 1208 | 1136 | 1336

" Nalezy stosowa¢ procedure doboru sprzegta, przedstawiong w katalogu lub na stronie internetowej
Mozliwe do przeniesienia przez potgczenie zaciskowe momenty obrotowe uwzgledniajg maks. luz pasowania na wale k6 / H7. Przy wigkszym luzie pasowania moment zmniejsza sig.
Wat moze by¢ wykonany ze stali lub zeliwa sferoidalnego z granica plastycznosci ok. 250 N/mm? lub wiecej.
W celu przeprowadzenia obliczen sztywnosci watu/watu drazonego nalezy odnies¢ sig do instrukcji KTR 45510 na naszej stronie internetowe;.

ROTEX® GS sprzegto bezluzowe

2 @Dy + 2 mm na rozszerzenie facznika przy duzych predkosciach

® Sprzegto do obrabiarek numerycznych CNC
VV i do napedow wrzecion, jak i pozycjonowania
c ® tatwy montaz osiowy
l . . .
& o vl £ T ® Mate wymiary — mate momenty bezwtadnosci
S 5 =Y
0 ® Dostepne z rowkiem na wpust lub mocowane
i 1 . .
l % zaciskowo na watkach gtadkich
1 . ® Dokiadne instrukcje montazu na naszej stronie
NL l N internetowej
1 E 2
piasta zaciskowa piasta zaciskowa
“wartosci dla 95 Sh A - GS 9@ > 20 =2 x $ruba zaciskajaca M4 wykonania piast standard do rozmiaru 14 standard od rozmiaru 19
9$rednica zewn. sprzegta z uwzg. wystajacego tba $ruby 1.0 z rowkiem i wkretem 2.0 jedno naciecie, bez rowka 2.5 dwa nacigcia, bez rowka
* $ruba wg DIN 84 nieokreslony moment dokrecania Tp ($ruba pod wkretak) 1.1 bez rowka, z wkretem 2.1 jedno nacigcie, z rowkiem 2.6 dwa naciecia, z rowkiem
moment obr. otwory gotowe wymiary [mm] wkret ustalajgcy $ruba zaciskajgca
rozmiar [Nm] wykonania piast
98 Sh A-GS 1x 2x
TKN | Tkmax| dmax dmax. D Dy | dy L Il | N E b s a G t My t4 Dk © TA
materiat piast -  aluminium (Al-H)
5 09 | 17 = 5 = 10| - | 15| 5 = 5 4 | 05 | 40 M2 25 | M12 | 25 [ 114 | —
7 2 4 7 7 - 14 - 22 7 - 8 6 10 | 60 M3 35 M20 | 35 | 165 | 0,37
9 5 10 10 11 = 20 [ 72 | 30 | 10 = 10 8 10 | 15 M4 5,0 M25 | 50 | 234 | o076
12 9 18 12 12 - 25 8,5 34 11 - 12 10 1,0 3,5 M4 5,0 M3 5,0 275 1,34
14 12,5 25 16 16 = 30 10,5 35 11 = 13 10 1,5 2,0 M4 5,0 M3 5,0 32,2 1,34
19 17 34 24 249 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 3,0 M5 10 M6 11,0 46,0 10,5
24 60 120 28 28 = 55 27 78 30 = 18 14 2,0 3,0 M5 10 M6 10,5 575 10,5
28 160 320 38 38 - 65 30 90 35 - 20 15 2,5 4,0 M8 15 M8 11,5 73,0 25
38 325 650 45 45 = 80 28 114 45 = 24 18 3,0 4,0 M8 15 M8 15,5 83,5 25
materiat piast - stal (St-H)
42 450 | 900 55 50 85 | 95 | 46 | 126 | 50 | 28 | 26 | 20 | 30 | 40 M8 20 M0 | 18 | 935 | 69
48 525 1050 62 55 95 105 51 140 56 32 28 21 3,5 4,0 M8 20 M12 21 105,0 120
55 685 1370 74 68 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 4,5 M10 20 M12 26 119,5 120
65 9404 (18809 80 70 115 135 68 185 75 47 35 26 4,5 4,5 M10 20 M12 33 124,0 120
75 1920 4 (3840 4 95 80 135 | 160 80 210 85 53 40 30 5,0 5,0 M10 25 M16 36 1475 295

Otwory gotowe wg ISO w tolerancji H7 (z wytaczeniem piast zaciskowych), rowek wpustowy wg DIN 6885 / 1 - JS9

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Sprzegta skretnie sztywne

TOOLFLEX®

Sprzegta mieszkowe

AN
Made for Motion KTR
v

=~ @ Bezluzowe, skretnie sztywne
® Odpowiednie do wysokich temperatur (do 200 °C)
_ ® Odporne na korozje, dzieki mieszkowi wykonanemu
g g\ ze specjalnej stali i aluminiowym piastom
® Zaciskowe potaczenie piasta-mieszek
® Piasty mocowane zaciskowo na watach
® Bezobstugowe
® Szczegotowe informacje na naszej stronie
Typ S . .
internetowe|
TOOLFLEX® Typ M, Typ S
wymiary [mm]
. otwory gotowe —
rozmiar ogolne $ruby zaciskajace
Imin. dmax Ly Ly 11 Eq Eo DH My Dk " t Ta [Nm]
16 5 16 49 45 17,0 15 11 32 M4 35,0 5 19
20 8 20 62 55 215 19 12 40 M5 435 6 6
30 10 30 72 63 23,0 26 17 55 Mé 58,0 7 10
38 14 38 81 69 25,5 30 18 65 M8 72,6 9 25
49 14 42 95 84 30,0 35 24 70 M8 76,1 9 25
45 14 45 103 86,5 32,0 39 225 83 M10 89,0 11 49
55 4 20 55 125 111 40,0 45 31 100 M12 106,0 14 120
dane techniczne
moment moment sztywnos¢ sztywnos¢ sztywnos¢ dopuszczalne odchytki
predk. obr. . . - - — masa ¥
. obr. X bezwtadnosci @ skretna osiowa promieniowa osiowa promieniowa katowa
rozmiar [1/min.] [x 10°kg]
[Nm] 2 [x 108 kgm?] [Nm/rad] [N/mm] [N/mm] [mm] [mm] [°]
n
TkN M S M S M S M S M S M S M S M S
16 5 14900 10 9 3050 | 4500 29 43 92 138 +05 [ +03 | 0,20 0,15 15 1,0 61 61
20 15 11950 32 30 | 6600 | 9600 | 42 63 126 | 189 | +0,6 | +0,4 | 0,20 | 0,15 15 1,0 144 121
30 35 8700 123 114 | 14800 | 17800 65 97 155 233 +08 | *05 | 0,25 0,20 2,0 1,5 306 243
38 65 7350 262 245 24900 | 37400 72 108 212 318 +0,8 +0,6 0,25 0,20 2,0 1,5 448 351
49 95 6820 427 | 396 | 36500 | 54700 | 80 120 | 333 | 499 | 08 | +06 | 025 | 0,20 2,0 15 520 | 485
45 150 5750 1020 931 64000 | 95800 88 132 492 738 +1,0 +0,9 0,30 0,25 2,0 1,5 1125 824
554 340 4800 5118 | 4996 | 96100 |144100| 107 160 598 894 +1,0 [ 1,0 | 0,30 0,25 2,0 1,5 3300 | 3213
" $rednica zewn. sprzegta z uwzg. wystajacego tba sruby 2 przyv=25mls
9 dotyczy kompletnego sprzegla z maks. otworami w piastach 4 piasty stalowe z przyspawanym mieszkiem
TOOLFLEX® Sprzegta miniaturowe
B
W : ;
o = 13 7S\
ESY RSy &
~ % 47
; v
s L
Ly l, L, +1mm
L+1mm ™
TOOLFLEX® Typ 1.1 TOOLFLEX® Typ 2.5
dane techniczne dla wykonania mocowanego wkretami ustalajagcymi (typ 1.1)
moment \fvymlary (mm] . dopuszczalne odchytki sztywnosc masa ¥
rozmiar yp obrotowy otwory gotowe ogolne wkret ustalajacy skretna
TKN . liczba® osiowa | promieniowa [ katowa K
[Nm] dmin. dmax. Dy L I1i1g M t 5 [mm] [mm] [stopnie] [Nm/rad] kgl
S 151 0,30 0,10 07 97 0,0027
5 0,1 2 5 10 6 M2 18 1
M 172 0,40 0,15 1,0 75 0,003
S 181 0,30 0,10 07 390 0,005
7 1,0 3 8 15 7 M3 2,0 1
M 202 0,40 0,15 1,0 300 0,006
S 21" 0,35 0,15 1,0 750 0,010
g 1,5 4 10 20 8 M3 2,5 2
M 249 0,50 0,20 15 580 0,011
S 275" 0,40 0,15 1,0 1270 0,017
12 2,0 5 14 25 11 M4 2,5 2
M 312 0,60 0,20 15 980 0,019
predkosc¢ liniowa v, o= 25 m/s
dane techniczne dla wykonania z piastami zaciskowymi (typ. 2.5)
wymiary [mm] -
moment - ymery - — dopuszczalne odchytki sztywnosé masa ¥
rozmiar o' obrotowy otwory gotowe ogolne $ruba zaciskajgca skretna
TkN . . TA osiowa | promieniowa | katowa
[Nm] dmin. | dmax. PH b i 14 M1 Bl © Dk [Nm] [mm] [mm] [stopnie] | [Nm/rad] kol
S 24" 0,30 0,10 0,7 390 0,007
7 1 7 1 M2 2 1 7 : : ! :
M 0 S g 262 2 & 22 G5 || @ 0,40 0,15 1,0 300 0,008
S 30" 0,35 0,15 1,0 750 0,014
9 15 3 9 20 11 M2,5 35 71 215 | 076
M 332 0,50 0,20 15 580 0,015
S 345" 0,40 0,15 1,0 1270 0,025
12 v 2,0 4 12 25 389 13 M3 4,0 85 26,5 1,34 0,60 0.20 5 980 0027
1) Typ S = 4 sekcje mieszka 2) Typ M = 6 sekcji mieszka 3) Liczba wkretow dla pojedynczej piasty, od rozmiaru 9: 2 szt. co 120°
4) Dotyczy kompletnego sprzegta z maks. otworami w piastach Dopuszczalna predkos¢ liniowa vpy, = 20 m/s
Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 9



Sprzegta skretnie sztywne o N
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RADEX®-NC Sprzegta do serwonapedéow

Bezluzowe przenoszenie momentu obrotowego
Podwyzszona sztywnos$¢ skretna

Bezluzowe potaczenie wat-piasta

Maty moment bezwtadnosci

oD,

Do duzych predkosci
Odporne na temperaturg do 200 °C
Zwarta budowa

Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie

internetowej
RADEX®-NC Typ DK oraz Typ EK
rozmiar wymiary [mm] $ruba zaciskajgca momenty bezwtadnosci
max. dq, dg Dp I, 1o Lpk Epk LEk s t M Ta [Nm] DK [kgm?] EK [kgm?]
5 10 26 12 34 10 26,5 25 35 M2,5 08 0,000004 0,000003
10 15 35 16 44 12 35 3 5,0 M4 3 0,000016 0,000012
15 20 47 21 55 13 45 3 6,8 M6 10 0,000065 0,000053
20 25 59 24 67 19 52 4 6,5 M6 10 0,000199 0,000154
25 35 70 32 88 24 69 5 9,0 M8 25 0,000508 0,000393
35 40 84 35 98 28 77 7 10,5 M10 49 0,001153 0,000911
42 55 104 40 116 36 91 11 10,5 M10 69 0,007458 0,006153
dane techniczne
odchytki dla typu DK odchytki dla typu EK
rozmiar TN Tk max. | max. predkps’é obr. sztywnosé skretna [Nm/rad] promieniowa - osiowayp katowa promieniowa ” osiowtj’p katowa
[Nm] [Nm] [1/min.]
Typ EK Typ DK [mm] [mm] [ [mm] [mm] [
5 2,5 5 25000 2400 1200 0,10 0,4 1 = 0,2 1
10 75 15 20000 5600 2800 0,14 0,8 1 - 0,4 1
15 20 40 16000 12000 6000 0,16 1,0 1 = 0,5 1
20 30 60 12000 30000 15000 0,25 1,2 1 - 0,6 1
25 60 120 10000 60000 30000 0,30 1,6 1 = 0,8 1
35 100 200 9000 72000 36000 0,40 2,0 1 - 1,0 1
42 180 360 7000 120000 60000 0,50 2,8 1 = 1,4 1
Srednice otworéw oraz przenoszone momenty obrotowe [Nm] dla piasty zaciskowej RADEX®-NC
rozmiar otworwstep. | P83 | J5 | @8 | D10 |12 |J14 | D15 | D16 |19 | 20|24 (J25(J28|(T30| 32|35 |I38 |40 |J45|J50|J5E5
5 25 22 | 23 | 24 | 25
10 4,5 8 9 10 10 11 11
15 55 28 30 31 32 32 34 35
20 75 36 37 38 39 40 41 44 45
25 9,5 82 83 87 88 93 94 98 100 | 108 | 106
35 11,5 155 | 167 | 165 | 167 | 173 | 177 | 181 187 | 193 | 197
42 15,0 285 | 287 | 296 | 301 307 | 315 | 323 | 329 | 343 | 357 | 370

COUNTEX® Sprzegta do enkoderow

Bezluzowe potgczenie watéw do uktadow
pomiarowych o matych momentach obr.
3-czesciowe sprzegto dwukardanowe
Niewielkie wymiary — niewielka bezwiadno$¢
tatwy montaz osiowy

Krotkie terminy dostaw dla otworéw
standardowych

Otwory wg ISO, tolerancja H7, od @ 6
mozliwy rowek wg DIN 6885/1 — JS9

COUNTEX®
moment obr. [Nm] wymiary [mm] odchytki sztywnosé
rozmiar — - skretna Ct
T T« A d D 1 E L promieniowa osiowa katowa N
KN max. min. max. 112 AKr [mm] AKa [mm] Akw [7] [Nm/rad]
6 0,3 0,6 2 6 15 4 4 12 0,05 -0,3/+0,6 0,36 48
14 1,0 2,0 5 14 30 8 4 20 0,12 -0,5/+1,0 0,57 235

10 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Sprzegta skretnie sztywne

RIGIFLEX®-N Sprzegto z tagcznikiem ptytkowym

® Do napedow pomp

Mxl

i
e
7z

iZ

-]

o N
Made for Motion KTR
v

< ® Wysoka jako$¢ wywazenia dzieki dokiadnej obrébce
(AGMA klasa 9)
® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

i @ Elementy posrednie dostarczane juz zmontowane fabrycznie
® Sprzegto zgodne z API 610, opcjonalnie rowniez z APl 671

Typ A
RIGIFLEX®-N Typ A
i moment obr. [Nm] otwor gotowy wymiary [mm] Sruby wg DIN EN ISO 4762
R Tkmax | TKW- [ max.dq/max.dg | D | Dp |l4/lg | I3 G ty to | Ey ED Mxl TA

35 60 120 30 50 = 75 38,5 85 M6 15 = 6 100 140 = = = M4x45 4,1

50 240 480 120 50 70 95 50 12 M6 10 - 9 100 140 - - - M6x22 14

65 450 900 225 65 100 | 126 63 12 M8 | 20 = 10 100 | 140 | 180 = = M6x25 14

75 940 1880 470 75 105 | 138 62,5 12 M8 | 20 - 10 100 | 140 | 180 - - M8x30 35

85 1700 3400 850 85 120 | 156 725 15 M10 | 20 = 12 = 140 | 180 | 200 | 250 M8x30 35
110 2700 5400 1350 110 152 191 87 18 M10| 25 - 12 - 140 | 180 | 200 | 250 M10x35 69
120 4500 9000 2250 120 165 | 213 | 102 20 M12 | 25 = 12 = = 180 | 200 | 250 M12x40 120
140 9000 | 18000 4500 140 200 | 265 | 126 25 M12 | 30 - 15 - - - 200 | 250 M16x50 295
160 13000 | 26000 6500 160 230 | 305 | 145 31 M12 | 30 = 15 = = = = 250 M16x55 295
166 17500 | 35000 8750 160 230 | 305 | 155 31 M16 | 30 70 17 M20x50 560
196 22500 | 45000 | 11250 190 260 | 330 | 185 32 M16 | 40 90 24 M20x50 560
216 32000 | 64000 | 16000 210 285 | 370 | 205 32 M20 | 50 110 26 M20x65 560
256 52500 | 105000 | 26250 250 350 | 440 | 245 38 M20 | 70 130 31 M24x80 970
306 86000 | 172000 | 43000 300 400 | 515 | 295 43 M24 70 130 36 M27x100 1450
346 135000 | 270000 | 67500 340 460 | 590 | 335 55 M24 | 95 175 45 M30x110 1950
406 | 210000 | 420000 | 105000 400 530 | 675 | 395 | 585 | M24| 95 | 175 | 50 na zaméwienie M36x130 | 3900
168 23000 [ 46000 | 11500 160 230 | 305 | 155 31 M16 | 30 70 17 M20x50 560
198 30000 | 60000 | 15000 190 260 | 330 | 185 32 M16 | 40 90 24 M20x50 560
218 42500 | 85000 | 21500 210 285 | 370 | 205 32 M20 | 50 110 26 M20x65 560
258 70000 | 140000 [ 35000 250 350 | 440 | 245 38 M20 | 70 130 31 M24x80 970
308 115000 | 230000 | 57500 300 400 | 515 | 295 43 M24 | 70 130 36 M27x100 1450
348 180000 | 360000 | 90000 340 460 | 590 | 335 55 M24 | 95 175 45 M30x110 1950
408 280000 560000 | 140000 400 530 | 675 | 395 | 585 | M24| 95 175 50 M36x130 3900

"lnne wymiary E na zaméwienie

Dobor sprzegta w katalogu wyrobow. Instrukcja montazu KTR 47410 na naszej stronie internetowej.

dopuszczalne predkosci obrotowe i odchytki oraz sztywnosé osiowa

‘ yp lacznika max. predkosé sztywnosé : dopuszczalne odchytki _
rozmiar plytkowego Obf- osiowa sprzegta katowa osiowa promieniowa * K, [mm]
[1/min.] ca [N/mm] +K, "] + Ky [mm] E=100 E=140 E=180 E=200 E=250
35 23000 30 0,7 1,2 0,90 1,40 = = =
50 4 Ot:::Ly na- 18000 75 0,7 14 0,77 1,26 - - -
65 Y 13600 136 0,7 1,5 0,75 1,23 1,72 = =
75 12400 340 0,7 1,8 0,78 1,22 1,71 - -
85 11000 385 0,7 21 = 1,14 1,62 1,87 2,48
110 9000 390 0,7 24 - 1,05 1,54 178 2,39
120 8000 600 0,7 2,6 = 1,00 1,49 1,73 2,35
140 6400 580 0,7 3,3 - - - 1,55 2,16
160 5600 620 0,7 38 = = = = 1,99
166 Gn‘:‘grifyw 5600 670 07 37
196 5200 1020 0,7 4,2
216 4600 1280 0,7 4,5
256 3900 1640 0,7 5,2
306 3300 1910 0,7 6,0
346 2900 2050 0,7 6,7
406 2500 2140 07 75 liczone indywidualnie zgodnie z wymiarem E podanym na zamoéwieniu
168 5600 1230 0,5 2,6
198 5200 1800 0,5 2,8
218 ) 4600 2300 0,5 3,0
258 an:“s,'rzrg’;' 3900 2950 05 35
308 3300 3400 0,5 4,0
348 2900 3700 0,5 4,5
408 2500 3800 0,5 5,0

" odchytka katowa dotyczy pojedynczego tacznika plytkowego

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej



Sprzegta skretnie sztywne

RADEX®-N Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

® Bezobstugowe sprzegto bezluzowe
® Odporne na temperature do 280°C
® Kompensacja odchytek przy niewielkich sitach przywracajgcych @ Doktadne instrukcje montazu na naszej

A

Made for Motion KTR

® Plytki tacznikow wykonane ze stali nierdzewne;j

® Maksymalna odlegto$¢ taczonych watow do 6m

stronie internetowej

[ ZilZ AW
5|2 B g2 ge 53 S
A A E;
T 2 53 L E2 12 h
Typ NN Typ NANA 1 Typ NANA 2
RADEX®-N Typ NN, typ NANA 1 oraz typ NANA 2
rozmiar moment obrotowy [Nm] max. otwory gotowe [mm] wymiary [mm]
TKN Tkmax. Tkw dy.dp D Pa | 1o | Lo Eq G2 Eo L3 Es
20 15 30 5 20 32 56 20 45 5 100 60 = =
25 30 60 10 25 40 68 25 56 6 110 60 — —
35 60 120 20 35 54 82 40 86 6 150 70 = =
38 120 240 40 38 58 94 45 98 8 170 80 — —
42 180 360 60 42 68 104 45 100 10 170 80 = =
50 330 660 110 50 78 126 55 121 11 206 96 — —
60 690 1380 230 60 88 138 55 121 11 206 96 170 60
70 1100 2200 370 70 102 156 65 141 11 246 116 200 70
80 1500 3000 500 80 117 179 75 164 14 286 136 233 83
85 2400 4800 800 85 123 191 80 175 15 300 140 246 86
90 4500 9000 1500 90 132 210 80 175 15 300 140 251 91
105 5100 10200 1700 105 147 225 90 200 20 340 160 281 101
115 9000 18000 3000 115 163 265 100 223 23 370 170 309 109
135 12000 24000 4000 135 184 305 135 297 27 520 250 — —
136/138 | 17500/23000 | 35000 /46000 8750 /11500 135 180 300 135 293 23
156 /158 25000 /33000 | 50000/66000 | 12500 /16500 150 195 325 150 327 27
166/168 | 35000/45000 | 70000 /90000 17500 / 22500 165 225 350 165 361 31
206 /208 52500 / 70000 [105000 /140000| 26250 /35000 200 275 420 200 437 37 wg zamowienia
246 /248 | 90000/ 120000 180000 / 240000| 45000 / 60000 240 320 500 240 524 44
286 /288 |150000 /200000{300000 / 400000| 75000 / 100000 280 383 567 280 612 52
336 /338 [210000 /280000 (420000 /560000|105000 / 140000 330 445 660 330 718 58
Lo Lo
é ¥ Zics Zi17 -
S
SRR ‘ 5 s — ?
e
Lk L L £ Iz
Typ NENA 1 Typ NENE 1 Typ NENA 2 Typ NNZ
RADEX®-N typy NENA 1, NENE 1, NENA 2, NNZ
rozmiar M3 otwory gotowe [mm wymiary [mm]
dq/dg da/dy D D4 DA 11/l LG4 Eq LGs Es LGe Es Lo Eo
20 20 = 32 = 56 20 = = = = = = 58 18
25 25 - 40 - 68 25 - - - - - - 70 20
35 35 = 54 = 82 40 = = = = = = 102 22
38 38 - 58 - 94 45 - - - - - - 118 28
42 42 = 68 = 104 45 = = = = = = 124 34
50 50 - 78 - 126 55 - - - - - - 144 34
60 60 55 88 77 138 55 160 50 114 4 124 14 144 34
70 70 65 102 90 156 65 190 60 134 4 144 14 166 36
80 80 75 117 104 179 75 220 70 154 4 167 17 = =
85 85 80 123 112 191 80 232 72 164 4 178 18 - -
90 90 85 132 119 210 80 233 73 166 6 184 24 = =
105 105 90 147 128 225 90 263 83 186 6 204 24 - -
115 115 100 163 145 265 100 288 88 206 6 227 27 = =

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej




Sprzegta skretnie sztywne

RADEX®-N Sprzegto z tacznikiem ptytkowym

o N
Made for Motion KTR
v

dopuszczalne predkosci obrotowe, momenty obrotowe oraz dopuszczalne odchytki
moment obrotowy [Nm] dopuszczalne odchytki ¥
. max. predkosé osiowa [mm] promieniowa [mm]
rozmiar obr. katowa [°]
[1/min] Tkn Tk max Tkw pojedynczy facznik NN NANA 1/ NANA 1 NANA 2/NNZ
NANA2/NNZ
20 20000 15 30 5 1,0 0,60 1,2 05 0,1
25 16000 30 60 10 1,0 0,80 1,6 05 0,2
35 13000 60 120 20 1,0 1,00 2,0 0,5 0,2
38 12000 120 240 40 1,0 1,20 2,4 0,6 0,3
42 10000 180 360 60 1,0 1,40 2,8 0,6 0,3
50 8000 330 660 110 1,0 1,60 3,2 08 0,4
60 6700 690 1380 230 1,0 1,00 2,0 15 0,8
70 5900 1100 2200 370 1,0 1,10 2,2 1,8 1,0
80 5100 1500 3000 500 1,0 1,30 26 2,1 1,2
85 4750 2400 4800 800 1,0 1,30 2,6 2,2 1,2
90 4300 4500 9000 1500 1,0 1,00 2,0 2,2 11
105 4000 5100 10200 1700 1,0 1,20 2,4 2,4 1,4
115 3400 9000 18000 3000 1,0 1,40 2,8 2,5 1,5
135 3000 12000 24000 4000 1,0 1,75 3,5 3,8 -
136 3800 17500 35000 8750 0,7 1,85 37
156 3500 25000 50000 12500 0,7 2,10 4,2
166 3300 35000 70000 17500 0,7 2,25 4,5
206 2800 52500 105000 26250 0,7 2,60 52
246 2300 90000 180000 45000 0,7 3,00 6,0
286 2000 150000 300000 75000 07 335 67 : S .
336 1800 210000 420000 105000 07 375 75 liezone indywidualnie zgodnie z
138 3800 23000 46000 11500 0,5 1,30 2,6 wymiarem E p,Od,anym na
zamowieniu
158 3500 33000 66000 16500 0,5 1,40 2,8
168 3300 45000 90000 22500 0,5 1,50 3,0
208 2800 70000 140000 35000 0,5 1,75 3,5
248 2300 120000 240000 60000 0,5 2,00 4,0
288 2000 200000 400000 100000 0,5 2,40 4,5
338 1800 280000 560000 140000 0,5 2,50 5,0
masy i momenty bezwtadnosci
piasta z maks. otworem facznik plytkowy NN NANA 1 1 NANA 2 © NNz »
rozmiar kompletne kompletne kompletne kompletne
kgl / [kgm?] kgl / [kgm?] kgl / [kgm?] kgl / [kgm?] kgl / [kgm?] kgl / [kgm?]
20 0,129 / 0,000043 0,044 / 0,00002 0,302/ 0,0001 1 0,596 / 0,000204 = 0,434 / 0,000166
25 0,240/ 0,000116 0,077 / 0,00005 0,557 / 0,00028 0,937 / 0,000522 - 0,757 / 0,000414
35 0,571 /0,00042 0,098/ 0,00010 1,240/ 0,00094 1,889/0,00158 = 1,595 /0,00129
38 0,781/0,00073 0,200/ 0,00026 1,762 /0,0017 2,828 /0,00303 - 2,356/ 0,00247
42 1,076 / 0,00123 0,250/ 0,00040 2,402/ 0,0029 3,635/ 0,00482 = 3,144/ 0,00409
50 1,752/ 0,00291 0,460/ 0,0010 3,964 /0,0068 6,170/0,0118 - 5,097 / 0,00932
60 1,878 / 0,00378 0,396 / 0,0012 4,152/ 0,0087 5,097 / 0,0141 5,809 / 0,0138 5,267 / 0,0120
70 2,780/ 0,00714 0,425 / 0,0016 5,985 /0,016 8,599 / 0,0253 8,154 / 0,0242 7,460/ 0,0214
80 4,120/ 0,0134 0,720 / 0,0037 8,060 /0,031 12,580 / 0,0476 11,095 / 0,0458 11,118/ 0,0410
85 5,115/ 0,0195 1,018 / 0,0065 11,25/ 0,046 16,158 /0,0734 15,519/ 0,0711 14,760 / 0,0650
90 6,195/ 0,0282 2,320/0,0162 14,71 /0,073 21,977 /0,121 21,278 /0,119 20,112/0,108
105 7601/0,0414 2,200/0,0180 17,40/ 0,101 25,753 /0,165 24,637 /0,159 23,028 /0,145
115 11,95/ 0,0899 3,950/ 0,0433 27,85/0,223 42,770/ 0,381 41,230/ 0,372 38,251 /0,333
135 18,90 /0,187 7,260 /0,105 45,06 /0,478 71,308 /0,835 - -
136 16,73 /0,153 7899/0,113 41,36 /0,419 =
156 20,18 /0,217 11,88 /0,200 52,24 / 0,634 -
166 20,99/ 0,373 12,28 / 0,255 72,26 /1,001 =
206 55,09 /1,004 18,22 /0,548 128,3 /2,556 -
246 85,91 /2,229 31,24 /1,304 203,1/5,762 =
286 145,1 /4,977 44,36 / 2,495 334,4 /12,449 . . . . . . . . -
liczone indywidualnie liczone indywidualnie
336 223,9/10,486 64,24 /4,74 512,0/25,712 i e oo =
138 16,19/0,145 9,896/0,143 42,29 /0,433 podanym na zamowieniu | podanym na zamowieniu _
158 19,54 / 0,205 14,84 /0,252 53,93 /0,662 =
168 20,38 /0,360 15,20/0,318 73,96 /1,038 -
208 54,06 /0,971 22,38/ 0,680 130,5 / 2,622 =
248 84,03/2,144 38,16 /1,605 206,2 / 5,893 -
288 142,5/ 4,823 53,82 / 3,056 338,8 /12,702 =
338 220,1/10,18 78,01 /5,817 518,2/ 26,177 -

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej




Sprzegta przeciazeniowe

RUFLEX® Cierne sprzeglo przecigzeniowe

® Sprzegto dla zakresu momentu obrotowego
do 6800 Nm

® Elementy sktadowe z materiatow wysokiej ja-
kosci

® Oktadziny cierne bez azbestu

® RUFLEX® standard jest cynkowany
z pasywacja

® Dokfadne instrukcje montazu na naszej
stronie internetowej

P o
Made for Motion KTR
v

L

Lr R
=
L]
B S S S| <
ASSIERSS e & M | &
9
b s
B 1 ! B _[D1 S1
rozmiar 00 rozmiar 0-5 rozmiar 6-8
RUFLEX®
maks. moment obrotowy [Nm] wymiary [mm]
rozmiar redkosc¢ obr. otwor d element napedowy b- kret ustalajac
pregios 1TF oTF 3TF® e Dy | Dy |dy?| B |[STOMIREIOWE) ) | WETUSERATY
[1/min.] wstepny | max. min. max. g M

00 10000 0,5-3 1-5 = = 10 30 30 21 8,56 2 6 2,5 31 3 M4

0 8500 2-10 4-20 - - 20" 45 45 35 8,6 2 6 2,5 33 3 M4
01 6600 5-35 10-70 = = 22 58 40 40 16 3 8 3 45 4 M5

1 5600 20-75 40-150 130-200 - 25 68 45 44 17 3 10 3 52 5 M5

2 4300 25-140 50-280 250-400 = 35 88 58 58 19 4 12 3 57 5 M6

3 3300 50-300 100-600 550-800 - 45 115 75 72 21 5 15 4 68 5 M6

4 2700 90-600 180-1200 1100-1600 = 55 140 | 90 85 23 6 18 4 78 5 M8

5 2200 400-800 800-1600 1400-2100 - 65 170 | 102 98 29 8 20 5 92 8 M8

6 1900 300-1200 600-2400 = 38 80 200 | 120 | 116 | 31 8 23 5 102 8 M8

7 1600 600-2200 1200-4400 - 45 100 240 | 150 | 144 | 33 8 25 5 113 8 M10

8 1300 900-3400 1800-6800 = 58 120 285 | 180 | 170 | 35 8 25 5 115 8 M10

" dla otworow powyzej @ 19, rowki wg DIN 6885 / 3

2 dla wymiaru d{ - tolerancja F8

SYNTEX® Ksztattowe sprzegto przecigzeniowe

L

#Da

9D,

Pd1ne
@DN

@d
D3
$D1

® SYNTEX® standard sprzegto przecigze-
niowe do 400 Nm

Wykonanie kofnierzowe

tatwe do zamontowania w urzagdzeniu

Dostepne jako niesynchroniczne lub syn-
chroniczne

® Doktadne instrukcje montazu na naszej
stronie internetowej

9 stosowac wylacznie przy konstrukcjach z ograniczeniem wymiaréw

SYNTEX®
moment obrotowy [Nm] predkosé wymiary [mm]
rozmiar | niesynchron. DK synchron. SK obr. maks. otwér do

DK1 DK2 SK1 SK2 [1/min] wstepny| max. Da | D2 | di | DN | D3 | Dy | - s 2 's 4 's z | Heskok

20 6-20 15-30 10-20 20-65 1500 = 20 80 71 65 48 54 [ 615 45 45 8 2 16 6 35 8 2

25 20-60 45-90 25-65 40-100 1500 - 25 98 | 89 | 81 60 | 68 80 | 55 | 50 8 2 17 8 39 | 8 2

35 25-80 75-150 | 30-100 70-180 1000 = 35 120 | 110 | 102 | 75 78 91 55 60 10 2 21 10 42 12 2

50 60-180 | 175-300 | 80-280 | 160-400 1000 - 50 162 | 1562 | 142 | 105 | 108 | 121 | 6,6 | 70 | 12 2 25 | 13 | 66 | 12 2
14 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Sprzegta przeciazeniowe AN
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KTR-S| Ksztattowe sprzegto przecigzeniowe

® Sprzegtlo przecigzeniowe KTR-SI przenoszace
moment obrotowy do 8200 Nm

® Dostepne jako wykonanie niesynchroniczne,
synchroniczne a takze roztagczne lub nieroztgczne
(brak szczgtkowego momentu po roztgczeniu)

® Potaczenie kotnierzowe z elementem odbiorczym

® Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie

z = liczba $rub

internetowej
I, s Ly
E N H=skok L2
H=skok -
= rozmiar 0-5 o Hi=skok
Ty o= :
El
~ ¥e) <| @ = <
O\— <C g Q _g T "~ T T T T I g g g
o o ol 8 18 ©
S S Sy ~ I &5
L1 ~ " S N 94 ©
win =)
)
l3 Ly
(3 L
; f L rozmiar 6-7
Typ FT Typ KT Typ LT
KTR-SI
. otwér d wymiary [mm] H = skok
rozmiar
tepny| max. | di | Dg | Da | dg | d3 | Iy I I3 DA 5 7 g [N PR IS z DK | SR | SGR| FR

0 7 20 | 41 48 | 55 | 38 | o8 4 6,5 3 75 9 |275 | 8 |[385 | 51 66 6xM5 14 | 12 | 06 | 16
1 10 25 60 70 82 50 38 4 8 6 11,5 9 33 10 52 70 85 6xM5 2,3 1,8 0,8 2,3
2 14 35 78 89 100 60 52 5 10 5 12 9 39 12 61 78 100 6xM6 2,4 2,0 1.1 3,0
3 18 45 90,5 105 120 80 65 5 12 8,5 21 10 47 12 78 96 125 6xM8 27 2,2 1,2 3,5
4 24 55 105 125 146 100 78 6,5 15 11 27 9 52,5 16 100 | 124,5|152,56 6xM10" | 3,7 2,5 1,2 3,8
5 30 65 |1205| 155 176 120 90 6,5 17 12 33 9 575 18 [1135| 140 171 6xM120 | 4,6 3,0 1,6 4,5
62 40 80 136 160 | 200 130 108 7 20 14 39 9 64 20 119 | 150 183 6xM12" | 5,0 3,5 2,5 =
72 50 100 168 200 240 160 135 8 25 15 46 9 72 25 141 175 213 6xM16" | 55 4,0 2,7 -

dane techniczne

. zestaw sprezyn dla wykonania DK zestaw sprezyn dla wykonania SR oraz SGR masa sprzegla z
rozmiar e T2 T3 T4 o To T3 T4 maks. otworem [kg]

0 25-5 5-20 = 20 - 40 5-10 10 - 40 = = 0,41
1 6-12 12-25 25 - 55 55 - 100 12-25 25 -50 50 - 100 - 1,30
2 12-25 25 -50 50-120 120 - 200 25 -50 50 - 100 100 - 200 = 2,27
3 25-50 50 - 100 100 - 250 200 - 450 50 - 100 100 - 200 200 - 450 - 3,88
4 50 - 100 100 - 200 200 - 500 500 - 1000 100 - 200 200 - 400 400 - 800 800 - 2000 8,34
5 85 - 250 230 - 600 300 - 1000 600 - 2000 170 - 450 350 - 900 600 - 1800 1200 - 3400 13,61
6 180 - 480 360 - 960 720 - 1950 1600 - 3300 300 - 750 600 - 1500 1200 - 3000 2900 - 5800 21,0

7 250 - 520 500 - 1050 1000 - 2100 2000 - 3600 550 - 1100 1100 - 2200 2200 - 4400 3000 - 8200 37,0

Typ T4, SR oraz SRG: momenty dokrecania jak dla klasy 12.9
2 rozmiar 6: wymiar t = 15 mm, rozmiar 7: wymiar t = 21 mm

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 15
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CLAMPEX® Informacje wstepne

Takie czynniki jak redukcja kosztow, oszczgdno$¢ materiatu, uproszczone procesy produkcyjne, sg analizowane i okreslane juz w fazie
projektowania. Rosngcym wymaganiom nie moga juz sprosta¢ potaczenia wpustowe. W tym zakresie stosowanie pierécieni CLAMPEX® jako
potaczen piasta - wal, stwarza zupetnie nowe mozliwosci:

Oszczedno$¢ materiatu, dzigki mniejszym watom i piastom

Uproszczone procesy produkcyjne

Rozwigzania odpowiednie dla nowoczesnych napedéw

tatwy montaz i demontaz podstawowymi narzedziami

Idealnie nadajg sig¢ do napedow o duzych zmiennych obciazeniach, jak przyspieszenie i hamowanie
Zapewniaja trwate "nieniszczace" pofaczenia, tzn. brak $cinania wpustéw, kotkow lub sworzni itp.
Odpowiednie do napgdow o duzych predkosciach

Mata wrazliwos$¢ na zabrudzenia

Mozliwos¢ wielokrotnego uzytkowania

Zabezpieczenie elementow maszyn przez poslizg, przed przecigzeniem
(nie dopuszcza¢ do wielokrotnego poslizgu)

Niskie spigtrzenie naprezen na wale (wspotczynnik spigtrzenia naprezen na zyczenie)

Antykorozyjne i kwasoodporne powlekanie pierscieni dla stosowania w przemysle spozywczym, budowie
statkow i przemysle chemicznym - na zamowienie
® Nieskomplikowane obliczanie potaczen

Wskazéwki dotyczace doboru:

Podane w katalogu dopuszczalne wartoéci sit i momentow, sg okreslone w drodze obliczen. Na podstawie przeprowadzonych badan oraz
uwarunkowanego fizycznie rozrzutu wartosci wspotczynnika tarcia, mozliwe sg niewielkie odchytki od podanych wartosci.

Prawa autorskie zgodnie z ISO 16016
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian wymiarowych i konstrukcyjnych.

Montaz

Oczyscic¢ powierzchnie stykowe watu i piasty i lekko je naoliwi¢. Wprowadzi¢ pierécien do gniazda piasty i nasuna¢ na wat. Dokreci¢ chromowane
sruby, az zetknie sig pierscien wewngtrzny z watem, a pierscien zewnetrzny z piastg. Nastepnie stopniowo i rownomiernie dokrgca¢ na krzyz sruby
mocujace, az zostanie osiggnigta warto$¢ momentu dokrecenia Tp zgodnie z tabela. Podane w tabeli wartosci T i F,, zostaly obliczone dla
montazu naoliwionych czesci.

UWAGA: Nie wolno stosowac oleju z dwusiarczkiem molibdenu lub oleju z wysokocisnieniowymi dodatkami, ani tez zadnego
smaru, poniewaz znacznie obnizajg wspotczynnik tarcia. Przy montazu "na sucho" (bez oleju), parametry dokrecania
réznig sie od wartosci w tabeli.

Demontaz

Zluzowa¢ wszystkie sruby mocujgce. W normalnych warunkach, powoduje to zluzowanie réwniez elementéw zaciskowych. Gdyby to nie
nastgpito, nalezy lekko uderza¢ mtotkiem w poluzowane $ruby, co pozwoli na odsunigcie tylnego pierscienia stozkowego do tytu. Jezeli wystepuja
otwory demontazowe, wykorzystujac je mozna wyciggna¢ element mocujgcy spomigdzy piasty i watu.

UWAGA: Otwory demontazowe posiadajg tylko ok.3-5 zwojow gwintu, ktory nie jest naciety przelotowo przez caty otwér. Nie
nalezy traktowaé tychze gwintéw jako przeznaczonych do $rub podczas montazu i mocowania.

Tolerancje, gladko$¢ powierzchni

Doktadna operacja toczenia jest wystarczajgca: Maksymalne dopuszczalne tolerancje:

Rz # 16 um h11 dlawatu — H11 dla piasty, typ KTR 100
h9 dlawalu — H9 dla piasty, typ KTR 105, KTR 130, KTR 131
d=h8 dla walu, typ KTR 603
h8 dlawalu — H8 dla piasty, pozostate typy

Dla dw od 18 do 30 mm H6/j6 Dla dw od 51 do 80 mm H6 /g6

Dla dw od 31 do 50 mm H6 /h6 Dla dw od 81 do 500 mm H7 /g6

* W razie potrzeby mozliwe jest stosowanie wiekszych tolerancji. Prosimy o kontakt.

Centrowanie

Pierscien rozprezno-zaciskowy KTR 100 nie jest elementem samocentrujgcym. Doktadnos¢ ruchu obrotowego piasty wzgledem
walu jest zalezna wytgcznie od pasowania i osiowania mocowanych elementow.
Pozostate pierscienie sg samocentrujgce, uzyskana wspotosiowosé potaczenia miedzy watem i piastg wynosi od 0,02 do 0,04 mm.

Przesunigcie osiowe

W czasie dokrgcania $rub nie ma zadnego osiowego przesunigcia piasty wzgledem watu.
Dotyczy KTR 100, KTR 201, KTR 206, KTR 225 i KTR 250, KTR 603

W czasie montazu moze nastgpi¢ niewielkie osiowe przesunigcie piasty wzgledem walu.
Dotyczy KTR 105, KTR 130, KTR 131, KTR 200, KTR 203, KTR 400

16 Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej
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CLAMPEX® KTR 100 - niesamocentrujacy

450 ® Typowy pierécien rozprezno-zaciskowy
; ~\>' ® Mocowany osiowo
L Wspotczynnik momentu obrotowego
Tt —r = ik 1 pierscien 1xT
— Tl 2 pierscienie 1,9xT
oo A ] IN el o 3 pierscienie 2,7xT
s sl® © 4 pierscienie 36xT
4 @ Instrukcja montazu na stronie internetowe;j
AN
‘ B, -1 | e
B1 . .
Montaz z centrowaniem piasty
1) wymiar Dyj: wymaga obliczenia - prosimy o kontakt Otwor demontazowy
CLAMPEX® — KTR 100
. $ruby zaciskajace nacisk powierzchniowy
wymiary przenoszony moment .
[mm] DINENISO 4762 - 129 obrotowy lub sita osiowa . ml.edz.y
dxD Hcatkowite=0:14 pierscieniem a masa asortyment
[mm] walem piasta [~kg] podstawowy
B By By M . " ! Fax Pw PN
liczba érub [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?] [N/mm2]
18x 47 26 20 17 M6 8 15 240 27 289 111 0,24
19x47 26 20 17 M6 8 15 254 27 274 111 0,24 °
20 x 47 26 20 17 M6 8 15 267 27 260 111 0,23 °
22 x 47 26 20 17 M6 8 15 294 27 237 111 0,23 °
24 x50 26 20 17 M6 8 15 320 27 217 104 0,26 °
25 x 50 26 20 17 M6 8 15 334 27 208 104 0,25 °
28 x 55 26 20 17 M6 12 15 560 40 279 142 0,30 °
30 x55 26 20 17 M6 12 15 600 40 260 142 0,29 °
3260 26 20 17 M6 12 15 641 40 244 130 0,34 °
35 x 60 26 20 17 M6 12 15 701 40 223 130 0,32 °
38x 65 26 20 17 M6 15 15 951 50 257 150 0,36 °
40 x 65 26 20 17 M6 15 15 1001 50 244 150 0,34 °
42x75 32 24 20 M8 12 37 1506 72 283 159 0,60 °
45x 75 32 24 20 M8 12 37 1614 72 264 159 0,57 °
48x 80 32 24 20 M8 12 37 1721 72 248 149 0,60 °
50 x 80 32 24 20 M8 12 37 1793 72 238 149 0,60 °
55 x 85 32 24 20 M8 15 37 2465 90 270 175 0,63 °
60 x 90 32 24 20 M8 15 37 2690 90 248 165 0,69 °
65 x 95 32 24 20 M8 15 37 2914 90 229 156 073 °
70 x 110 38 28 24 M10 15 70 4992 143 282 179 1,26 °
75x 115 38 28 24 M10 15 70 5349 143 263 171 1,33 °
80 x 120 38 28 24 M10 15 70 5705 143 246 164 1,40 °
85 x 125 38 28 24 M10 15 70 6092 143 232 158 1,49 °
90 x 130 38 28 24 M10 15 70 6418 143 219 152 1,53 °
95 x 135 38 28 24 M10 18 70 8130 171 249 175 1,62 °
100 x 145 44 32 26 M12 15 127 10881 218 278 191 2,01 °
110 x 155 44 32 26 M12 15 127 11969 218 252 179 2,15 °
120 x 165 44 32 26 Mi2 16 127 13927 232 247 179 2,35 °
130 x 180 50 38 34 M12 20 127 18860 290 218 157 351 °
140 x 190 50 38 34 M12 22 127 22341 319 222 164 3,85 °
150 x 200 50 38 34 M12 24 127 26113 348 226 170 4,07 °
160 x 210 50 38 34 Mi2 26 127 30175 377 230 175 4,30 °
170 x 225 58 44 38 M14 22 195 35710 420 216 163 5,78 °
180 x 235 58 44 38 M14 24 195 41248 458 222 170 6,05 °
190 x 250 66 52 46 M14 28 195 50796 535 203 154 8,25 °
200 x 260 66 52 46 M14 30 195 57289 573 206 159 8,65 °
220 x 285 72 56 50 M16 26 300 74838 680 205 158 11,22 °
240 x 305 72 56 50 M16 30 300 94202 785 217 171 12,20 °
260 x 325 72 56 50 M16 34 300 115659 890 227 182 13,20
280 x 355 87 66 60 Mi8 32 410 139261 995 196 155 19,20
300 x 375 87 66 60 Mi8 36 410 167860 1119 206 165 20,50
320 x 405 101 78 72 M20 36 590 240190 1501 216 171 29,60
340 x 425 101 78 72 M20 36 590 255201 1501 203 163 31,10
360 x 455 116 20 84 M22 36 790 328186 1823 200 158 42,20
380 x 475 116 90 84 M22 36 790 346419 1823 189 152 44,00
400 x 495 116 20 84 M22 36 790 364651 1823 180 145 46,00
420515 116 90 84 M22 40 790 371953 1771 196 160 50,00

@ pierscienie z asortymentu podstawowego
1) Momenty dokrecania $rub mozna zwigkszy¢ do 1,1 lub zmniejsza¢ maksymalnie do 0,6 wartosci podanych w tabeli, przy czym nastapi wtedy odpowiednio proporcjonalna zmiana wartosci T,
Fax Pwi PN- Wigksze rozmiary dostepne na indywidualne zapytanie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostepny na naszej stronie internetowej 17
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CLAMPEX® KTR 105 - samocentrujacy

Zwarta budowa

Szybki i fatwy montaz

Odpowiednie do matych serwonapedéw / kot pasowych
Powtoka QPQ na zaméwienie

Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

7
=
272727
T
o I | | ()] B | -
S S
m—
B1
CLAMPEX® — KTR 105
wymiary $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzchniowy
o] DIN EN ISO 4762 - 12.9 moment obrotowy lub migdzy
dxD Hoatkowite=0,14 sita osiowa pierscieniem a masa asortyment
[mm] s Ty T Fay waltem piasta [~kg] podstawowy
B B4 M X X Py PN
liczba érub [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm2] [N/mm?]

5x16 13,56 11 M2,5 3 1,2 6 3 196 61 0,010

6x16 135 11 M2,5 3 1,2 8 3 163 61 0,012 °
6,35x 16 13,56 11 M2,5 3 1,2 8 3 154 61 0,012

7x17 135 11 M2,5 3 1,2 9 3 140 58 0,013

8x18 13,56 11 M2,5 3 1,2 10 3 123 54 0,015 ()

9x20 15,5 13 M2,5 4 1,2 16 3 121 54 0,020 °
9,563 x 20 15,5 13 M2,5 4 1,2 16 3 115 54 0,020

10x 20 15,5 13 M2,5 4 1,2 17 3 109 54 0,019 [ )
11x22 15,5 13 M2,5 4 1,2 19 3 99 50 0,024 ()
12x22 15,5 13 M2,5 4 1,2 21 3 91 50 0,022 [ )
14 x 26 20 17 M3 4 2,2 40 6 97 52 0,039 ()
15x 28 20 17 M3 4 2,2 43 6 90 48 0,044 [ )
16 x 32 21 17 M4 4 4,9 80 10 149 74 0,067 ()
17 x 35 25 21 M4 4 4,9 85 10 112 54 0,090 [ )
18x35 25 21 M4 4 4,9 90 10 106 54 0,087 ()
19x 35 25 21 M4 4 4,9 95 10 100 54 0,083 [ )
20 x 38 26 21 M5 4 10 164 16 155 82 0,100 ()
22 x40 26 21 M5 4 10 180 16 141 78 0,110 [ )
24 x 47 32 26 M6 4 17 278 23 146 75 0,200 ()
25 x 47 32 26 M6 4 17 289 23 140 75 0,190 [ )
28 x50 32 26 M6 6 17 486 35 188 105 0,220 )
30x 55 32 26 M6 6 17 520 35 175 96 0,270 [ )
32 x 55 32 26 M6 6 17 555 35 164 96 0,250 ()
35x 60 37 31 M6 8 17 810 46 173 101 0,360 [ )
38 x 65 37 31 M6 8 17 879 46 159 93 0,430 ()
40 x 65 37 31 M6 6 17 925 46 151 93 0,400 [ )
42 x 75 44 36 M8 6 41 1346 64 170 95 0,670

45x 75 44 36 M8 8 41 1442 64 159 95 0,630

48 x 80 44 36 M8 8 41 2052 85 198 119 0,740 ()
50x 80 44 36 M8 8 41 2137 85 191 119 0,700 [ )

@ pierscienie z asortymentu podstawowego
1) Sa to maksymalne wartosci momentow dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Foy
oraz Pyy, PN
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CLAMPEX® P
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

CLAMPEX® KTR 130 - samocentrujacy

B SW ® Powierzchnia zabezpieczona antykorozyjnie
’? ® Montaz i demontaz za pomocag nakretki zacisku
‘ 7 centralnego
g e ——— L ® Na waly o $rednicach od 5 mm do 50 mm
! 77 ® Tolerancje: h9 dla watu i H9 dla piasty
@ |Instrukcja montazu na stronie internetowej
B4
CLAMPEX® — KTR 130
. nacisk powierzchniowy
wymary nakretka szesciokatna przenoszony § ) migdzy
[mm] moment obrotowy lub sita osiowa o

dxD pierscieniem a masa

[mm] T T F watem piasta [~kg]
B By wymiar SW [N’:q ] (] el Pw P
[N/mm2] [N/mm2]
5x14 19 15 14 10 10,1 4,0 264 96 0,018
6x14 19 15 14 10 12,1 4,0 220 96 0,017
8x16 22 17 17 17 23,4 5,8 179 91 0,024
9x20 24 19 22 35 432 97 248 112 0,042
10 x 20 24 19 22 35 486 97 203 112 0,045
12x22 24 19 22 44 65,3 10,9 206 117 0,048
14 x 26 28 22 27 65 93,0 13,3 178 99 0,081
15 x 26 28 22 27 65 99,0 13,3 166 99 0,076
16 x 26 28 22 27 65 106 13,3 156 99 0,071
18x 35 36 27 36 161 223 24,8 224 125 0,197
19x 35 36 27 36 161 235 24,8 212 125 0,191
20x 35 36 27 36 161 248 24,8 201 125 0,181
22 x 42 41 30 46 250 349 31,8 197 110 0,342
24 x 42 41 30 46 250 381 31,8 180 110 0,321
25 x 42 41 30 46 250 397 31,8 173 110 0,309
30 x 47 44 33 50 355 605 40,4 162 110 0,372
32x55 51 38 55 490 764 478 166 102 0,627
35x56 51 38 55 490 836 478 151 102 0,566
40x62 58 43 65 800 1329 66,5 152 98 0,835
45X 65 63 48 65 900 1605 71,0 142 98 0,855
48x75 73 58 75 1290 2227 92,0 121 77 1,470
50x 75 73 58 75 1290 2320 92,0 116 77 1,380
CLAMPEX® KTR 131 - samocentrujacy
B ® Powierzchnia zabezpieczona antykorozyjnie
B, ® Montaz i demontaz za pomoca nakretki zacisku

centralnego

® Nakretka kontrujgca do zaciskania na wafach lekko
skretnych

L ]

D
®d

® Na waly o $rednicach od 5 mm do 35 mm

S

® Tolerancje: h9 dla watu i H9 dla piasty

@ |Instrukcja montazu na stronie internetowej

CLAMPEX® — KTR 131
wymiary nakretka szesciokgtna/ przenoszony moment nacisk pO\-Nlerzchnlowy
[mm] nakretka kontrujgca obrotowy lub sita osiowa X ',“'?dz?’
dxD pierscieniem a masa
[mm] watem piastg [~kg]
B By Bo wymiar SW TA T Fax Pw PN
[Nm] [Nm] [kN]
[N/mm2] [N/mm2]
5x12 19 15 9 14 10 10,1 4,0 264 119 0,016
6x12 19 15 9 14 10 12,1 4,0 220 119 0,015
8x14 22 17 11 17 17 23,4 58 179 121 0,021
10x 18 24 19 12 22 35 48,6 9,7 221 127 0,044
12x 20 24 19 12 22 44 65,3 10,9 206 128 0,044
14 x 24 28 22 15 27 65 93,0 13,3 178 107 0,077
15x 24 28 22 15 27 65 99,0 133 166 107 0,072
16 x 24 28 22 15 27 65 106 13,3 156 107 0,068
18 x 30 36 27 17 36 161 223 24,8 224 145 0,176
19 x 30 36 27 17 36 161 235 24,8 212 145 0,175
20 x 30 36 27 17 36 161 248 24,8 201 145 0,162
22 x 38 41 30 20 46 250 349 31,8 197 122 0,337
24 x 38 41 30 20 46 250 381 31,8 180 122 0,313
25 x 38 41 30 20 46 250 397 31,8 173 122 0,303
30 x 42 44 33 23 50 355 605 40,4 162 123 0,342
32 x50 51 38 28 55 490 764 478 166 112 0,549
35 x 50 51 38 28 55 490 836 478 151 112 0,494

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 19




CLAMPEX® o
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

CLAMPEX® KTR 200, KTR 201 - samocentrujace

® Uniwersalny pierscien rozprezno-zaciskowy

® Szeroki zakres zastosowan

® Korzystne cenowo dla $rednich i duzych momentéw

@ |Instrukcja montazu na stronie internetowej

KTR 201

B B
k m— NN Sy 7Fg .,
1 L 1 = [ I I Cl I L = L1 I I
3 8 g 3|8 g|® s g8 3|
Bs Bs
B, B2
B By
Moze przenosi¢ wigkszy moment obrotowy niz KTR 201, Podczas montazu poosiowy przesuw piasty nie wystepuije,
niewielkie przesunigcie osiowe piasty podczas montazu ale moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz KTR 200

1) wymiar Dyj: wymaga obliczenia - prosimy o kontakt

CLAMPEX® — KTR 200 oraz KTR 201

KTR 200 KTR 201
. $ruby zaciskajgce przenoszony nacisk powierzch. przenoszony nacisk powierzch.
wymiary DINENISO 4762 - 12.9 | moment obr. lub p— = & | moment obr. lub miedzy =%
dxD mm] Kcatkowite=0:14 sita osiowa pierscieniem a | masa E g sita osiowa pierscieniem a | masa "E’ g
[mm] z Ta " [Nm] T e walem | piasta | [~kg] 18? _‘é - . walem | piastg | [~kg] ‘g _‘:r;
B | By | Bp | B3 | Dy M | liczba | KTR | KTR ax Pw PN s 8 ax Py PN s 3
[Nm] [kN] [Nm] [kN]
srub | 200 | 201 [N/mm?] | [N/mm?] [N/mm2] | [N/mm?]
20 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 513 51 291 124 0,41 [ ] 332 33 178 76 0,42 [ )
22x47 | 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 564 51 264 124 | 0,38 [ ) 366 33 162 76 0,39 [ ]
24 x50 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 616 51 242 116 0,42 [ ] 399 33 149 71 0,43 [ )
25 x50 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 641 51 233 116 0,41 [ ] 415 33 143 71 0,42 [ )
28 x55 | 48 42 31 26 61 Mé 6 17 17 718 51 208 106 | 0,50 () 465 33 127 65 0,51 )
30x55 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 769 51 194 106 0,47 [ ] 499 33 119 65 0,48 [ )
32x60 [ 48 42 31 26 66 Mé 8 17 17 1094 68 242 129 | 0,56 () 709 44 149 79 0,57 )
35x60 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1197 68 222 129 0,53 [ ] 776 44 136 79 0,54 )
38x65 | 48 42 31 26 71 Mé 8 17 17 1299 68 204 119 | 0,62 () 842 44 125 73 0,63 )
40 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1368 68 194 119 0,57 [ ] 886 44 119 73 0,58 [ )
42x75 [ 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 1990 95 222 124 1,01 [ ) 1290 61 136 76 1,02 )
45x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 2132 95 207 124 0,98 [ ] 1382 61 127 76 0,99 [ )
48x80 [ 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3033 126 259 155 1,09 () 1965 82 159 95 1,10 )
50x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3159 126 248 155 1,07 [ ] 2047 82 152 95 1,08 [ )
55x85 | 59 51 35 30 91 M8 8 41 41 3475 126 226 146 1,15 () 2252 82 139 90 1,16 )
60 x 90 59 51 35 30 96 M8 8 41 41 3791 126 207 138 1,23 [ ] 2456 82 127 85 1,24 [ )
65x95 | 59 51 35 30 101 M8 8 41 41 4107 126 191 131 1,32 () 2661 82 117 80 1,33 )
70x110| 70 60 45 40 119 | M10 8 83 83 7023 201 211 134 2,18 [ ] 4550 130 130 83 2,29 [ )
75x115| 70 60 45 40 124 | M10 8 83 83 7524 201 197 129 | 2,30 () 4875 130 121 79 2,41 )
80x120( 70 60 45 40 129 | M10 8 83 83 8026 201 185 123 2,44 [ ] 5200 130 113 76 2,56 )
85x125( 70 60 45 40 134 | M10 10 83 83 | 10659 | 251 217 148 | 2,55 () 6907 163 133 91 2,67 )
90x130( 70 60 45 40 139 | M10 10 83 83 11286 251 205 142 2,67 [ ] 7318 163 126 87 2,80 [ )
95x135| 66 60 45 40 144 | M10 10 83 83 | 11373 | 239 186 131 2,80 () 7501 158 116 82 2,93 )
100 x 145| 80 68 52 45 155 | M12 8 145 145 | 14607 292 191 132 3,90 [ ] 9465 189 117 81 4,10 [ )
110x 1565 80 68 52 45 165 | M12 8 145 | 145 | 16068 | 292 174 123 | 4,20 () 10411 189 107 76 4,40 )
120x 165 80 68 52 45 175 | M12 10 145 145 | 21910 365 199 145 4,50 [ ] 14197 237 122 89 4,72 [ )
130x 180 80 68 52 45 188 | M12 12 145 | 145 | 28483 | 438 221 159 | 5,50 18456 | 284 136 98 574
140x 190[ 90 76 58 50 199 | M14 10 210 230 | 32023 457 193 142 6,60 22726 325 130 95 6,92
150 x 200| 90 76 58 50 | 209 [ M14 12 210 | 230 | 41173 | 549 216 162 6,90 ° 29219 | 390 145 109 7,24
160x210| 90 76 58 50 219 | M14 12 210 230 | 43918 549 202 154 740 31167 390 136 104 776
170 x 225 90 76 58 50 | 234 [ M14 14 210 | 230 | 54440 | 640 222 168 | 8,60 38634 | 455 149 113 | 8,98
180 x 235 90 76 58 50 244 | M14 14 210 230 | 57642 640 210 161 9,10 40907 455 141 108 9,50

@ Dpierscienie z asortymentu podstawowego
1) Sa to maksymalne wartosci momentow dokrecania rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, F oy
oraz Py, PN
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CLAMPEX® P
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

CLAMPEX® KTR 203, KTR 206 - samocentrujgce

® Uniwersalny pierscien rozprgzno-zaciskowy
® Zwarta budowa, wykonanie krotkie
® Dziatanie podobne jak KTR 200/201

® Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

KTR 203 KTR 206
B B
B, By r
E——a g== =3 B===
. L 3| ® g|3 = 3]s
2 \ \
By %)
B, \i;
B,
Moze przenosi¢ wigkszy moment obrotowy niz KTR 2086, Podczas montazu poosiowy przesuw piasty nie wystepuje,
niewielkie przesunigcie osiowe piasty podczas montazu ale moze przenosi¢ mniejszy moment obrotowy niz KTR 203

1) wymiar Dyj: wymaga obliczenia - prosimy o kontakt

CLAMPEX® — KTR 203 oraz KTR 206
KTR 203 KTR 206
X $ruby zaciskajace przenoszony nacisk powierzch. przenoszony nacisk powierzch.
wymiary DINENISO 4762 - 12.9 moment obr. lub migdzy = ¥ moment obr. lub miedzy = ¥
dxD (] Heatkowite=0,14 sita osiowa pierscieniema | masa | £ $ sita osiowa pierscieniema | masa | & 9
[mm] z Ta " [Nm] T E walem | piasta | [~kg] ‘g % T e walem | piasta | [~kg] g %
B | By | By | Bg | Dy | M |lizba|[KIRTKIR| [k?j] Pw PN ® g N [kﬁ‘] Pw PN s 3
srub | 203 | 206 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm?] | [N/mm?]
20 x 47 34 28 22 17 53 Mé 6 14 17 428 43 334 142 0,25 [ ] 332 33 259 110 0,26 )
22 x 47 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 471 43 304 142 0,23 ) 366 33 236 110 0,24 )
24 x50 | 34 28 22 17 56 Mé 6 14 17 514 43 278 134 0,26 [ ] 399 33 216 104 0,27 )
25 x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 535 43 267 134 0,25 ) 415 33 207 104 0,26 [ )
28x55 | 34 28 22 17 615 [ M6 6 14 17 599 43 239 121 0,31 [ ] 465 33 185 94 0,32 °
30 x 55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 642 43 223 121 0,29 ) 499 33 173 94 0,30 [ )
32x60 | 34 28 22 17 67 Mé 8 14 17 913 57 278 148 0,34 [ ) 709 44 216 115 0,35 [}
35x 60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 999 57 254 148 0,33 ) 776 44 198 115 0,34 )
38x65 | 34 28 22 17 72 Mé 8 14 17 1084 57 234 137 0,38 [ ) 842 44 182 106 0,39 [}
40 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1141 57 223 137 0,34 ) 886 44 173 106 0,35 )
42x75 | 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2207 105 332 186 0,59 ) 1719 82 259 145 0,60 [ ]
45x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2364 105 310 186 0,58 ) 1842 82 241 145 0,59 )
48x80 | 41 33,5 24 20 89 M8 8 35 41 2522 105 290 174 0,64 1965 82 226 136 0,65 [ ]
50x 80 41 33,5 24 20 89 M8 8 35 41 2627 105 279 174 0,63 ) 2047 82 217 136 0,64 [ )
55x85 | 41 33,5 24 20 91 M8 8 35 41 2890 105 253 164 0,69 ) 2252 82 197 128 0,70 [ ]
60 x 90 41 33,5 24 20 99 M8 8 35 41 3152 105 232 155 0,73 [ ) 2456 82 181 121 0,74 [ )
65 x 95 41 33,5 24 20 104 M8 8 35 41 3415 105 214 147 0,79 [ ) 2661 82 167 114 0,80 [ ]
70x110| 50 40 29 24 119 | M10 8 70 83 5934 170 268 170 1,47 [ ) 4550 130 205 131 1,58 [ )
75x115| 50 40 29 24 124 | M10 8 70 83 6358 170 250 163 1,55 [ ) 4875 130 192 125 1,66 [ )
80x120| 50 40 29 24 129 | M10 8 70 83 6782 170 234 156 1,65 ) 5200 130 180 120 1,77 [ )
85x125( 50 40 29 24 134 | M10 10 70 83 9007 212 276 187 1,72 [ ) 6907 163 211 144 1,84 [ )
90x130| 50 40 29 24 139 | M10 10 70 83 9537 212 260 180 1,81 ) 7313 163 200 138 1,94 )
95x135( 50 40 29 24 144 | M10 10 70 83 9611 202 235 166 1,90 7501 158 184 129 2,03 )
100 x 145| 56 44 31 26 154 | M12 8 115 145 | 11719 234 239 165 2,48 [ ) 9465 189 193 133 2,68 [ )
110x 165| 56 44 31 26 164 [ M12 8 115 145 | 12891 234 217 154 2,66 10411 189 176 125 2,86 )
120x 165 56 44 31 26 174 | M12 9 115 145 | 15821 264 224 163 2,84 12777 213 181 132 3,06 [ )
130x 180| 64 52 39 34 189 | M12 12 115 145 | 22853 352 211 152 4,45 18456 284 170 123 4,69 )
140x 190 68 54 39 34 199 | M14 9 185 | 230 | 25699 367 205 151 4,62 20453 292 163 120 4,94
150 x 200| 68 54 39 34 209 | M14 10 185 230 | 30595 408 212 159 4,80 24349 325 169 127 5,14
160 x 210 68 54 39 34 219 | M14 12 185 | 230 | 39161 490 239 182 5,18 31167 390 190 145 5,54
170 x 225 78 64 49 44 234 | M14 12 185 230 | 41609 490 225 170 7,33 33115 390 179 135 771
180 x 235 78 64 49 44 244 | M14 12 185 230 | 44056 490 212 163 777 35063 390 169 129 8,17

@ pierscienie z asortymentu podstawowego
1) Sa to maksymalne wartosci momentéw dokrecania érub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, F oy

oraz Py, Pp..

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 21



CLAMPEX® A
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

CLAMPEX® KTR 225 - samocentrujgcy - dla elementéw napedowych o ksztatcie tarcz i kotnierzy

Przykiad zabudowy z kotem
pasowym dla pasa zebatego

® Rozne $rednice otworow przy tej samej
$rednicy zewnetrznej

® Tylko trzy zakresy $rednic zewnetrznych
® Redukcja kosztow i liczby czesci
® Krotki czas montazu
@ Instrukcja montazu na stronie internetowej
W kole pasowym dla pasa zgbatego wystarczy jedna srednica
otworu dla pierscienia KTR 225 z réznymi otworami na waty.
B B
} N L
T t=——d== —E'--|—-—-||——
a d4 o 1 o a 4 |l = o 4 |1 o a
s s © s & s &
INN
> K==r
B, - N
By
CLAMPEX® — KTR 225
. Sruby zaciskajace przenoszony moment nacisk powierzch.
wymiary
DIN EN ISO 4762 - 12.9 obrotowy lub migdzy
[mm] L e asortyment
dxD Hcatkowite=0:14 sita osiowa pierscieniem a masa odsta-
[mm] walem piasta [~kg] P
z A" T Fax wowy
8 B B2 Bs b1 M licasub| INml | [Nl kNI Pw PN
ICzba sru m m
[N/mm2] [N/mm2]
14 x 55 139 20 263 0,50 )
38 30 22 17 62 M8 4 41 122
16 x 55 195 24 244 0,49 [ ]
18 x 55 250 28 228 0,48 )
19x55 38 30 22 17 62 M8 4 41 278 29 221 122 0,47 [ ]
20 x 55 306 31 214 0,46 )
22 x 55 362 33 203 0,45 [ ]
24 x 55 38 30 22 17 62 M8 4 41 418 35 193 122 0,43 )
25 x 55 446 36 188 0,42 [ ]
28 x 55 529 38 177 0,39 [ ]
38 30 22 17 62 M8 4 41 122
30x 55 585 39 170 0,37 [ ]
24 x 65 467 39 211 0,66 [ ]
25 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 500 40 206 129 0,65 )
28 x 65 599 43 193 0,62 [ ]
30x 65 665 44 186 0,60 )
32 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 731 46 179 129 0,58 [ )
35x 65 830 47 171 0,54 [ )
38 x 65 929 49 164 0,50 [ ]
38 30 22 17 72 M8 5 41 129
40 x 65 995 50 161 0,47 [ )
30x80 898 60 210 1,08
32x80 41 33 25 20 88 M8 7 41 985 62 202 125 1,05
35x80 1114 64 191 1,01
38x80 1244 65 182 0,97
40 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1331 67 177 125 0,94 )
42 x 80 1417 67 172 0,91
45 x 80 1547 69 166 0,85
48 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1677 70 161 125 0,79
50x 80 1764 71 159 0,75 )

@ pierscienie z asortymentu podstawowego
1) Sa to maksymalne wartosci momentow dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Fpy
oraz Py, PN
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CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

CLAMPEX® KTR 250 - samocentrujacy

AN
Made for Motion KTR
v

® Szczegolnie odpowiednie do piast cienkosciennych
® Redukcja kosztow
® Krotki czas montazu
® Niewielkie promieniowe wymiary montazowe
@ |Instrukcja montazu na stronie internetowej
B
B 1) wymiar D: wymaga obliczenia - prosimy o kontakt
1
= /
= =3
gl +———1¢8 g gHt————Vyz3s
AS
Bs
B Podczas montazu poosiowy przesuw piasty nie wystepuije.
2
CLAMPEX® — KTR 250
N $ruby zaciskajace przenoszony moment | nagisk powierzchniowy
wymiary
DIN EN ISO 4762 - 12.9 obrotowy lub miedzy
dxD fmm] Hcatkowite=0:14 sita osiowa pierscieniem a masa asortyment
[mm] walem piasta [~kg] podsta-
B B B B D M ? A" T Fax P P wowy
1 2 3 1 liczba érub | [Nm] [Nm] kNI w N
[N/mm?] [N/mm?]
6x14 24 21 18,5 10 25 M3 4 2 14 5 252 108 0,10 °
8x15 29 25 22 11,5 27 M4 3 5 27 7 210 112 0,12 °
9x16 30 26 23 14 28 M4 4 5 40 9 207 116 0,15 °
10x16 30 26 225 14 29 M4 4 5 46 9 192 120 0,15 °
11x18 30 26 23 135 32 M4 4 5 49 9 169 103 0,18 °
12x18 30 26 225 135 32 M4 4 5 55 9 160 106 0,18 °
14x23 30 26 225 14 38 M4 6 5 64 9 137 83 0,20 °
16 x 24 42 36 28,5 16 44 M6 4 15 139 19 227 142 0,31 °
16 x 24 42 36 285 16 44 M6 4 15 148 19 213 142 0,30 °
1826 44 38 31 18 47 M6 4 17 199 22 191 132 0,32 °
19x 27 44 38 31 18 48 M6 4 17 210 22 181 127 0,35 °
20 x 28 44 38 31 18 49 M6 4 17 222 22 172 123 0,36 °
22x 32 51 45 38 25 54 M6 4 17 244 22 112 77 0,45 °
24 x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 266 22 103 73 0,48 °
25 x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 277 22 99 73 0,50 °
28 x 39 51 45 38 25 61 M6 6 17 465 33 133 95 0,52 °
30 x 41 51 45 38 25 62 M6 6 17 499 33 124 91 0,53 °
32x43 51 45 38 25 65 M6 8 17 689 43 150 112 0,58 °
35x47 56 50 43 30 69 M6 8 17 776 44 118 88 0,69 °
38 x50 56 50 43 30 72 M6 8 17 842 44 109 82 073 °
40x53 56 50 43 30 75 M6 8 17 886 44 103 78 0,80 °
42x55 65 57 49 32 78 M8 8 41 1665 80 170 130 0,83 °
45 x 59 73 65 57 40 85 M8 8 41 1842 82 127 97 1,40 °
48 x 62 78 70 62 45 87 M8 8 41 1909 80 103 80 1,42 °
50 x 65 78 70 62 45 92 YE] 10 41 2559 102 127 98 1,60 °
55 x 71 83 75 67 50 98 YE] 10 41 2815 102 104 81 1,90 °
60 x 77 83 75 67 50 104 M8 10 41 3070 102 95 74 2,05 °
65 x 84 83 75 67 50 111 M8 10 41 3326 102 88 68 2,15 °
70 x 90 101 o1 80 60 119 M10 10 83 5688 163 108 84 3,35 °
75 x 95 101 91 80 60 126 M10 10 83 6094 163 101 80 3,60 °
80 x 100 106 96 85 65 131 M10 12 83 7801 195 105 84 375 °
85 x 106 106 26 85 65 137 M10 12 83 8288 195 99 79 4,05 °
90 x 112 106 96 85 65 143 M10 15 83 10970 244 116 93 4,32 °
95 x 120 106 26 85 65 153 M10 15 83 11579 244 110 87 4,50 °
100 x 125 114 102 85 65 162 Mi2 12 145 14197 284 122 98 4,80 °
110 x 140 140 128 114 90 180 M12 12 145 15174 276 78 61 6,15 °
120 x 155 140 128 115 90 198 Mi2 12 145 16554 276 71 55 10,14
130 x 165 140 128 115 90 203 M12 16 145 23911 368 88 69 11,89

@ pierscienie z asortymentu podstawowego

1) Sa to maksymalne wartosci momentéw dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, Foy

oraz Py, PN.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej
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CLAMPEX® AN
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion (TR
v

CLAMPEX® KTR 400 - samocentrujacy

® Pierscien do bardzo duzych obcigzen ® Wspdtczynnik dla momentu obrotowego
o . . 1 pierscien 1xT
® Odpowiedni w przypadku zmiennych momentow obr. 2 pierscienie 1,9xT
® Zastosowanie: kota zamachowe, bgbny przenosnikow 8 plerscienie 27xT
4 pierscienie 36xT
® Instrukcja montazu na stronie internetowe;j
B
Bs, %
*72&#353?: EE:: =g
. Wzor do obliczenia
_ wolnej przestrzeni x
Sl s T g +———— 3 S dla demontazu:
S
(B1-B2)
X = —
2
‘ 5 ‘ %
B1 X 1) wymiar Dy;: wymaga obliczenia - prosimy o kontakt
CLAMPEX® — KTR 400
standardowe rozwigzania przemystowe zastosowania z uwzglednieniem momentu skrecajgcego i zginajacego
. Sruby zaciskajace przenoszony  [nacisk powierzch, Sruby zaciskajace przenoszony | przeno- [nacisk powierzch,
miat
W[y : ]W DIN EN ISO 4762 - 12.9 | moment obr. lub |~ migdzy | DIN EN ISO 4762 - 12.9 | moment obr. lub | szony migdzy =3
mm,
dxD Hcatkowite=0,14 sita osiowa pierécieniem a Heatkowite=0:14 sita osiowa moment | pierscieniem a | masa ag’ 2
> ©
- . - N &8
[mm] 5 . 5 . y . zb T 0 T Far w:!em pl:stq y . zb Ta » T Far zlalsajacy w:lem pl:stq [~kg] % §
Iczba IcCzba
L IR B (Nml | Nm] | ) [ W N , (Nm] | [Nm] | k] | doP-| WO PN =
srub [N/mm2]{[N/mm?2] $rub [Nm]  [[N/mm2]{[N/mm?]
24 x 50 51 45 41 16 M6 6 17 712 59 205 85 Mé 6 14 537 45 315 232 87 0,54

25x50 | 51 45 41 16 M6 6 17 742 59 197 85 Mé 6 14 555 44 328 224 87 0,53
28x55 | 51 45 41 16 M6 8 17 831 59 176 78 Mé 8 14 608 43 367 203 81 0,50
30x55 | 51 45 41 16 M6 8 17 1187 79 219 1038 M6 8 14 880 58 459 250 106 0,47 [ )
8 8
8 8

32x60 | 51 45 41 16 M6 17 1266 79 205 95 M6 14 926 57 490 237 99 0,77
35x60 | 51 45 41 16 Mé 17 1385 79 187 95 Mé 14 993 56 536 219 100 | 0,71 )
38x65 | 51 45 41 16 M6 10 17 1880 99 216 109 M6 10 14 1311 69 748 257 118 | 1,25
40x65 | 51 45 41 16 Mé 10 17 1979 99 205 109 Mé 10 14 1361 68 787 247 118 | 1,21
42x75 | 58 45 41 16 M8 8 41 3071 146 | 289 140 M8 8 35 2278 107 827 328 143 | 1,16
45x75 | 53 45 41 16 M8 8 41 3290 | 146 | 269 140 M8 8 35 2408 107 886 309 145 | 1,08
48x80 [ 70 62 58 23 ms 8 41 3518 147 196 93 M8 8 35 2467 1038 | 1494 207 99 1,45

8 8

8 8

50x80 | 70 | 62 | 58 | 23 | M8 41 | 3664 | 147 | 188 | 93 M8 35 | 2267 | 91 | 1779 | 196 | 97 | 138
55x85 | 70 | 62 | 58 | 23 | M8 41 | 4031 [ 147 | 171 | 88 | M8 35 | 2408 | 88 | 1957 | 182 | 93 | 149
60x90 | 70 | 62 | 58 | 23 | M8 10 41 | 5497 | 183 | 196 | 103 | M8 10 35 | 3447 | 115 | 2134 | 203 | 107 | 1,60
65x95 | 70 | 62 | 58 | 23 | M8 10 41 | 5955 | 183 | 181 | 98 | Ms 10 35 | 8633 | 112 | 2312 | 190 | 108 | 1,70
70x110 | 86 | 76 | 70 | 28 | M10 | 10 83 | 10182 | 291 | 219 | 111 | M10 | 10 69 | 6619 | 189 | 3659 | 222 | 113 | 3,12
75x115| 86 | 76 | 70 | 28 | Mi0 | 10 83 | 10910 | 291 | 204 | 107 | Mmi0 | 10 69 | 6950 | 185 | 3920 | 210 | 110 | 829
80x120| 86 | 76 | 70 | 28 | M10 | 12 83 | 13964 | 349 | 230 | 122 | M10 | 12 69 | 9200 | 230 | 4181 | 231 | 123 | 346
85x125| 86 | 76 | 70 | 28 | M10 | 12 83 | 14837 | 849 | 216 | 118 | Mi0 | 12 69 | 9613 | 226 | 4443 | 220 | 120 | 3,64
90x130| 86 | 76 | 70 | 28 | M10 | 12 83 | 15710 | 349 | 204 | 113 | M10 | 12 69 | 10008 | 222 | 4704 | 210 | 116 | 381
95x135| 86 | 76 | 70 | 28 | M10 | 12 83 | 16583 | 349 | 193 | 109 | Mi0 | 12 69 | 10383 | 219 | 4965 | 201 | 113 | 398
100x145| 110 | 98 | 92 | 385 | M12 | 12 | 145 | 25415 | 508 | 214 | 112 | M12 | 12 | 120 | 16527 | 331 | 8687 | 219 | 115 | 6,12
110x155| 110 | 98 | 92 | 85 | Mi2 | 12 | 145 | 27956 | 508 | 195 | 105 | M12 | 12 | 120 | 17658 | 321 | 9445 | 203 | 110 | 6,62
120x165| 110 | 98 | 92 | 35 | M12 | 14 | 145 | 35581 | 593 | 208 | 115 | M12 | 14 | 120 | 22948 | 382 | 10304 | 214 | 119 | 712
130x180[ 128 | 114 [ 108 [ 41 | M14 | 12 [ 230 [ 45333 [ 697 | 1938 | 106 | M14 | 12 | 190 [ 28502 | 438 | 15350 [ 201 | 110 | 9,98
140x190| 128 | 114 | 108 | 41 | M14 | 14 | 230 | 56957 | 814 | 209 | 117 | M14 | 14 | 190 | 36719 | 525 | 16531 | 215 | 120 10,62
150x200| 128 | 114 | 108 | 41 | M14 | 16 | 230 | 69743 | 930 | 223 | 127 | Mi4 | 16 | 190 | 45796 | 611 | 17712 | 226 | 129 [11,26
160x210| 128 | 114 | 108 | 41 | M14 | 16 | 230 | 74392 | 930 | 209 | 121 | M14 | 16 | 190 | 47958 | 599 | 18893 | 215 | 124 1191
170x225| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 14 | 355 | 96123 [ 1131 | 189 | 109 | Mi6 | 14 | 295 | 59316 | 698 | 32060 | 196 | 113 |1766
180x235| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 16 | 355 [116317|1292| 203 | 119 | M16 | 16 | 295 | 73592 | 818 | 33946 | 209 | 122 [1849
190x 250| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 16 | 355 |122779|1292| 193 | 112 | Mi6 | 16 | 295 | 76340 | 804 | 35831 | 200 | 116 |21,39
200x260| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 16 | 355 |129241|1292| 183 | 108 | M16 | 16 | 295 | 78946 | 789 | 87717 | 192 | 113 |22,36
220x285| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 20 | 355 |177706|1616| 208 | 123 | M16 | 20 | 205 |113209| 1029 | 41489 | 213 | 125 |26,59
240x305| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 22 | 355 |213248| 1777 | 210 | 126 | M16 | 22 | 295 |136190( 1135 | 45261 | 214 | 129 | 2870
260x325| 162 | 146 | 136 | 52 | M16 | 22 | 355 |233398|1795| 185 | 122 | M16 | 22 | 205 |143090| 1101 | 51099 | 193 | 127 [31,23
280x355| 197 | 177 | 165 | 66 | M20 | 18 | 690 |336303|2402| 192 | 121 | M20 | 18 | 580 |210027 |1500 | 81312 | 200 | 126 |4677
300x375| 197 | 177 | 165 | 66 | M20 | 20 | 690 [400360[2669| 199 | 127 | M20 | 20 | 580 |253018[ 1687 | 87120 | 206 | 132 [4972
320x405| 197 | 177 | 165 | 66 | M20 | 21 690 |448404|2803| 196 | 124 | M20 | 21 580 |218947| 1762 | 92928 | 203 | 128 |60,52
340x425| 197 | 177 | 165 | 66 | M20 | 22 | 690 |499116|2936| 193 | 123 | M20 | 22 | 580 [312383| 1838 | 98736 | 201 | 128 |63,:86
360x455| 224 | 202 [ 190 | 76 | M22 | 21 | 930 |627940(3489| 188 | 119 | M22 | 21 780 | 389170 | 2162 [ 138624 196 | 124 | 86,78
380x475| 224 | 202 | 190 | 76 | M22 | 22 | 930 |694389|3655| 186 | 119 | M22 | 22 | 780 |429232| 2259 |146325| 195 | 125 |91,04
400x495| 224 | 202 | 190 | 76 | M22 | 24 | 930 |797384 3987 | 193 | 125 | M22 | 24 | 780 |498899|2494|154027| 201 | 130 |9530

@ pierscienie z asortymentu podstawowego
1) Sa to maksymalne wartosci momentow dokrecania $rub. Mozna je zmniejszy¢ do 40% wyzej podanych wartosci, przy czym nastapi odpowiednio proporcjonalne zmniejszenie wartosci T, F oy
oraz Py, PN- Wigksze rozmiary dostepne na indywidualne zapytanie.
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CLAMPEX® P
Pierscien rozprezno-zaciskowy made for motion TR
v

CLAMPEX® KTR 620 - zewnetrzny

Na waly drazone, sprzggta, zewnetrzne potaczenia zaciskowe
Pierécien do duzych obcigzen

Konstrukcja umozliwiajgca tatwa kontrole wiasciwego montazu
Obrecz zewnegtrzna odporna na korozje (fosforanowana)

Dobre centrowanie

KTR 620 FK wykonanie kotnierzowe (na zyczenie arkusz danych
— I M494133.)

KTR 625 do wigkszych momentéw obrotowych

(na zyczenie arkusz danych M462972.)

B ® Instrukcja montazu na stronie internetowe;j

B,

— =

oam

®da
®d
®dy
|
|
%D

1
[ J

Bs

CLAMPEX® — KTR 620

srednica | PZenoszony moment ) $ruby zaciskajace : nacisk
wymiarn otwol o H
obrotowy lub ymiary DIN EN ISO 4017 - 10.9 & powierzchniowy
dxD watu A i [mm] demontazowe na wale masa
fmm] du sita osiowa Kcatkowite=0:10 [~kg]
T F, T, P
[rmm] ax B By By Bs d Mo ? A My 2 H
[Nm] [kN] liczba érub|  [Nm] [N/mm2]
13 85 13
16 x 41 19,0 15 13 2 28 M6 3 12 M6 2 281 0,15
14 105 15
17 155 18
20 x 47 19,0 15 138 2 32 M6 4 12 M6 2 288 0,17
18 175 19
20 235 24
24 x50 22,0 18 16 2 36 M6 5 12 M6 2 266 0,25
22 305 28
24 390 33
30x 60 25 430 34 24,0 20 18 2 44 M6 6 12 M6 3 256 0,30
26 480 37
36x 72 27 510 38 256
30 690 46 275 22 20 2 54 M8 5 30 M8 2 0,49
38x 72 : 253 :
33 820 50
40 x 80 34 910 54 254
35 850 49 29,5 24 22 2 61 M8 6 30 M8 2 0,61
44 x 80 231
37 980 53
38 1180 62
50 x 90 40 1320 66 31,5 26 23,5 2,5 68 M8 8 30 M8 2 249 0,84
42 1470 70
42 1400 67
55 x 100 45 1650 73 34,5 29 26 3 72 M8 8 30 M8 2 223 1,20
48 1900 79
60x 110 48 1700 71 223
50 2050 82 4,5 2 26 80 M8 M: 1,50
62x 110 &2 S 3 = 20 g 3 216 42
52 2200 85
50 1900 76
68x115 55 2450 89 34,5 29 26 3 86 M8 9 30 M8 3 222 1,60
60 3000 100
55 2650 96
75x138 60 3250 108 38,0 31 27 4 100 M10 10 59 M10 2 227 2,60
65 3850 118
60 3350 112
80 x 141 65 3980 122 38,0 31 27 4 104 M10 10 59 M10 2 224 2,80
70 4620 132
65 5200 160
90 x 155 70 6000 171 45 38 34 4 114 M10 11 59 M10 2 219 3,40
75 6900 184
70 6600 189
100 x 170 75 7600 203 50 43 39 4 124 M10 14 59 M10 3 206 4,60
80 8600 215
80 10600 265
110x 185 85 11900 280 57 49 44 5 136 M12 12 100 M12 4 212 6,20
90 13300 296
85 12700 299
120 x 197 90 14200 316 61 53 48 5 147 M12 14 100 M12 4 205 740
95 15700 331
90 14600 324
125x 215 95 16000 337 61 53 48 5 158 M12 14 100 M12 4 215 9,30
100 17500 350
95 18600 392
130 x 230 100 20300 406 67 58 52 6 165 M14 9 160 M14 4 225 11,90
110 23600 429
100 20100 402
140 x 230 105 21700 413 67 58 52 6 172 M14 9 160 M14 4 205 11,00
115 25150 437
110 27400 498
155 x 263 115 29600 515 71 62 56 6 195 M14 10 160 M14 4 212 16,00
125 32000 533
120 41500 692
165 x 290 125 44300 709 78 68 61 7 204 M16 12 250 M16 4 223 22,30
135 47200 726

Inne rozmiary na zaméwienie

Obrecze wewnetrzne do rozmiaru 40 x 80 posiadajg naciecie.

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej 25



CLAMPEX®
Pierscien rozprezno-zaciskowy

P o
Made for Motion KTR
v

CLAMPEX® KTR 603 - zewnetrzny

BB ® Typowy element do mocowania zewnetrznego
1
£ B - ® Przeznaczony do $rednich i duzych obcigzen
® Zastosowania: waly drazone, przektadnie z watami
ﬁ drgzonymi
= azony
4 ® Instrukcja montazu na stronie internetowe;j
i ,,,,,,,,,,, L U}‘ ol 5| ©
el & | ©
CLAMPEX® — KTR 603
« +.__ |przenoszony moment obr| ) $ruby zaciskajace nacisk
srednica wymiary ierzchni
lub DIN ENISO 4014 - 10.9 powierzchniowy asortyment
dxD walu o [mm] na wale masa
mml d sita osiowa Heatkowite=0:10 [~kg] podsta-
WOow!
[rm] ! Fax B B B e d M : TA PH ’
[Nm] [kN] 1 2 1 liczba srub [Nm] [N/mm2]
0 28 5
14x38 11 38 7 145 11 9 1,0 23 M5 4 35 388 0,15
12 50 9
12 50 9
16 x 41 13 70 10 18,5 15 11 2,0 26 M5 5 4 310 0,20
14 90 13
19 210 29
24 x50 20 260 26 225 19 14 25 36 M5 6 5 286 0,20 °
21 310 29
Pz 310 25
30 x 60 25 340 27 245 21 16 25 44 M5 6 6 233 0,30 °
26 380 29
28 460 33
3672 30 590 39 27 23 18 25 52 M6 5 12 307 0,45 °
31 630 40
32 630 40
44x80 35 780 44 29 25 20 25 61 M6 7 12 317 0,60 °
36 860 48
38 940 49
50 x 90 40 1100 55 31 27 22 25 70 M6 8 12 289 0,80 °
42 1300 62
42 7200 57
56 x 100 45 1500 66 34 30 23 35 75 M6 8 12 252 1,10 °
48 1900 79
78 1800 75
62x 110 50 2200 88 34 30 23 35 86 M6 10 12 279 1,30 °
52 2400 92
50 2000 80
68x115 55 2500 91 34 30 23 35 86 M6 10 12 255 1,40 °
60 3100 103
55 2500 92
75x 138 60 3200 107 375 32 25 35 100 M8 7 30 273 1,70 °
65 3900 121
60 3200 07
80 x 145 65 3900 120 375 32 25 35 100 M8 7 30 256 2,20 °
70 4600 131
65 4800 148
85x 155 70 6100 175 435 38 30 40 114 M8 10 30 285 3,40
75 7400 201
65 4700 145
90 x 155 70 6000 172 445 39 30 45 114 M8 10 30 271 3,30 °
75 7200 194
70 6900 199
100 x 170 75 7500 199 495 44 34 5,0 124 M8 12 30 258 4,60 °
80 9000 225
75 7200 194
110x 185 80 9000 227 56,5 50 39 55 136 M10 9 59 244 5,90 °
85 11000 259
80 8500 213
115x 188 85 10000 237 56,5 50 39 55 141 M10 9 59 234 6,30
90 12000 267
80 10600 267
120x 215 85 13300 312 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 277 8,00
90 14500 324
85 71000 261
126x 215 90 13000 290 585 52 42 5,0 160 M10 12 59 266 8,60 °
95 15000 318
90 13700 306
130215 95 15800 334 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 285 8,20
100 18200 365
95 75000 350
140 x 230 100 17000 342 675 60 46 70 175 M12 10 100 264 10,00 °
105 20000 382

@ pierscienie z asortymentu podstawowego

dla pozostatych rozmiarow wydtuzony czas dostawy

26

typoszereg obejmuje réwniez wigksze rozmiary pierscieni
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Przeguby precyzyjne KTR

wg DIN 808

Dobér i okreslenie rozmiaru

rozmiar
NN PR QO Q& S
tép fkw] o S
NN
5
GD n e
GA o N
10 . Lt o
GR 5 = <
8 pZ )
- 6 % = N
_E < A L~ L4 : \S
L
! I [~ = 2
() 3 7 = 1 R
S 9 Zzap — N
o | 5 Z = v
- — G s Z ]
I ! 7 7, A7 —
-
é 6 ] A % g = N
v =
E 5 s A Z =i ®
qc) L s d 7 arin7s b
' P, % / A
; 3 05 4 “
% 0L A1 2
N 2 0,3 / ”
o] 0,2
= 1 /]
g
N N
K] 05 0,1
0,08
04 0,06
0,05
0,04
B o3
02 0,02
01
- 0,01
10 20 30 405060 80100 150 200 300400 | 600 800
500 1000
redko$c¢ obr. n -
R [minT]
rozmiar
Q N
tpr [kw] R \@?@Q SS S ©
120
- | HD % N
HA 100 Q
0
HR ° &
- 60 BN
T g S
£ N
o 30
g - :
0
<
[} P % A 7% \;
% 10 A A N
%
£ 9 8
c 3 ©
o 573 . %4 7 <
3 ° / % “
6
% >
o 4 "\
‘; 3 2
_;f’ 2
o %
- 05 08
0,6
04 05
0.k
0303
0,2
0,1
100 200 300400 [ 600800 | 15002000 | 40006000 10000
500 1000 3000 5000

predkosc¢ obr. ) N [min]

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej

[Nm]

>

moment obr.

[Nm]

>

moment obr.

Made for Motion

Dobér przegubéw precyzyjnych

typ G, GD, GA, GR (maks. 1000 min'")

Przeguby precyzyjne z fozyskowaniem slizgowym

45°| 4,0 | dobiera sie na podstawie momentu obrotowego,
z uwzglednieniem wsp. korekcji, bedacego funkcja
40° | 3.3 kata pracy oraz roboczej predkosci obrotowe;j.
! Ponadto w przypadku przegubdw rozsuwanych
nalezy wzig¢ pod uwage catkowita diugos¢ przegubu
35° | 2,6 | (zalecana konsultacja z biurem technicznym KTR).
30°| 2,2
moment obr. x wsp. korekcji = moment obliczony
25°| 1,8
Przyktad doboru:
20°| 1,5 moment wsp. korekgji moment obliczony
napedowy dla danego do doboru rozmiaru
[Nm] kata [a] wg wykresu
15°11,25 63 Nm 30°
63Nmx22=
63 Nm 2,2 .
10° [1,00
robocza predkos¢ obrotowa = 400 min'
5° [ 0,8
———+—=— Okreslenie rozmiaru zgodnie z wykresem nastepuje
[ [5) .
= | X na podstawie momentu napedowego (63 Nm) x wsp.
g S korekgiji (80° = 2,2) = 138,6 Nm, a robocza
~ predkos¢ obrotowa wynosi 400 min -1.
=
S | dobrany przegub: rozmiar 6
Té; [kw]
3 _ . moc
S moment obr. [Nm] = 9550 oredkosé obr [min ]
Dobor przegubéw precyzyjnych
typ H, HD, HA, HR (max. 4000 min'")
Przeguby precyzyjne z fozyskowaniem igietkowym
45°| 4,0 | dobiera sie na podstawie momentu obrotowego,
z uwzglednieniem wsp. korekcji, bedacego funkcja
40° | 3.3 kata pracy oraz roboczej predkosci obrotowe;.
! Ponadto w przypadku przegubow rozsuwanych
nalezy wzig¢ pod uwage catkowitg diugosé przegubu
35°| 2,5 | (zalecana konsultacja z biurem technicznym KTR).
30° | 2,0
moment obr. x wsp. korekcji = moment obliczony
25° | 1,4
Przyktad doboru:
20° (1,25 moment wsp. korekcji moment obliczony
napedowy dla danego do doboru rozmiaru
. [Nm] kata [a] wg wykresu
1 ] 8,8 Nm 20°
8,8 Nm x 1,25 =
8,8 Nm 1,25 ! !
10° |1,00 [FNm]
robocza predkos¢ obrotowa = 2000 min™'
5° 10,8
———1—=— Okreslenie rozmiaru zgodnie z wykresem nastepuje
-% % na podstawie momentu napedowego (8,8 Nm) x
ICHINS wsp. korekgji (20° = 1,25) = 11 Nm, a robocza
; predkosé obrotowa wynosi 2000 min -1.
§ dobrany przegub: rozmiar 03
% kW
2 moment obr. [Nm] = 9550 = 10 [

predkos¢ obr [min]
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Przeguby precyzyjne KTR AN
wg DIN 808 z tozyskowaniem slizgowym Made for Motion KTR
v

Typ G oraz GD

Ogolnego stosowania w budowie maszyn, do maksymalne;j
predkosci 1000 min

Pojedynczy, precyzyjny przegub typu G
Podwajny, precyzyjny przegub typu GD
Maksymalny kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka

Bezobstugowe tozyskowanie $lizgowe

Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust, na
zyczenie z otworem sze$ciokatnym lub kwadratowym

podwdjny precyzyjny przegub typu GD

C C
) o
© ©
Ls
Dostegpne otwory: d b a SW
4~ N —
: EE O, =
standard na zaméwienie
Typ G oraz GD

typy i rozmiary wymiary [mm] masa

rozmiar opis wg DIN rozmiar opis wg DIN d a Q SW G GD
D L L C L L. b

G G GD GD [H7] 2 1 4 3 | psal [H8] | [H8] | [kg] kgl
01 G E6 x 16-G 01 GD D6 x 16-G 6 16 34 17 8 22 56 2 70 6 6 0,05 0,08
02G E8x 16-G 02GD D8 x 16-G 8 16 40 20 11 22 62 2 9,0 8 8 0,05 0,08
03G E10x 22-G 03GD D10 x 22-G 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
04 G E12x 25-G 04 GD D12 x 25-G 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
05 G E14 x 28-G 05 GD D14 x 28-G 14 28 60 30 13 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
1G E16 x 32-G 1GD D16 x 32-G 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
2G E18 x 36-G 2 GD D18 x 36-G 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70
3G E20 x 42-G 3GD D20 x 42-G 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
4G E22 x 45-G 4GD D22 x 45-G 22 45 95 | 475 | 22 50 | 145 6 | 248 | 22 22 0,95 1,55
5G E25 x 50-G 5 GD D25 x 50-G 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
6G E30 x 58-G 6 GD D30 x 58-G 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
6 G1 E32 x 58-G 6 GD1 D32 x 58-G 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 2,00 3,00
7G E35 x 70-G 7 GD D35 x 70-G 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 = = 3,15 4,75
8G E40 x 80-G 8 GD D40 x 80-G 40 80 160 80 40 85 245 12 43,3 - - 4,60 720
9G E50 x 95-G 9 GD D50 x 95-G 50 95 190 95 50 100 290 14 53,8 = = 7,60 12,0

W zamowieniu prosze podaé rozmiar przegubu oraz typ otworu np. 02 G 8H7 Z/W lub 6 GD Q30
Z/W - z rowkiem wpustowym
B/W - bez rowka wpustowego

28 Aktualizowany na biezaco katalog dostepny na naszej stronie internetowej



Przeguby precyzyjne KTR AN
wg DIN 808 z lozyskowaniem igietkowym Made for Motion KTR
v

Typ H oraz HD

Ogolnego stosowania w budowie maszyn,
do maksymalnej predkosci 4000 min™'

Pojedynczy, precyzyjny przegub typu H
Podwajny, precyzyjny przegub typu HD
Maksymalny kat pracy 45° dla kazdego krzyzaka
Do duzych obcigzen dynamicznych

Bezobstugowe fozyskowanie igietkowe

Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust,
na zyczenie z otworem szesciokatnym lub kwadratowym

podwdjny precyzyjny przegub typu HD

oD
od
}
-
|
|
| I
;4‘4
|
-
1
|
-
|
-
| |
|
od

b Q SW

o Y
- |

Dostgpne otwory:

)\
)
)
7
7

m%\'/

standard na zaméwienie

Typ H oraz HD
typy i rozmiary wymiary [mm] masa

rozmiar opis wg DIN rozmiar opis wg DIN d a Q SW H HD
H i Hg HD ’ Hg w7 | P b2 | b ¢ ba | s | puser| ° | el | el kgl kgl
03 H E10 x 22-W 03 HD D10 x 22-W 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
04H E12 x 25-W 04 HD D12 x 256-W 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
05 H E14 x 28-W 05 HD D14 x 28-W 14 28 60 30 13 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
1H E16 x 32-W 1HD D16 x 32-W 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
2H E18 x 36-W 2 HD D18 x 36-W 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70
3H E20 x 42-W 3HD D20 x 42-W 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
4H E22 x 45-W 4 HD D22 x 45-W 22 45 95 475 22 50 145 6 248 22 22 0,95 1,55
5H E25 x 50-W 5HD D25 x 50-W 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
6H E30 x 58-W 6 HD D30 x 58-W 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
6 H1 E32 x 58-W 6 HD1 D32 x 58-W 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 2,00 3,00
7H E35 x 70-W 7 HD D35 x 70-W 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 = = 3,15 4,75
8H E40 x 80-W 8 HD D40 x 80-W 40 80 160 80 40 85 245 12 43,3 - - 4,60 7,20
9H E50 x 95-W 9 HD D50 x 95-W 50 95 190 95 50 100 290 14 53,8 = = 7,60 12,0

W zaméwieniu prosze podac rozmiar przegubu oraz typ otworu np. 03 H 10H7 Z/W lub 6 HD Q30
Z/W - z rowkiem wpustowym
B/W - bez rowka wpustowego
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Przeguby precyzyjne KTR

wg DIN 808

Typ GA oraz HA - przeguby rozsuwane

P o
Made for Motion KTR
v

pracy 45° dla kazdego krzyzaka

Umozliwia ptynna zmiane odlegto$ci miedzy watami
Typ GA (fozyskowanie slizgowe) np,4, = 1000 min™
Typ HA (fozyskowanie igietkowe) npp,4 = 4000 min™
Dostepne z potgczeniami zatrzaskowymi: typ GR i HR

Z otworami w tolerancji H7 - takze z rowkiem na wpust,

na zyczenie z otworem szesciokatnym lub kwadratowym

Podwadjny przecyzyjny przegub rozsuwany, maksymalny kat

wymiary dtugosci typowe (krétsze terminy dostaw)
- - é | | X | ‘<£> rozmiar Y_yrﬁlalr}l/_[mm]
f*"’J AL - . ) 4‘ = L’” = 140 [ 160 [ 180 230mn' N
g gL’:j O *’*’%?*’*’QD ’t:fgj 9 1 470 | 200 | 240 | 330
RN I\ = ‘ o4 | 160 | 180 | 200 [ 220 [ 250 [ 280 | 300
L, B+X L, 190 | 225 | 270 | 300 | 355 | 420 | 450
Lo /Lo o5 | 170 | 180 [ 200 [ 220 [ 250 [ 280 [ 300 [ 350 [ 400
200 | 220 | 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 550 | 650
. 190 | 210 | 240 | 250 | 275 [ 300 | 380 | 400
220 | 250 | 320 | 350 | 390 | 430 | 590 | 630
Dostepne otwory: , | 230250270 | 290 | 300 | 400 | 500
280 | 320 | 870 | 400 | 415 | 620 | 820
d b Q SW s | 250|270 [ 290 [ 320 380 | 420 | 500
300 | 340 | 380 | 440 | 560 | 640 | 800
[/4\ //zl\\ KAR\ %\ . | 280270 [ 290330350 470
/l\ A /!\ : 280 | 320 | 350 | 430 | 470 | 710
\D \ \i/ ! 5 | 295310350 380420 | 460 | 500
T T T 345 | 375 | 450 | 500 | 590 | 660 | 745
¢ | 330380370 [ 400450 500 [ 540
380 | 420 | 455 | 510 | 620 | 720 | 795
Typ GA z fozyskowaniem $lizgowym n,5, = 1000 min™' oraz typ HA z tozyskowaniem igietkowym n,,, = 4000 min™
rozmiar wymiary [mm]
d1, dy a Q SW v Dy
GA HA [H7] D Lo C Lmin. / Lmax. / X B nseal b He] He] wielowypustowy
01 GA - 6 16 34 8 |« —| 25 B 70 6 6 sws 16
02 GA - 8 16 40 = —| 25 2 9,0 8 8 sws 16
03 GA 03 HA 10 22 48 12 [« —| 30 3 11,4 10 10 11x1426 50)
04 GA 04 HA 12 25 56 13 |« —| 40 4 13,8 12 12 13x16 26 26
05 GA 05 HA 14 28 60 13 |« —| 40 5 16,3 14 14 13x16 26 29
1GA 1 HA 16 32 68 16 |« na indywidualne —| 40 5 18,3 16 16 16x 20 Z6 32
2 GA 2 HA 18 36 74 17 |« zaméwienie —| 40 6 20,8 18 18 18x 22 26 37
3GA 3 HA 20 42 82 18 |« —| 45 6 22,8 20 20 21 x 25 Z6 42
4GA 4 HA 22 45 95 22 |« Limin / Lmax —| 50 6 24,8 22 o3 23 x 28 Z6 47
5GA 5 HA 25 50 108 26 |« —| 50 8 28,3 25 25 26 x 32 Z6 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 |« —| 60 8 333 30 30 32x3878 58
7 GA 7 HA 35 70 140 35 | < —| 70 10 38,3 - - 36 x 4278 70
8 GA 8 HA 40 80 160 40 | < —| 80 12 433 - - 42x 4878 80
9GA 9 HA 50 95 190 50 |< —| 90 14 53,8 - - 46 x54 78 95

W zamowieniu prosze podac rozmiar przegubu, typ otworu oraz diugo$¢ min/max., np. 03 GA 10H7 Z/W 140/170 lub 6 HA Q30 350/420

Z/W - z rowkiem wpustowym
B/W - bez rowka wpustowego

Obliczanie dtugosci roboczych (L) oraz skoku (X)

skok X =
2

Lmax. =2°Lo -

B

L

.=
min. —

L

max.

+2+Ly+B

2

dtugos¢ minimalna Lyin.

Lmin. =Llo +B+ X+ Lo
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Oferta obejmuje réwniez:

Oﬁo-@

sprzegta klowo-ksztattowe

kotnierzowe sprzegta skretnie
POLY sztywne BoWex FLE-PA

kotnierzowe sprzegta

wysokoelastyczne BoWex

ELASTIC

AN

Made for Motion KTR

kotnierzowe sprzegta
wysokoelastyczne
MONOLASTIC

momentomierze DATAFLEX
z magnesami trwalymi

MINEX-S sprzegta magnetyczne

pierscienie KTR 700

Elementy zasilaczy hydraulicznych

taczniki pompa-silnik PK, PL,
PG, KPT

zbiorniki stalowe
BSK, BNK, BEK

zbiorniki aluminiowe BAK

powietrzne chtodnice oleju PIK wodne chtodnice oleju TAK

grzatki EHP, TEHM

regulatory przemystowe
IR, IRN

Aktualizowany na biezgco katalog dostgpny na naszej stronie internetowej

podstawy PTFS, PTFL

pierécienie ttumigce
DTV, DT, D

akcesoria: olejowskazy, korki

spustowe, wlewy oleju

chtodnice OAC

oA

czujniki poziomu oleju NVT

pierscienie KTR 125
oraz KTR 125.1

listwy ttumigce DSM

pokrywy wiazéw rewizyjnych

chfodnice panelowe PHE

oprogramowanie
wspomagajace dobor
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