
Maksymalne ciœnienie pracy: 1.0 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do +60 °C

Pozycja pracy: dowolna

Sposób zasilania: przewodowo sprê¿onym powietrzem o maksymalnej wielkoœci 
3cz¹stek sta³ych 40 µm, smarowanym mg³¹ olejow¹ 2 ÷ 5 kropli/m .

Materia³y konstrukcyjne: Korpus - stop aluminium
Uszczelnienia - kauczuk nitrylowo-butadienowy (NBR).

Zawory szybkiego spustu stosowane s¹ w pneumatycznych uk³adach napêdowych i steruj¹cych, gdy zachodzi 
koniecznoœæ skrócenia czasu opró¿niania komór odbiorników.
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ZAWÓR SZYBKIEGO SPUSTU G1/8 - G1/4

W zamówieniu nale¿y podaæ: nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk, np.:

Zawór szybkiego spustu  G1/8 nr 50.5003.18  31 szt.

ZAWÓR SZYBKIEGO SPUSTU G3/8 - G1/2
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SPOSÓB  ZAMAWIANIA:

 

Numer zamówieniowy 

 

Gwint przy³¹cza

50.5003.18 AZ
50.5003.14 AZ

G1/8
G1/4

 

Numer zamówieniowy 

 

Gwint przy³¹cza

50.5003.38
50.5003.12

G3/8
G1/2
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