cPP
CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
c PREMA SPOLKA AKCYJNA

SPOEKA AKCYIND
ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D32 + D100 Z TULEJA KSZTALTOWA A A1
dwustronnego dziatania, z amortyzacja pneumatyczna, Pl I A4l I
zgodne z ISO 6431, ISO 15552, VDMA 24562: I I | |
— z jednostronnym ttoczyskiem

— z dwustronnym ttoczyskiem o | | 14 |
-z jednostronnym ttoczyskiem z BSPT ,E i T U T

— z dwustronnym ttoczyskiem z BSPT I I | |

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne, zgodne - w zakresie wymiaréw gabarytowych - z normg ISO 6431, ISO
15552, oraz VDMA 24562. Normy te zapewniajg catkowitg zamienno$¢ sitownika oraz elementéw
mocujgcych. W sitowniku zastosowano uszczelnienia poliuretanowe o najwyzszej odpornosci na
Scieranie, co w znacznym stopniu podwyzsza ich trwatos¢ oraz umozliwia prace sitownika w warunkach
bezsmarowych. Sitowniki moga by¢é wykonywane z uszczelnieniami do pracy w podwyzszonej
temperaturze. Korpus sitownika stanowi precyzyjna aluminiowa tuleja ksztattowa, do ktérej bezposrednio
mocowane sg pokrywy przy pomocy s$rub specjalnych. Sitowniki mogg mie¢ zabudowany element
magnetyczny w ttoku umozliwiajgcy stosowanie czujnikdw pola magnetycznego (tzw. BSPT -
Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie pracy: 1.0 MPa

Zakres temperatur pracy:
- dla sitownika standardowego: od -20 do +80°C
- dla sitownika do pracy

w podwyzszonej temperaturze: od -20 do +150°C

Zakres skokéw roboczych od 5 do 500 mm

Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zamoéwienie
Pozycja pracy: dowolna
Sposob zasilania: przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej

wielkosci czgstek statych 10 uym (nie wymaga smarowania)
lub sprezonym powietrzem o maksymalnej wielkosci czgstek
statych 40 Mm, smarowanym mgtg olejowg

2 + 5 kropli/m”.

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy, tlok - stop aluminium, ttloczysko - stal weglowa
z chromowang powierzchnig zewnetrzng
Tuleja - ksztattownik ze stopu aluminium
Uszczelnienia - poliuretan PU (wykonanie standardowe)
Viton (wykonanie do pracy w podwyzszonych temperaturach)
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sitownika
[mm] |AM|@Be11BG| E [OEE| OKK |KVKW| M|@MMfs N |PL|GRTSW|TG|VA|VD|VG|WH|ZB|ZG|ZM| 1 2
32 22| 30 | 14 |46.5/G1/8|M10%x1.25/16| 5 (48| 12 (142|17| M6 | 10|32.9 4 | 6 | 18| 26 |{120| 94 |146|0.575|0.0245
40 24| 35 | 16|52 |G1/4|M12x1.25/18| 6 |54 16 [159|17| M6 |13 | 38| 4 | 6 | 22| 30|135|105|165|0.821|0.0309
50 32| 40 | 16|65 |G1/4| M16x1.5|24| 8 (69| 20 (175|17| M8 |16 |46.9 4 | 6 | 26 | 37 |143|106|180|1.234|0.0486
63 32| 45 | 18|75 |G3/8| M16%x1.5|24| 8 (69| 20 (190|20| M8 | 16|56.9 4 | 6 | 26 | 37 |158|121|195|1.807|0.0543
80 40| 45 | 18|95 |G3/8| M20%1.5(30|10 (86| 25 [214|20(M10|21| 72| 4| 6 | 32| 46|174|128|220|2.864|0.0796
100 40| 55 |20([113|G1/2| M20%1.5(30|10 (91| 25 [229|20|M10|21|89| 4| 6 | 36| 51|189|138|240|4.143|0.0938
* Dla sitownikéw z jednostronnym ttoczyskiem z tulejg aluminiowg (1) Masa sitownika o skoku 0
(2) Przyrost masy na kazde nastepne 10 mm skoku
SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO
10..016 , E. XXXX P
_— ;\l .
rodzaj wykonania kod odmiany sitownika kod $rednicy ™ skok [mm] i 't‘:rﬂrmyr';?u”r%mggo
10-wykonanie 016- sitownik E -Srednica D32 skokwmm bez oznaczenia- sitownik
standard z jednostronnym F -Srednica D40 np.0500=500 standardowy
11 -wykonanie ttoczyskiem G -$rednica D50 mMm T- sitownik do pracy
BSPT 017- sitownik H -$rednica D63 w - .
podwyzszonej
z dwustronnym J -$redni D8O temperaturze
ttoczyskiem -sreanica P
K -srednica D100
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac : nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik 1S@ z tuleja ksztaltowa D63 x 250 z jednostronnym ttoczyskiem z BSPT nr 11.016H.0250P 15 szt.
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