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ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne o standardowej konstrukcji wedtug CNOMO stuzgce jako elementy wykonawcze
w uktadach pneumatycznych. Uszczelnienia typu "U" z poliuretanu zapewniajg dtugotrwatg bezawaryjnosé
przy zasilaniu sitownika powietrzem smarowanym mgta olejowg lub powietrzem niesmarowanym.
Regulowana amortyzacja pneumatyczna powoduje skuteczne wyhamowanie ttoka w koncowych fazach
ruchu. Sitowniki mogg mie¢ zabudowany element magnetyczny w ttoku umozliwiajacy stosowanie czujnikéw
pola magnetycznego, (tzw. BSPT - Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie pracy: 1,0 MPa

Zakres temperatur pracy: od -20 do +80°C

Zakres skokdéw roboczych: od5+800mMmMm
Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na zamoéwienie

Pozycja pracy: dowolna

Sposoéb zasilania: przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej

wielkosci czgstek statych 10 pm (nie wymaga smarowania)
lub sprezonym powietrzem o maksymalnej wielkosci czastek
statych 40 ym, smarowanym mgta olejowg 2+5 kropli/m”.

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy - stop aluminium,ttok - stop aluminium,
Ttoczysko - stal weglowa z chromowang powierzchnig
zewnetrznag,

Tuleja - stop aluminium lub stal weglowa (mozliwe
wykonanie z chromowang powierzchnig wewnetrzng),
Uszczelnienia - poliuretan PU
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Srednica Wymiary [mm] MASA [kg] ?
sitownika
[mm] OAfs| DCeo OD| E F| G| H| J| K OKK L L1 | M N %] Pl Ul W[V 1 2
32 12| 25 |M6| 45| 20| 15| 9| - | 17|M10x1.5/ 80 [125| 45 | 33 |G1/8| 8| 22| 85 | 17 | 0.845 | 0.0381
40 18| 32 |M6| 70 | 32| 15| 12| 5| 17|M16x1.5(110 |180| 52 | 40 [G1/4] 13 40|127| 23 | 0.956 | 0.0492
50 18| 32 |M8| 70 | 32| 15| 12| 2 | 23|M16x1.5{110 |180| 65 | 49 [G1/4] 13 37|124| 23 | 1.214 | 0.0628
63 22 | 45 |M8| 85 | 40| 20| 13| 6 | 23|M20x1.5/125[210| 75 | 59 |G3/8| 17| 43|141| 27 | 2.021 | 0.0861
80 22 | 45 (M10| 85 | 40| 20| 13| 6 | 28 |M20x1.5/125[210| 95 | 75 |G3/8 17| 37|135| 27 | 3.055 | 0.1373
100 32 | 55 [M10|110| 54| 20| 16| 6 | 28| M27x2 |145|255|115| 90 |G1/2| 22| 51|164| 32 | 5.147 | 0.1827
125 32| 55 [M12/110| 54| 20| 16| 6 | 34| M27x2 (145|255({140(110|{G1/2| 22 51|164| 32 | 7.126 | 0.2513
160 40 | 65 [M16|135| 72| 25| 20| 10| 42| M36x%2 {180 |315[180|140|G3/4| 32 57|194| 43 |13.694| 0.3653
200 40 | 65 [M16|135| 72| 25| 20| 10| 42| M36x%2 [180|315|220|175|G3/4| 32 57|194| 43 |19.256| 0.4872

*) Dla sitgwnikéw z jednestrennym ttgczyskiem z tulejg stalowg (1) Masa sitownika @ skeku 0 (2) Przyrgst masy na kazde nastepne 10 mm skoku

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

o 10000 B XXXX A e,
: — I—— T- sitewnik de pracy

redzaj wykenania ked @dmiany sitewnika ked srednicy skok [mm] I;gaiemzélig\?vaeglg tulei \tlér?]?)(:jwyzszgnej
10 -wykgnanie 001 - sitgwnik E - $rednica D32 Skek w mm  Bez oznaczenia - tuleja stalowa
standard z jedngstrennym  F - $rednica D40 np. (wyk. ste}ndard,me detyczy
11 -wykegnanie tteczyskiem G- $rednicaD50 0315=315mm  wykgnania z BSPT)
BSPT 002 - sitgwnik H - $rednica D63 A - tuleja aluminigwa
z dwustrgnnym  J - $rednica D80 C - tuleja stalgwa z chremgwang
tteczyskiem K - $rednica D100 pewierzchnig wewnetrzng,
L - $rednica D125 (nie detyczy wykenania z BSPT)
M- $rednica D160 K - tuleja kwsggadpegrna

N - $rednica D200

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdéwieniu nalezy peadac: nazwe, srednice ngminalng, skgk sitewnika, numer zamowienigwy graz ilgs¢ sztuk np:
Sitownik CNOM@ D63%x250 nr 10.001H.0250A 15 szt.
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