
Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.6 MPa

Zakres ciœnieñ wyjœciowych: 0,05 ÷ 0.3 MPa,  0,05 ÷ 0.7 MPa,  0,05 ÷ 1,2 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do 65°C
                                                                                 
Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do do³u

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 3/8 lub G 1/2

3
Pocz¹tek kroplenia smarownicy: 3 m /h

Zalecany  olej: olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody
i kwasów o lepkoœci 2-4°E/50°C

Przygotowanie powietrza: w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkoœci cz¹stek
sta³ych max 40 µm
w klasie 4 co odpowiada wielkoœci cz¹stek sta³ych max 10 µm
w klasie 2 co odpowiada wielkoœci cz¹stek sta³ych max 5 µm

3
przy smarowaniu mg³¹ olejow¹ 2 ÷ 5 kropli/m

Materia³y konstrukcyjne: Korpusy - stop aluminium, Zbiorniki - poliwêglan przezroczysty, 
Os³ony zbiornika i korpusu - tworzywa sztuczne,
Wk³ad filtruj¹cy - kompozyt polietylenowy lub spiek br¹zu,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

Blok przygotowania sprê¿onego powietrza s³u¿y do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczeñ sta³ych 

i ciek³ych, nastawiania i utrzymywania sta³ego ciœnienia w instalacjach pneumatycznych oraz do nasycania 

sprê¿onego powietrza olejem w celu zapewnienia poprawnej pracy elementów wykonawczych i steruj¹cych.  

BLOK PRZYGOTOWANIA SPRÊ¯ONEGO POWIETRZA 
G3/8-G1/2 SERIA „NOVA”
trójelementowy 
filtr, zawór redukcyjny, smarownica

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

5.201.1

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08  www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl
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WYMIARY

5.201.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Blok przygotowania sprê¿onego powietrza trójelementowy G1/2 serii NOVA, nr 50.2503.1207.40, 6 szt.

Podstawowymi elementami trójelementowego bloku przygotowania sprê¿onego powietrza G3/8 - G1/2 s¹: 

filtr sprê¿onego powietrza 1, zawór redukcyjny 2, smarownica sprê¿onego powietrza 3,  

oraz elementy ³¹cz¹ce 4.

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

G3/8

5

10

40

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]

Dok³adnoœæ
oczyszczania

[ìm]

Numer 
zamówieniowy

50.2503.3803.05

50.2503.3807.05

50.2503.3812.05
50.2503.3803.10

50.2503.3807.10

50.2503.3812.10

50.2503.3803.40

50.2503.3807.40
50.2503.3812.40

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 ÷ 0.3

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

Gwint
przy³¹cza

G1/2

5

10

40

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]

Dok³adnoœæ
oczyszczania

[ìm]

Numer 
zamówieniowy

50.2503.1203.05

50.2503.1207.05

50.2503.1212.05
50.2503.1203.10

50.2503.1207.10

50.2503.1212.10

50.2503.1203.40

50.2503.1207.40
50.2503.1212.40

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 ÷ 0.3

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

Gwint
przy³¹cza



Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.6 MPa

Zakres ciœnieñ wyjœciowych: 0,05 ÷ 0.3 MPa , 0,05 ÷ 0.7 MPa , 0,05 ÷ 1.2 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65° C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do do³u

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 3/8 lub G1/2

3
Pocz¹tek kroplenia smarownicy: 3 m /h

Zalecany  olej: olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny, wolny od wody
 i kwasów, o lepkoœci 2-4°E/50°C

Przygotowanie powietrza: w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkoœci cz¹stek
sta³ych max 40 µm
w klasie 4 co odpowiada wielkoœci cz¹stek sta³ych max 10 µm
w klasie 2 co odpowiada wielkoœci cz¹stek sta³ych max 5 µm 

3
przy smarowaniu mg³¹ olejow¹  2 ÷ 5 kropli/m

Materia³y konstrukcyjne: Korpusy - stop aluminium, Zbiorniki - poliwêglan przezroczysty, 
Os³ony zbiornika i korpusu - tworzywa sztuczne,
Wk³ad filtruj¹cy - kompozyt polietylenowy lub spiek br¹zu,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

V

Blok przygotowania sprê¿onego powietrza s³u¿y do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczeñ sta³ych 

i ciek³ych, nastawiania i utrzymywania sta³ego ciœnienia w instalacjach pneumatycznych oraz do nasycania 

sprê¿onego powietrza olejem, w celu zapewnienia poprawnej pracy elementów wykonawczych i steruj¹cych.  

BLOK PRZYGOTOWANIA SPRÊ¯ONEGO POWIETRZA 
G3/8-G1/2  SERIA  „NOVA”
dwuelementowy
zespó³ filtruj¹co-redukcyjny, smarownica

DANE  TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

5.221.1

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08  www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl
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WYMIARY

5.221.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Blok przygotowania sprê¿onego powietrza dwuelementowy G1/2 seii NOVA nr 50.2502.1212.10,   10 szt.

Podstawowymi elementami dwuelementowego bloku przygotowania sprê¿onego powietrza s¹: 

zespó³ filtruj¹co-redukcyjny 1, smarownica sprê¿onego powietrza 2, oraz element ³¹cz¹cy 3.

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

G3/8

5

10

40

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]

Dok³adnoœæ
oczyszczania

[ìm]

Numer 
zamówieniowy

50.2502.3803.05

50.2502.3807.05

50.2502.3812.05
50.2502.3803.10

50.2502.3807.10

50.2502.3812.10

50.2502.3803.40

50.2502.3807.40
50.2502.3812.40

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 ÷ 0.3

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

Gwint
przy³¹cza

G1/2

5

10

40

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]

Dok³adnoœæ
oczyszczania

[ìm]

Numer 
zamówieniowy

50.2502.1203.05

50.2502.1207.05

50.2502.1212.05
50.2502.1203.10

50.2502.1207.10

50.2502.1212.10

50.2502.1203.40

50.2502.1207.40
50.2502.1212.40

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 ÷ 0.3

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

Gwint
przy³¹cza



Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do do³u

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.6 MPa

Kierunek przep³ywu: zgodnie ze strza³k¹ na korpusie

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65°C

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 3/8 lub G1/2

Maksymalna objêtoœæ kondensatu 
3

w zbiorniku: 53 cm

Nominalna dok³adnoœæ oczyszczania: 5 µm, 10 µm, 40 µm

Materia³y konstrukcyjne: Korpus - stop aluminium, Zbiornik - poliwêglan przezroczysty, 
Os³ony zbiornika i korpusu - tworzywa sztuczne,
Wk³ad filtruj¹cy - kompozyt polietylenowy lub spiek br¹zu,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

 

V

Filtr sprê¿onego powietrza s³u¿y do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczeñ sta³ych i ciek³ych. Jest 

niezbêdnym elementem pneumatycznych uk³adów napêdowych i steruj¹cych dla zapewnienia poprawnego 

funkcjonowania i okreœlonej trwa³oœci odbiorników pneumatycznych. Filtr nie usuwa ca³kowicie pary wodnej 

z czynnika roboczego.

FILTR SPRÊ¯ONEGO POWIETRZA G3/8- G1/2
SERIA „NOVA”

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

5.241.1

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08  www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl
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CHARAKTERYSTYKI PRZEP£YWOWE

WYMIARY

5.241.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Filtr sprê¿onego powietrza G1/2 serii NOVA, 10µm nr 50.2001.1210  12 szt. 

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

[µm]

G3/8

G1/2
50.2001.1205

50.2001.1210

50.2001.1240

50.2001.3805

50.2001.3810
50.2001.3840

5
10

40
5

10

40

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR
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Filtr sprê¿onego powietrza G 1/2 (wk³adka 40 µm) - ciœnienie wejœciowe  = 6,3 bar p1

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR



V

Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikiem do do³u

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.6 MPa 

Kierunek przep³ywu: zgodnie ze strza³k¹ na korpusie

Zalecany olej: olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny, wolny od wody
i kwasów, o lepkoœci 2-4° E/50° 

Zakres temperatur pracy: od 0 do 65°C

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 3/8 lub G 1/2
 

3
Pocz¹tek kroplenia: 3 m /h
 
Materia³y konstrukcyjne: Korpus - stop aluminium, 

Zbiornik i kopu³ki - poliwêglan przezroczysty, 
Os³ony zbiornika i korpusu, membrana - tworzywa sztuczne,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

  

Smarownica  sprê¿onego powietrza s³u¿y  do nasycania olejem  czynnika  roboczego  w  celu  ochrony  przed 

korozj¹ i zmniejszenia zu¿ycia wspó³pracuj¹cych detali elementów pneumatyki.  Smarownica  zwyk³a  wytwarza  

mg³ê  olejow¹  o  wielkoœci  2 ÷ 20 µm i stosowana jest do uk³adów prostych o krótkich przewodach (do oko³o 10 m).   

SMAROWNICA SPRÊ¯ONEGO POWIETRZA  G3/8 - G1/2 
SERIA „NOVA”
 

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

5.251.1

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08  www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl
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5.251.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Smarownica sprê¿onego powietrza G1/2 serii NOVA nr 50.2301.12,  12 szt. 

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

Gwint przy³¹czeniowy

G1/2

G3/8

Numer zamówieniowy

50.2301.38

50.2301.12

WYMIARY

 

CHARAKTERYSTYKI PRZEP£YWOWE

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR
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Smarownica sprê¿onego powietrza G 1/2 (pomiar bez kroplenia) - ciœnienie wejœciowe = 6,3 bar p1

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR



Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.6 MPa

Zakres ciœnieñ wyjœciowych: 0.05 ÷ 0.3 MPa, 0.05 ÷ 0.7 MPa, 0.05 ÷ 1.2 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65°C

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 3/8 lub G 1/2

Materia³y konstrukcyjne: Korpus - stop aluminium, 
Os³ony korpusu, ko³pak, pokrywa - tworzywa sztuczne,
Grzybek - mosi¹dz,
Uszczelnienia - guma olejoodporna 

 

Zawory redukcyjne s³u¿¹ do nastawiania i utrzymywania sta³ego ciœnienia czynnika roboczego w pneumatycznych 

uk³adach napêdowych i steruj¹cych niezale¿nie, od zmiany ciœnienia w sieci zasilaj¹cej, powy¿ej ciœnienia 

zredukowanego oraz zmiany objêtoœciowego natê¿enia ciœnienia.  

ZAWÓR REDUKCYJNY G3/8 - G1/2
SERIA „NOVA”
 

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

5.261.1

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08  www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl
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WYMIARY

5.261.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Zawór redukcyjny G1/2 serii NOVA  nr 50.2101.1212  5 szt.

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

Gwint przy³¹czeniowy

G1/2

G3/8

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]
Numer zamówieniowy

Numer zamówieniowy
nakrêtki mocowania

pulpitowego

50.2101.3803
50.2101.3807
50.2101.3812

50.2101.1203

50.2101.1207

50.2101.1212

0,05 ÷ 0.3

0,05 ÷ 0.7

0,05 ÷ 1.2

5

M44 1.5*×

¨60

59.2101.15

0,05

0,05 ÷ 0.7

0,05 ÷ 1.2

 ÷ 0.3

 

CHARAKTERYSTYKI PRZEP£YWOWE

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR

N
ad

ci
œn

ie
n

ie
 

 
za

 e
le

m
en

te
m

 [
b

ar
]

p
2

S
p

ad
ek

 c
iœ

n
ie

n
ia

 
n

a 
el

em
en

ci
e 

p
-p

 [
b

ar
]

1
2

Zawór redukcyjny G 1/2 (przep³yw ca³kowicie otwarty) - ciœnienie wejœciowe = 6,3 bar p1

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR
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5.271.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Zespó³ filtruj¹co-redukcyjny  G3/8 serii NOVA  nr  50.2201.3812.10,  5 szt.

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

WYMIARY

G3/8

5

10

40

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]

Dok³adnoœæ
oczyszczania

[ìm]

Numer 
zamówieniowy

50.2201.3803.05

50.2201.3807.05

50.2201.3812.05
50.2201.3803.10

50.2201.3807.10

50.2201.3812.10

50.2201.3803.40

50.2201.3807.40
50.2201.3812.40

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 ÷ 0.3

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

Gwint
przy³¹cza

G1/2

5

10

40

Zakres ciœnieñ
wyjœciowych

[MPa]

Dok³adnoœæ
oczyszczania

[ìm]

Numer 
zamówieniowy

50.2201.1203.05

50.2201.1207.05

50.2201.1212.05
50.2201.1203.10

50.2201.1207.10

50.2201.1212.10

50.2201.1203.40

50.2201.1207.40
50.2201.1212.40

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

÷ 0.3

0.05 ÷ 0.3

0.05 ÷ 0.7

0.05 ÷ 1.2

Gwint
przy³¹cza

 

CHARAKTERYSTYKI PRZEP£YWOWE

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR
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Zespó³ filtruj¹co redukcyjny (zawór ca³kowicie otwarty, ) - ciœnienie wejœciowe = 6,3 bar wk³adka filtruj¹ca 40 µm p1

Natê¿enie przep³ywu [m3/h] ANR



Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.6 MPa

Zakres ciœnieñ wyjœciowych: 0,05 ÷ 0.3 MPa   0,05 ÷ 0.7 MPa   0,05 ÷ 1.2 MPa    

Nominalna dok³adnoœæ oczyszczania: 5 µm, 10 µm , 40 µm

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65°C

Pozycja pracy: Pionowa, zbiornikiem do do³u 

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 3/8 lub G 1/2

Materia³y konstrukcyjne: Korpus - stop aluminium, Zbiornik - poliwêglan przezroczysty, 
Os³ony korpusu, ko³pak, pokrywa - tworzywa sztuczne,
Wk³ad filtruj¹cy - kompozyt polietylenowy lub spiek br¹zu,
Grzybek - mosi¹dz
Uszczelnienia - guma olejoodporna

 

Zespó³ filtruj¹co-redukcyjny s³u¿y do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczeñ sta³ych i ciek³ych oraz do 

nastawiania i utrzymywania sta³ego w pneumatycznych uk³adach napêdowych i steruj¹cych, niezale¿nie od zmiany 

ciœnienia w sieci zasilaj¹cej, powy¿ej ciœnienia zredukowanego oraz zmiany objêtoœciowego natê¿enia ciœnienia.  

ZESPÓ£ FILTRUJ¥CO-REDUKCYJNY G3/8 - G1/2
SERIA „NOVA”

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE

5.271.1

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08  www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl
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