CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
PREMA SPOLKA AKCYJNA

PREMA

SPOLicA ARCYIN®

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

BLOK PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO POWIETRZA !

G3/8-G1/2 SERIA ,NOVA” | = |
tréjelementowy 4.1 | !

filtr, zawor redukcyjny, smarownica

[

ZASTOSOWANIE

Blok przygotowania sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych
i ciektych, nastawiania i utrzymywania statego cisnienia w instalacjach pneumatycznych oraz do nasycania \V
sprezonego powietrza olejem w celu zapewnienia poprawnej pracy elementéw wykonawczych i sterujgcych.

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do uzytych materiatow konstrukcyjnych

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 1.6 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych: 0,05 +0.3 MPa, 0,05+ 0.7 MPa, 0,05+ 1,2 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do 65°C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu

Sposéb zasilania: przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach: G 3/8lub G 1/2

Poczatek kroplenia smarownicy: 3m’h

Zalecany olej: olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny wolny od wody

i kwasow o lepkosci 2-4°E/50°C

Przygotowanie powietrza: w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czastek
statych max 40 ym
w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek statych max 10 ym
w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek statych max 5 ym
przy smarowaniu mgtg olejowa 2 + 5 kropli/m’

Materiaty konstrukcyjne: Korpusy - stop aluminium, Zbiorniki - poliweglan przezroczysty,
Ostony zbiornika i korpusu - tworzywa sztuczne,
Wkiad filtrujgcy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

5.201.1
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Podstawowymi elementami trojelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza G3/8 - G1/2 sa;
filtr sprezonego powietrza 1, zawor redukcyjny 2, smarownica sprezonego powietrza 3,
oraz elementy taczace 4.
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint |Zakres cisnien| Doktadnosé Numer Gwint |Zakres cisnien| Doktadnos$é Numer
przytacza| wyjsciowych |oczyszczania| zamoéwieniowy przytacza| wyjsciowych |oczyszczania| zamoéwieniowy
[MPa] [um] [MPa] [um]
0.05+0.3 50.2503.3803.05 0.05+0.3 50.2503.1203.05
0.05 + 0.7 ) 50.2503.3807.05 0.05 + 0.7 ) 50.2503.1207.05
0.05+1.2 50.2503.3812.05 0.05+1.2 50.2503.1212.05
0.05+0.3 50.2503.3803.10 0.05+0.3 50.2503.1203.10
G3/8| 0.05+0.7 10 50.2503.3807.10| | (G1/2 | 0.05+0.7 10 50.2503.1207.10
0.05+1.2 50.2503.3812.10 0.05+1.2 50.2503.1212.10
0.05+0.3 50.2503.3803.40 0.05+0.3 50.2503.1203.40
0.05+0.7 40 50.2503.3807.40 0.05+0.7 40 50.2503.1207.40
0.05+1.2 50.2503.3812.40 0.05+1.2 50.2503.1212.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np:

Blok przygotowania sprezonego powietrza tréojelementowy G1/2 serii NOVA, nr 50.2503.1207.40, 6 szt.

5.201.2
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SPOLicA ARCYIN®

CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
PREMA SPOLKA AKCYJNA

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

G3/8-G1/2 SERIA ,,NOVA”
dwuelementow

BLOK PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO POWIETRZA ! = N

zespot filtrujaco-redukcyjny, smarownica ! Lol

e

ZASTOSOWANIE

Blok przygotowania sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych
i ciektych, nastawiania i utrzymywania statego cisnienia w instalacjach pneumatycznych oraz do nasycania

sprezonego powietrza olejem, w celu zapewnienia poprawnej pracy elementéw wykonawczych i sterujgcych.

Vv

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do uzytych materiatow konstrukcyjnych

Maksymalne cisnienie wejsciowe:

1.6 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych:

0,05+ 0.3 MPa, 0,05+ 0.7 MPa, 0,05 + 1.2 MPa

Zakres temperatur pracy:

od 0 do +65° C

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikami do dotu

Sposéb zasilania:

przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach:

G 3/8 lub G1/2

Poczatek kroplenia smarownicy:

3m’h

Zalecany ole;j:

olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny, wolny od wody
i kwasow, o lepkosci 2-4°E/50°C

Przygotowanie powietrza:

w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkosci czgstek
statych max 40 ym

w klasie 4 co odpowiada wielkosci czastek statych max 10 ym
w klasie 2 co odpowiada wielkosci czastek statych max 5 ym
przy smarowaniu mgtg olejowg 2 + 5 kropli/m’

Materiaty konstrukcyjne:

Korpusy - stop aluminium, Zbiorniki - poliweglan przezroczysty,
Ostony zbiornika i korpusu - tworzywa sztuczne,

Wktad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

5.221.1
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Podstawowymi elementami dwuelementowego bloku przygotowania sprezonego powietrza sa:
zespot filtrujgco-redukcyjny 1, smarownica sprezonego powietrza 2, oraz element faczacy 3.
NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint |Zakres cisnien| Doktadnosé Numer Gwint |Zakres cisnien| Doktadnosé Numer
przytacza| wyjsciowych |oczyszczania| zaméwieniowy przytacza| wyjsciowych (oczyszczania| zaméwieniowy
[MPa] [pm] [MPa] [pm]
0.05+0.3 50.2502.3803.05 0.05+0.3 50.2502.1203.05
0.05 + 0.7 5 50.2502.3807.05 0.05 + 0.7 5 50.2502.1207.05
0.05+1.2 50.2502.3812.05 0.05+1.2 50.2502.1212.05
0.05+0.3 50.2502.3803.10 0.05+0.3 50.2502.1203.10
G3/8 | 0.05+0.7 10 50.2502.3807.10| | G1/2 | 0.05+0.7 10 50.2502.1207.10
0.05+1.2 50.2502.3812.10 0.05+1.2 50.2502.1212.10
0.05+0.3 50.2502.3803.40 0.05+0.3 50.2502.1203.40
0.05+0.7 40 50.2502.3807.40 0.05+0.7 40 50.2502.1207.40
0.05+1.2 50.2502.3812.40 0.05+1.2 50.2502.1212.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy poda¢ nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np:

Blok przygotowania sprezonego powietrza dwuelementowy G1/2 seii NOVA nr 50.2502.1212.10,

10 szt.
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CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
PREMA SPOLKA AKCYJNA

PREMA

SPOEka aKCYINP

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

FILTR SPREZONEGO POWIETRZA G3/8- G1/2
SERIA ,,NOVA”

ZASTOSOWANIE

Filtr sprezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczenh statych i ciektych. Jest
niezbednym elementem pneumatycznych uktadéw napedowych i sterujgcych dla zapewnienia poprawnego
funkcjonowania i okreslonej trwatosci odbiornikéw pneumatycznych. Filtr nie usuwa catkowicie pary wodne;j

z czynnika roboczego.

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku

do uzytych materiatow konstrukcyjnych

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

1.6 MPa

Kierunek przeptywu:

zgodnie ze strzatkg na korpusie

Zakres temperatur pracy:

od 0 do +65°C

Sposob zasilania:

przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach:

G 3/8 lub G1/2

Maksymalna objetos$¢ kondensatu
w zbiorniku:

53 cm’

Nominalna doktadno$¢ oczyszczania:

5 um, 10 ym, 40 um

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stop aluminium, Zbiornik - poliweglan przezroczysty,
Ostony zbiornika i korpusu - tworzywa sztuczne,

Wktad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

5.241.1
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CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Filtr sprezonego powietrza G 1/2 (wkfadka 40 um) - cisnienie wejsciowe p, = 6,3 bar
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NUMERY ZAMOWIENIOWE

Doktadnosé¢
Gwint przylaczeniowy oczyszczania Numer zaméwieniowy
[um]
5 50.2001.3805
G3/8 10 50.2001.3810
40 50.2001.3840
5 50.2001.1205
G1/2 10 50.2001.1210
40 50.2001.1240

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podaé nazwe, gwint przytgcza, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Filtr sprezonego powietrza G1/2 serii NOVA, 10pm nr 50.2001.1210 12 szt.

5.241.2




CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
PREMA SPOLKA AKCYJNA

PREMA

SPOLicA ARCYIN®

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

SMAROWNICA SPREZONEGO POWIETRZA G3/8 - G1/2
SERIA ,,NOVA”

ZASTOSOWANIE

Smarownica sprezonego powietrza stuzy do nasycania olejem czynnika roboczego w celu ochrony przed
korozjg i zmniejszenia zuzycia wspotpracujgcych detali elementéw pneumatyki. Smarownica zwykta wytwarza
mgte olejowg o wielkosci 2 +20 umistosowana jest do uktadoéw prostych o krétkich przewodach (do okoto 10 m).

\Y

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku

do uzytych materiatow konstrukcyjnych

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Maksymalne ci$nienie wejsciowe:

1.6 MPa

Kierunek przeptywu:

zgodnie ze strzatkg na korpusie

Zalecany olej:

olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny, wolny od wody
i kwasoéw, o lepkosci 2-4° E/50°

Zakres temperatur pracy:

od 0 do 65°C

Sposob zasilania:

przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach:

G 3/81lub G 1/2

Poczatek kroplenia:

3m’h

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stop aluminium,

Zbiornik i koputki - poliweglan przezroczysty,

Ostony zbiornika i korpusu, membrana - tworzywa sztuczne,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

5.251.1
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CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE

Smarownica sprezonego powietrza G 1/2 (pomiar bez kroplenia) - ciSnienie wejsciowe p,= 6,3 bar
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NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint przylaczeniowy Numer zaméwieniowy
G3/8 50.2301.38
G1/2 50.2301.12

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdwieniu nalezy podac nazwe, gwint przytacza, numer zamowieniowy oraz ilo$¢ sztuk np:

Smarownica sprezonego powietrza G1/2 serii NOVA nr 50.2301.12, 12 szt.

5.251.2




PREMA

SPOLicA ARCYIN®

CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
PREMA SPOLKA AKCYJNA

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

ZAWOR REDUKCYJNY G3/8 - G1/2

SERIA ,NOVA”

ZASTOSOWANIE

Zawory redukcyjne stuzg do nastawiania i utrzymywania statego cisnienia czynnika roboczego w pneumatycznych
uktadach napedowych i sterujgcych niezaleznie, od zmiany cisnienia w sieci zasilajgcej, powyzej cisnienia

zredukowanego oraz zmiany objeto$ciowego natezenia cisnienia.

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku

do uzytych materiatdow konstrukcyjnych

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 1.6 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych:

0.05 + 0.3 MPa, 0.05 + 0.7 MPa, 0.05 + 1.2 MPa

Zakres temperatur pracy:

od 0 do +65°C

Sposbéb zasilania:

przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach: G 3/8 lub G 1/2

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stop aluminium,

Ostony korpusu, kotpak, pokrywa - tworzywa sztuczne,

Grzybek - mosigdz,
Uszczelnienia - guma olejoodporna

5.261.1
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Zawor redukcyjny G 1/2 (przeplyw catkowicie otwarty) - ciSnienie wej$ciowe p,= 6,3 bar
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NUMERY ZAMOWIENIOWE

. . Zakres cisnien L Numer zaméwieniowy
Gwint przytaczeniowy wyjsciowych Numer zamowieniowy | nakretki mocowania
[MPa] pulpitowego

0,05+0.3 50.2101.3803 )

G3/8 0,05+ 0.7 50.2101.3807 |||||||||i|||||||||||
0,05+12 50.2101.3812 MRS
0,05+0.3 50.2101.1203

G1/2 0,05+0.7 50.2101.1207
0,05+1.2 50.2101.1212 59.2101.15

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamowieniu nalezy podaé nazwe, gwint przytacza, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Zawor redukcyjny G1/2 serii NOVA nr 50.2101.1212 5 szt.

5.261.2
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Zespdt filtrujaco redukcyjny (zawor catkowicie otwarty, wktadka filtrujaca 40 um) - cisnienie wejsciowe p,= 6,3 bar
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NUMERY ZAMOWIENIOWE
Gwint |Zakres ci$nien| Doktadnosé Numer Gwint |Zakres ci$nien| Doktadnosé Numer
przytacza| wyjsciowych (oczyszczania| zaméwieniowy przytacza| wyjsciowych (oczyszczania| zaméwieniowy
[MPa] [pm] [MPa] [pm]
0.05+0.3 50.2201.3803.05 0.05+0.3 50.2201.1203.05
0.05+0.7 5 50.2201.3807.05 0.05+0.7 5 50.2201.1207.05
0.05+1.2 50.2201.3812.05 0.05+1.2 50.2201.1212.05
0.05+0.3 50.2201.3803.10 0.05+0.3 50.2201.1203.10
G3/8| 005+0.7 10 50.2201.3807.10| |(G1/2 | 0.05+0.7 10 50.2201.1207.10
0.05+1.2 50.2201.3812.10 0.05+1.2 50.2201.1212.10
0.05+0.3 50.2201.3803.40 0.05+0.3 50.2201.1203.40
0.05+0.7 40 50.2201.3807.40 0.05+0.7 40 50.2201.1207.40
0.05+1.2 50.2201.3812.40 0.05+1.2 50.2201.1212.40
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamdéwieniu nalezy poda¢ nazwe, gwint przytacza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Zespot filtrujaco-redukcyjny G3/8 serii NOVA nr 50.2201.3812.10,

5 szt.

5.271.2




CENTRUM PRODUKCYJNE PNEUMATYKI
PREMA SPOLKA AKCYJNA

PREMA

SPOLicA ARCYIN®

ul. Wapiennikowa 90, 25-101 KIELCE, tel. 041 361-95-24, fax. 0-41 361-91-08 www.prema.pl e-mail: prema@prema.pl

ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY G3/8-G1/2
SERIA ,,NOVA”

ZASTOSOWANIE

\Y

Zespot filtrujgco-redukeyjny stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczen statych i cieklych oraz do
nastawiania i utrzymywania statego w pneumatycznych uktadach napedowych i sterujgcych, niezaleznie od zmiany
cis$nienia w sieci zasilajgcej, powyzej cisnienia zredukowanego oraz zmiany objetosciowego natezenia cisnienia.

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do uzytych materiatéw konstrukcyjnych

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 1.6 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych: 0,056+ 0.3 MPa 0,05+0.7 MPa 0,05+ 1.2 MPa

Nominalna dokfadno$¢ oczyszczania: 5um, 10 ym, 40 um

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65°C

Pozycja pracy: Pionowa, zbiornikiem do dotu

Sposob zasilania: przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach: G 3/81lub G 1/2

Materiaty konstrukcyjne: Korpus - stop aluminium, Zbiornik - poliweglan przezroczysty,

Ostony korpusu, kotpak, pokrywa - tworzywa sztuczne,
Wktad filtrujacy - kompozyt polietylenowy lub spiek brazu,
Grzybek - mosigdz

Uszczelnienia - guma olejoodporna

5.271.1




