
Czynnik roboczy: Sprê¿one powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do u¿ytych materia³ów konstrukcyjnych

Maksymalne ciœnienie wejœciowe: 1.8 MPa

Zakres ciœnieñ wyjœciowych: 0.05 ÷ 0.3 MPa, 0.05 ÷ 0.7 MPa, 0.05 ÷ 1.2 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65°C

Sposób zasilania: przewodowy  

Gwint przy³¹czy w korpusach: G 1/2

Gwint przy³¹czy ze z³¹czkami redukcyjnymi: G 3/8

Masa: 1.145 kg (G3/8)  1.105 kg (G1/2) 1.185 kg (G3/4)

Materia³y konstrukcyjne: Korpus, ko³pak, pokrywa - stop cynku, grzybek - mosi¹dz,
t³oczek - tworzywo sztuczne,
Uszczelnienia - guma olejoodporna, (NBR) nak³adki - stop 

aluminium  
 
UWAGA:  Wielkoœæ przy³¹cza G3/4 uzyskuje siê poprzez zastosowanie odpowiednich nak³adek. 
                 Po zastosowaniu wkrêtek redukcyjnych R1/2 xG3/8 mo¿na uzyskaæ przy³¹cze G3/8.

Zawory redukcyjne s³u¿¹ do nastawiania i utrzymywania sta³ego ciœnienia czynnika roboczego w pneumatycznych 
uk³adach napêdowych i steruj¹cych niezale¿nie, od zmiany ciœnienia w sieci zasilaj¹cej, powy¿ej ciœnienia 
zredukowanego oraz zmiany objêtoœciowego natê¿enia ciœnienia.  

ZAWÓR REDUKCYJNY G3/8 - G1/2 - G3/4
 

DANE TECHNICZNE

ZASTOSOWANIE
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CHARAKTERYSTYKI PRZEP£YWOWE I REGULACYJNE

5.061.2

W zamówieniu nale¿y podaæ nazwê, gwint przy³¹cza, numer zamówieniowy oraz iloœæ sztuk np:

SPOSÓB ZAMAWIANIA

Zawór redukcyjny G1/2 nr 50.1101.1212  5 szt.

NUMERY ZAMÓWIENIOWE

G3/8-G1/2-G3/4 G3/8-G1/2-G3/4 

* gwint do mocowania pulpitowego wykonywanyjest  na specjalne zamówienie

Charakterystyka regulacyjna Charakterystyka przep³ywowa

max. wartoœci przep³ywu
zalecane dla wlk. G1/2max. wartoœci przep³ywu

zalecane dla wlk. G3/8
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