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ZAWOR REDUKCYJNY G3/8 - G1/2 - G3/4
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ZASTOSOWANIE

Zawory redukcyjne stuzg do nastawiania i utrzymywania statego cisnienia czynnika roboczego w pneumatycznych
uktadach napedowych i sterujgcych niezaleznie, od zmiany ci$nienia w sieci zasilajgcej, powyzej cisnienia
zredukowanego oraz zmiany objetosciowego natezenia cisnienia.

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do uzytych materiatéw konstrukcyjnych

Maksymalne ci$nienie wejsciowe: 1.8 MPa

Zakres cisnien wyjsciowych: 0.05 + 0.3 MPa, 0.05 + 0.7 MPa, 0.05 + 1.2 MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65°C

Sposéb zasilania: przewodowy

Gwint przytaczy w korpusach: G1/2

Gwint przytaczy ze ztgczkami redukcyjnymi: G 3/8

Masa: 1.145 kg (G3/8) 1.105 kg (G1/2) 1.185 kg (G3/4)

Materiaty konstrukcyjne: Korpus, kotpak, pokrywa - stop cynku, grzybek - mosigdz,
ttoczek - tworzywo sztuczne,
Uszczelnienia - guma olejoodporna, (NBR) naktadki - stop

atuminiom

UWAGA: Wielkos$¢ przytacza G3/4 uzyskuje sie poprzez zastosowanie odpowiednich naktadek.
Po zastosowaniu wkretek redukcyjnych R1/2 xG3/8 mozna uzyskaé przytacze G3/8.
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Charakterystyka regulacyjna

Charakterystyka przeptywowa

NUMERY ZAMOWIENIOWE

Gwint przytaczeniowy

Zakres cisnien
wyjsciowych

Numer zamoéwieniowy

Numer zamoéwieniowy
nakretki mocowania

Wkretka redukcyjna R1/2xG3/8

60.0111.1238

[MPa] pulpitowego
0,05+0.3 50.1101.1203 )
G1/2 0,05+ 0.7 50.1101.1207 w| ([T
M52%1.5*
0.05+12 50.1101.1212 ] 52
0,06+0.3 50.1101.3403
G3/4 0,05+0.7 50.1101.3407
0,05+ 1.2 50.1101.3412 59.1101.15

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe, gwint przytacza, numer zamoéwieniowy oraz ilos¢ sztuk np:

Zawor redukcyjny G1/2 nr 50.1101.1212 5 szt.
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