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SMAROWNICA SPREZONEGO POWIETRZA G1/4

ZASTOSOWANIE

Smarownica sprezonego powietrza stuzy do nasycania olejem czynnika roboczego w celu ochrony przed korozjg

i zmniejszenia zuzycia wspotpracujacych detali elementdéw pneumatyki. Smarownica zwykta wytwarza mgte
olejowgo wielkosci2+20 um istosowana jestdo uktadéw prostych o krétkich przewodach (do okoto 10 m).

DANE TECHNICZNE

Czynnik roboczy:

Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do uzytych materiatéw konstrukcyjnych

Pozycja pracy:

pionowa, zbiornikiem do dotu

Maksymalne ciSnienie wejsciowe:

1,2 MPa

Kierunek przeptywu:

zgodnie ze strzatkg na korpusie

Zalecany olej:

olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny, wolny od wody
i kwasoéw, o lepkosci 2-4° E/50°

Zakres temperatur pracy:

od 0 do +65° C

Sposéb zasilania: przewodowy
Rodzaj konstrukcji: zwykta
Gwint przytaczy w korpusach: G1/4
Poczatek kroplenia: 1 m°h
Masa: 0.20 kg

Materiaty konstrukcyjne:

Korpus - stop aluminium, zbiornik i koputka - poliweglan przezroczysty,
dysze, rurka ssaca - tworzywo sztuczne,
uszczelnienia, membrana -guma olejoodporna (NBR)

UWAGA: Gwint przytagcza G1/8 uzyskuje sie poprzez wkretke redukcyjng R1/4xG1/8
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CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWOWE
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NUMERY ZAMOWIENIOWE

Gwint przytaczeniowy Numer zaméwieniowy
G1/4 50.0301.14
Wkretka redukcyjna R1/4xG1/8 60.0111.1418

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe, gwint przytagcza, numer zaméwieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
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